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Urzadzenie do pomiaru chropowato$ci powierzchni podczas wiercenia, zwtaszcza kompozytéw

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pomiaru chropowato$ci powierzchni podczas
wiercenia, zwlaszcza kompozytow.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pomiaru chropowato$ci powierzchni podczas
wiercenia, zwtaszcza kompozytéw.

Wiercenie jest procesem obrobki w ktorym wykonywane sg otwory. Otwory charakteryzujg sie
wiasciwosciami takimi jak $rednica, dlugo$é, a takze wartosciami jako$ciowymi. Jednym z parametrow
Swiadczacych o jakosci wykonanego otworu jest chropowato$é. Chropowato$¢ otworu jest istotna
w przypadku wykonywania obrébki precyzyjnej. Wiercenie otworéw w kompozytach jest szczegoéinie
problematyczne ze wzgledu na ich niejednorodnosc.

Problemem podczas wiercenia kompozytéw jest pomiar w czasie trwania obrébki. Ponadto
dostep do pomiaru powierzchni w wywierconym otworze takze jest ograniczony szczegdlnie
w przypadku matych otworéw. Dotychczas znane sg réznego rodzaju urzadzenia do pomiaru
chropowatos$ci otwordéw ale zazwyczaj wymagajg one zatrzymania wiercenia.

Z opisu patentowego KR1822934B1 znany jest wynalazek dotyczacy metody pomiaru
chropowato$ci powierzchni. Zgodnie z wynalazkiem, metoda pomiaru chropowatosci powierzchni dla
jednostki potgczeniowej rdzenia wiertniczego obejmuje wykonanie tomografii rentgenowskiej na
rdzeniu wiertniczym i uzyskania informacji o wspétrzednych ksztattu 3D na rdzeniu wiertniczym.
Nastepnie uzyskiwane sg informacje o wspétrzednych ksztattu 3D. W kolejnym kroku uzyskiwane sg
informacje o chropowato$ci. Zgodnie z wynalazkiem metoda pomiaru chropowato$ci powierzchni
jednostki potgczeniowej zawartej w rdzeniu wiertniczym umozliwia pomiar chropowatos$ci powierzchni
i umozliwia ustalenie wskaznika chropowatosci powierzchni z uwzglednieniem anizotropii powierzchni
poprzez ustalenie wskaznika chropowato$ci we wszystkich kierunkach powierzchni.

Z opisu patentowego EP336490A1 znana jest metoda wiercenia otworu i generowanie sygnatu
obcigzenia. Sygnat wskazuje obcigzenie mechaniczne jako ilosciowe wskazanie chropowatosci
otworu i wyprowadzenie z tego wskazania historii obcigzenia doswiadczanego przez elementy.
Nastepnie proces wiercenia jest wykonywany zgodnie z chropowato$cig wiercenia lub historig
obcigzenia, a odpowiednie $rodki zapobiegawcze sg wigczane w odpowiednim czasie, aby poprawi¢
wydajnos$¢ operacji wiercenia lub unikng¢ awarii mechaniczne;.

Z opisu patentowego PL243318B1 znany jest wynalazek jako urzgdzenie do pomiaru
mikrotwardo$ci wewnatrz materiatu sktadajgce sie z wiertta, w ktérym od strony jego czesci chwytowe;j
znajduje sie nieprzelotowy otwér. Otwor ten styka sie prostopadle ze skierowanym do niego drugim
otworem biegngcym pomiedzy nim, a zewnetrzng walcowg powierzchnig wiertta. W nieprzelotowym
otworze znajduje sie wat z zazebieniem rozmieszczonym na jego obwodzie i zazebiony z zebami na
listwie zebatej. Listwa od strony zewnetrznej powierzchni wiertta posiada zaostrzony koniec. Wat na
swoim gérnym kohcu potgczony jest poprzez urzgdzenie do pomiaru momentu obrotowego i kata

obrotu z napedem w postaci silnika elektrycznego.
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Problemem technicznym do rozwigzania jest pomiar chropowato$ci w czasie trwania obrobki

i tatwy dostep do mierzonej powierzchni.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pomiaru chropowato$ci powierzchni podczas
wiercenia, zwlaszcza kompozytéw. Urzgdzenie to posiada mechanizm napedowy z silnikiem, do
ktérego watu poprzez trzpienh zamocowane jest wiertto. Istotg wynalazku jest to, ze do mechanizmu
napedowego zamocowana jest tuleja w ten sposob, ze trzpieh znajduje sie w jej wnetrzu. Do tulei
zamocowana jest za pomocg sprezyny gtowica czujnika pomiaru chropowatosci potgczonego

z nadajnikiem.

Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku jest to, ze pomiar chropowato$ci otworu jest
wykonywany podczas wiercenia. Korzystne jest réwniez to, ze dzieki wynalazkowi mozna mierzyc
chropowato$¢ otworéw o matych Srednicach. Ponadto korzystne jest to, ze dzieki pomiarom podczas

obrébki mozliwe jest korygowanie parametréw wiercenia uwzgledniajgc jako$¢ mierzonego otworu.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym
poszczegdlne figury przedstawiajg:
fig. 1 — widok izometryczny urzadzenia,

fig. 2 — szczegdt A urzadzenia z fig. 1.

Urzgdzenie do pomiaru chropowato$ci powierzchni podczas wiercenia, zwtaszcza
kompozytéw, w przyktadzie wykonania posiada mechanizm napedowy z silnikiem 1, do ktdérego watu
poprzez trzpien 2 zamocowane jest wiertto 3. Do mechanizmu napedowego zamocowana jest tuleja 4
w ten sposéb, ze trzpien 2 znajduje sie w jej wnetrzu. Do tulei 4 zamocowany jest za pomocg
sprezyny 5 gtowica czujnika pomiaru chropowatosci 6 potgczony poprzez kabel z nadajnikiem 7

bezprzewodowym zamocowanym w gornej czesSci urzgdzenia.

Dziatanie urzgdzenia polega na tym, ze podczas przesuwania sie wiertta w gtab mierzonego
materiatu gtowica czujnika pomiaru chropowato$ci 6 wprowadzana jest do wierconego otworu
i dociskana za pomocg sprezyny. Tuleja 4 nie obraza sie i przesuwa wraz z wierttem wzdtuz $ciany
otworu mierzgc jego chropowato$¢. Wyniki pomiardw sg w sposéb ciggly przesytane bezprzewodowo

do urzgdzenia odbiorczego, ktére zapisuje je i wyswietla.
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Wykaz oznaczen:

—

Silnik
Trzpien
Wiertto
Tuleja
Sprezyna
Czujnik
Nadajnik
Przewod

® N e oA © N



