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Uchwyt uniwersalny do ciecia strugg wysokoci$nieniowg

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt uniwersalny do ciecia strugg wysokociénieniowa.

Z opisu zgtoszenia patentowego US2011065366A1 znany jest pneumatyczny zespdt

zaciskowy, dzieki ktéremu mozna zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany (najczesciej w postaci ptaskiej
piyty lub arkusza) podczas operaciji obrébki, np. na maszynie do ciecia strumieniem wody. Operacja
mocowania konczy sie tuz po umieszczeniu przedmiotu obrabianego na kratownicy maszyny do ciecia
strumieniem wody. Zesp6t zaciskajacy jest skonstruowany tak, aby dociskaé obrabiany przedmiot do
kratownicy. Zespo6t zaciskowy zawiera wydtuzony, zasadniczo prosty drgzek zaciskowy i zespét cylindra
pneumatycznego. Zespdét cylindra pneumatycznego jest skonstruowany tak, aby przesuwaé pret
dociskowy pomiedzy potozeniem wycofanym, w ktérym pret dociskowy nie sprzega sie z przedmiotem
obrabianym, a pofozeniem wysunietym, w ktérym pret dociskowy sprzega sie z przedmiotem
obrabianym i go dociska.

W opisie zgtoszenia patentowego CN108115437A przedstawiono urzgdzenie do
pozycjonowania i mocowania elementéw o specjalnym ksztatcie. Urzadzenie skfada sie z obrotowe;j
tarczy, $ruby $ciggajacej, sruby pozycjonujgcej, statej podstawy i Sruby mocujgcej. W dolnej czesci statej
podstawy znajduje sie rowek zaciskowy. Rowek zaciskowy i wspornik noza wodnego tworzg szczeline.
W statej podstawie wykonany jest gwintowany otwor w kierunku poziomym. Sruba mocujgca przechodzi
przez gwintowany otwor, ktéry ma byé mocowany, tak aby przymocowac statg podstawe do wspornika
w zbiorniku wodnym. W dolnej czeSci obracajgcej sie tarczy utworzony jest $lepy otwér. Zaslepiony
otwér i okragta kolumna w gérnej czesci statej szczeliny podstawy pasujg do siebie. Po obréceniu sie
tarczy obrotowej we witasciwym kierunku, nalezy dokreci¢ Srube pozycjonujgcg, aby przymocowac
tarcze obrotowg do nieruchomej podstawy. W opisanym urzadzeniu istnieje mozliwos¢ regulacii, tak
aby mozna byto zamocowacé element o specjalnym ksztatcie.

Opis wzoru uzytkowego CN217777109U przedstawia regulowane wielofunkcyjne urzadzenie

do ciecia strumieniem wody pod wieloma kagtami. Urzadzenie zbudowane jest z ramy, ktéra jest
wyposazona w gérng ptyte w ksztatcie litery L, dolng ptyte w ksztatcie litery L, gérng szyne prowadzgca,
dolng szyne prowadzgcg, szyne w ksztatcie litery T, oraz dwdch suwakdw. Dolne ptyty w ksztatcie litery
L sg przymocowane do gérnej powierzchni koncowej oscieznicy poprzez zawiasy. Dolna szyna
prowadzgca jest trwale umieszczona na gérnej powierzchni dolnej ptyty w ksztaicie litery L, a dolna
szyna prowadzgca skfada sie z dwdch liniowych szyn prowadzgcych utozonych pionowo. Gérna szyna
prowadzgca jest trwale umieszczona na dolnej powierzchni koncowej gérnej piyty w ksztatcie litery L.
Gorne powierzchnie koncowe pierwszego prowadnika krzyzowego i drugiego prowadnika krzyzowego
oraz dolna powierzchnia koficowa sg wyposazone w rynne dopasowang do gornej i dolnej szyny
prowadzacej. Gorna pltyta w ksztatcie litery L jest pofgczona przesuwnie z doing ptytg w ksztatcie litery

L poprzez pierwszy krzyzowy suwak tgczgcy i drugi krzyzowy suwak tgczacy.
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Kratownice w maszynach do ciecia strugg wysokoci$nieniowg nie posiadajg znormalizowanych
rozstawow zeber. Problemem technicznym do rozwigzania uniwersalne mocowanie elementdw ptaskich

na kratownicy maszyny do ciecia strugg wysokocisnieniowa.

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt uniwersalny do ciecia strugg wysokoci$nieniows,
posiadajacy belki i $ruby. Jego istotg jest to, ze skiada sie z dwoch réwnolegle utozonych belek
potgczonych ze sobg w ich Srodkowej czesci za pomocg utozonego do nich prostopadle preta
gwintowanego z nakretkami dociskowymi oraz potgczonych za pomocg utozonych réwnolegle do preta
gwintowanego dwoch prowadnic zamocowanych w koncowych czesciach belek. Pomiedzy belkami na
ich gérnych powierzchniach zamocowane sg belki podporowe ufozone réwnolegle do preta
gwintowanego. Do kazdej belki podporowej zamocowana jest za pomocg pofaczen Srubowych belka
dociskowa utozona réwnolegle do niej tudziez na dolnej powierzchni kazdej belki znajduje sie rowek
biegnacy wzdtuz dtuzszej jej krawedzi. Pomiedzy Sciang zewnetrzng belki a $ciang rowka znajdujg sie

gwintowane otwory, w ktérych wkrecone sg $ruby.

Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku jest to, ze pozwala na stabilne i uniwersalne
zamocowanie uchwytu na dowolnej kratownicy maszyny do ciecia strugg wysokociSnieniowa.
Dodatkowo uchwyt umozliwia zamocowanie prébek o dowolnych wymiarach ze wzgledu na mozliwos¢
regulacji rozstawu belek oraz prosty montaz i demontaz prébki w uchwycie. Konstrukcja uchwytu i jego
stabilne zamocowanie na kratownicy urzgdzenia eliminuje drgania wystepujgce podczas procesu ciecia

strugg wysokoci$nieniowg oraz zapewnia powtarzalno$é mocowania.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym
poszczegdlne figury przedstawiajg:
fig. 1 — Widok perspektywiczny uchwytu z géry,
fig. 2 — Widok perspektywiczny uchwytu z géry z zamocowang prébka,
fig. 3 — Widok perspektywiczny uchwytu z dotu.

Uchwyt uniwersalny do ciecia w technologii ciecia strugg wysokocisnieniowg w przyktadzie
wykonania, sktada sie z dwdoch réwnolegle ufozonych belek 1.1, 1.2 potgczonych ze sobg w ich
Srodkowej czesci za pomoca utozonego do nich prostopadle preta gwintowanego 2 z nakretkami
dociskowymi oraz potgczonych za pomocg utozonych réwnolegle do preta gwintowanego 2 dwdch
prowadnic 3.1, 3.2. Pomiedzy belkami 1.1, 1.2 na ich gérnych powierzchniach zamocowane sg belki
podporowe 4.1, 4.2 utozone réwnolegle do preta gwintowanego 2. Do belek podporowych 4.1 i 4.2
zamocowane sg za pomocg potgczen Srubowych belki dociskowe 5.1, 5.2 biegngce wzdtuz dtuzszej ich
krawedzi. Na dolnych powierzchniach belek 1.1, 1.2 znajdujg sie rowki 1.1.1, 1.2.1 utozone wzdiuz
dtuzszej krawedzi. Pomiedzy $ciang zewnetrzng belek 1.1, 1.2 a $ciang rowkéw 1.1.1, 1.2.1 znajdujg

sie gwintowane otwory, w ktérych umieszczone sg $ruby 6.1, 6.2, 6.3, 6.4.
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Mocowanie przedmiotéw cietych 7 z wykorzystaniem uchwytu wedlug wynalazku polega na
tym, ze na belkach podporowych 4.1 i 4.2 umieszcza sie przedmiot do ciecia strugg wysokocisnieniowa,
ktory nastepnie dociskany jest belkami dociskowymi 5.1 i 5.2. Poprzez regulacje rozstawu
prowadnic 3.1, 3.2 dostosowuje sie uchwyt do wymiardw przedmiotéw cietych 7. W rowkach 1.1.1i 1.2.1
umieszczane sg zebra kratownicy urzgdzenia do ciecia strugg wysokoci$nieniows,
asruby 6.1, 6.2, 6.3, 6.4 po dokreceniu dociskajg zebra kratownicy do krawedzi rowkéw 1.1.1 i 1.2.1
w celu zablokowania uchwytu. Poprzez regulacje rozstawu belek 3.1, 3.2 na precie 2 dostosowuje sie

uchwyt do rozstawu zeber kratownicy stolu maszyny do ciecia strugg wysokoci$nieniowg.
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Wykaz oznaczen:

1.1 - belka
1.1.1. — rowek w belce 1.1
1.2 - belka

1.2.1 —rowek w belce 1.2
2 — pret gwintowany

3.1 — prowadnica

3.2 - prowadnica

4.1 — belka podporowa
4.2 — belka podporowa
5.1 — belka dociskowa
5.2 — belka dociskowa
6.1 — 6.4 — Sruby

7- przedmiot ciety



