Zastrzezenia patentowe

1. Nanokompozyt polimerowy zawierajacy modyfikator w postaci
alifatycznego poliuretanu liniowego, uzyskanego w reakcji 1,6-diizocyjanianu
heksametylenu 1 glikolu polipropylenowego o masie molowej 400 g/mol,
rozproszony w matrycy polimerowe] bedacej w postaci kwasu poli(3-
hydroksymastowego), znamienny tym, ze ma strukture eksfoliowana 1 zawiera
nanonapelniacz, ktorym jest montmorylonit modyfikowany za pomoca
czwartorzedowej soli amoniowe], przy czym modyfikatora w matrycy
polimerowej jest 10% mas., za$ nanonapelniacza w matrycy polimerowej jest od 1

do 3% mas.

2. Nanokompozyt, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w nanonapetniaczu czwartorzedowa sola amoniowa jest chlorek bis(2-

hydroksyetylo)metylotallowoamoniowego.

3. Nanokompozyt, wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze chlorek bis(2-
hydroksyetylo)metylotallowoamoniowego w nanonapelniaczu jest w ilosci

90 meq na 100 g montomorylonitu.

4. Sposéb wytwarzania nanokompozytu polimerowego, okreslonego
w jednym z zastrz. od 1 do 3, w ktérym matryca polimerowa w postaci kwasu
poli(3-hydroksymastowego) homogenizowana jest z modyfikatorem w postaci
alifatycznego poliuretanu liniowego, uzyskanego w reakcji 1,6-diizocyjanianu
heksametylenu 1 glikolu polipropylenowego o masie molowej 400 g/mol,

anastepnie zhomogenizowana mieszanina wprowadzana jest do wytlaczarki
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dwuslimakowej 1 prowadzone jest wytlaczanie wyttaczarkg dwuslimakowa,
znamienny tym, ze nanonapelniacz, ktérym jest montmorylonit modyfikowany
za pomoca czwartorzedowej soli amoniowej dysperguje sie w wodzie, po czym
nanonapelniacz odsacza sie i suszy si¢ go do statej masy, a nastepnie modyfikator,
ktérym jest alifatyczny poliuretan liniowy, uzyskany w reakcji 1,6-diizocyjanianu
heksametylenu 1 glikolu polipropylenowego o masie molowej 400 g/mol,
dysperguje si¢ w wodzie, po czym matryce polimerowa 1 nanonapelniacz
stosowany w ilosci od 1 do 3% mas. homogenizuje si¢ w temperaturze pokojowe;j
w czasie co najmniej 30 minut, po czym do mieszaniny wprowadza si¢ dyspersje
modyfikatora w ilosci co najwyzej 10% mas. w stosunku do masy matrycy
polimerowej, po czym uzyskang mieszaning homogenizuje si¢ w temperaturze
pokojowe] w czasie co najmniej 20 minut, a nastgpnie suszy si¢ ja do statej masy,
za$ wyttaczanie prowadzi si¢ z predkoscia od 150 do 180 obrotéw/min, przy
cisnieniu od 22 do 24 bar, przy czym podczas wyttaczania poszczegdlne strefy
wytlaczarki utrzymuje sie¢ w temperaturach takich, ze zasobnik utrzymuje si¢
w temperaturze 50°C, I strefe utrzymuje sie¢ w temperaturze 145°C, II strefe
utrzymuje si¢ w temperaturze 150°C, III strefe utrzymuje si¢ w temperaturze
152°C, IV strefe utrzymuje si¢ w temperaturze 152°C, V strefe utrzymuje sie
w temperaturze 152°C, VI strefe utrzymuje sie¢ w temperaturze 152°C, tacznik
utrzymuje sie w temperaturze 152°C, za$ glowice utrzymuje si¢ w temperaturze

152°C.

5. Spos6b, wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze dyspergowanie
nanonapelniacza w  wodzie prowadzi si¢ za pomoca sonifikatora
ultradzwickowego o czestotliwosci co najmniej 50 Hz przez co najmniej 2

godziny.

6. Sposéb, wedlug zastrz. 4 albo 5, znamienny tym, ze suszenie
nanonapelniacza po dyspergowaniu prowadzi si¢ w suszarce prozniowej

w temperaturze co najwyzej S0°C, pod cisnieniem co najwyzej 0,09 MPa.
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7. Sposéb, wedlug jednego z zastrz. od 4 do 6, znamienny tym, ze
dyspergowanie  modyfikatora w wodzie prowadzi sie za pomoca
szybkoobrotowego mieszadta, z predkosciag 200 rpm, w temperaturze 90°C,

W czasie co najmniej 20 minut.

8. Sposob, wedlug jednego z zastrz. od 4 do 7, znamienny tym, zZe
podczas dyspergowania nanonapelniacza w wodzie stosuje sie 1 cz. wag.

nanonapelniacza na 200 cz. wag. wody.

9. Sposéb, wedlug jednego z zastrz. od 4 do 8, znamienny tym, ze
podczas dyspergowania modyfikatora w wodzie, stosuje sie¢ 1 cz. wag.

modyfikatora na 20 cz. wag. wody.
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