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Zastrzezenia patentowe

1. Prefabrykowany wielowarstwowy bloczek izolacyjny $cienny wykonany z tlenku magnezu,
pazdzierzy konopnych, roztworu wodnego chlorku magnezu, kwasu cytrynowego i wody
wodociggowej znamienny tym, ze sktada sie z:

a. warstwy wewnetrznej (w1) o grubosci od 0,15 do 0,175 grubosci catego bloczka oraz
o podwyzszonej gestosci, zageszczonej w kierunku prostopadtym do podstawy warstwy,
sktadajgcej sie z:

— pazdzierzy konopnych w ilo$ci od 130 kg/m® do 135 kg/m?, korzystnie 132,5 kg/m?;

—tlenku magnezu MgO w ilosci od 240,5 kg/m? do 249,8 kg/m3, korzystnie 245,1 kg/m?;

—roztworu wodnego chlorku magnezu w stosunku masowym 1:1, w ilosci od 151,5 kg/m® do
157,3 kg/m?, korzystnie 154,4 kg/m?;

—kwasu cytrynowego w ilosci od 1,203 kg/m? do 1,249 kg/m?3, korzystnie 1,226 kg/m?3;

—materiatu zmiennofazowego - PCM o temperaturze przemiany fazowej od 18 do 28 st. C,
korzystnie od 21 do 25 st. C w ilosci od 24,1 kg/m® do 25 kg/m?3, korzystnie 24,5 kg/m?,

przy czym do produkcji wewnetrznej warstwy (w1) wykorzystano wode wodociggowa w ilosci

od 214,5 kg/m? do 222,8 kg/m?, korzystnie 218,6 kg/m?

b. warstwy $rodkowej (w2) o grubosci od 0,675 do 0,725 grubosci catego bloczka oraz
o obnizonej gestosci, zageszczonej w kierunku prostopadtym do podstawy warstwy,
sktadajgcej sie z:

— pazdzierzy konopnych w ilosci od 115 kg/m? do 120 kg/m?, korzystnie 117,5 kg/m?;

—tlenku magnezu MgO w ilosci od 77,1 kg/m® do 80,4 kg/m?, korzystnie 78,7 kg/m?;

—roztworu wodnego chlorku magnezu w stosunku masowym 1:1, w iloéci od 48,5 kg/m? do
50,7 kg/m3, korzystnie 49,6 kg/mé?;

—kwasu cytrynowego w ilosci od 0,385 kg/m? do 0,402 kg/m?, korzystnie 0,394 kg/m?,

przy czym do produkcji srodkowej warstwy (w2) wykorzystano wode wodociggowg w ilosci od

215,1 kg/m® do 224,4 kg/m?, korzystnie 219,75 kg/m?

c. warstwy zewnetrznej (w3) o grubosci od 0,125 do 0,15 grubosci catego bloczka oraz
o podwyzszonej gestosci, zageszczonej w kierunku prostopadtym do podstawy warstwy,
sktadajgcej sie z:

— pazdzierzy konopnych w ilosci od 130 kg/m?® do 135 kg/m?, korzystnie 132,5 kg/m?;

—tlenku magnezu MgO w ilosci od 240,5 kg/m? do 249,8 kg/m?, korzystnie 245,1 kg/m?3;

—roztworu wodnego chlorku magnezu w stosunku masowym 1:1 w ilosci od 151,5 kg/m? do
157,3 kg/m3, korzystnie 154,4 kg/m?;

—kwasu cytrynowego w ilosci od 1,203 kg/m? do 1,249 kg/m?3, korzystnie 1,226 kg/m?,

przy czym do produkcji zewnetrznej warstwy (w3) wykorzystano wode wodociggowg w ilosci

od 223,6 kg/m? do 232,2 kg/m?3, korzystnie 227,9 kg/m?

tudziez widkna pazdzierzy konopnych utozone sg réwnolegle do docelowej powierzchni

zewnetrznej bloczka (b x h).

2. Bloczek wediug zastrz. 1 znamienny tym, ze w kazdej z trzech warstw dtugo$é pazdzierzy
konopnych wynosi od 5 do 30 mm.



Bloczek wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze zageszczenie warstwy Srodkowej (w2) jest

mniejsze niz warstwy wewnetrznej (w1) i zewnetrznej (w3).

Sposbéb wykonania prefabrykowanego wielowarstwowego bloczka $ciennego izolacyjnego

poprzez faczenie i utwardzanie poszczegdbinych warstw okre$lonego w zastrz. 1 znamienny

tym, ze

przygotowuje sie materiat wewnetrznej warstwy (w1), w ten sposéb, ze:

—miesza sie pazdzierze konopne z wodg masowo w stosunku 1:1,

—nasgczone pazdzierze miesza sie z tlenkiem magnezu,

—przygotowuje sie roztwoér chlorku magnezu rozpuszczajgc chlorek magnezu w wodzie
w stosunku masowym 1:1, po czym rozpuszcza sie w nim kwas cytrynowy i miesza sie
z materiatem zmiennofazowym PCM,

—otrzymany roztwér dodaje sie do mieszanki pazdzierzy i tlenku magnezu, po ¢czym miesza
sie wszystkie skfadniki,

—dodaje sie pozostatg cze$é wody i miesza az do uzyskania homogenicznej mieszanki,

dodatkowo przygotowuje sie materiat Srodkowej warstwy (w2), w ten sposéb, ze:

—miesza sie pazdzierze konopne z wodg masowo w stosunku 1:1,

—nasgczone pazdzierze miesza sie z tlenkiem magnezu,

—przygotowuje sie roztwér chlorku magnezu rozpuszczajgc chlorek magnezu w wodzie
w stosunku masowym 1:1 po czym rozpuszcza sie w nim kwas cytrynowy,

—otrzymany roztwér dodaje sie do mieszanki pazdzierzy i tlenku magnezu, po czym miesza
sie wszystkie skfadniki,

—dodaje sie pozostatg cze$é wody i miesza az do uzyskania homogenicznej mieszanki,

oraz przygotowuje sie materiat zewnetrznej warstwy (w3), w ten sposob, ze:

—miesza sie pazdzierze konopne z wodg masowo w stosunku 1:1,

—nasgczone pazdzierze miesza sie z tlenkiem magnezu,

—przygotowuje sie roztwoér chlorku magnezu rozpuszczajac chlorek magnezu w wodzie
w stosunku masowym 1:1 po czym rozpuszcza sie w nim kwas cytrynowy,

—otrzymany roztwér dodaje sie do mieszanki pazdzierzy i tlenku magnezu, po czym miesza
sie wszystkie skfadniki,

—dodaje sie pozostatg cze$é wody i miesza az do uzyskania homogenicznej mieszanki,

po czym ukfada i zageszcza sie warstwy w nastepujgcej kolejnosci:

—uktada sie pierwszg czesS¢ (1) wewnetrznej warstwy (w1) i zageszcza sie jg poprzez nacisk
piyta z sitg w zakresie od 5 do 5,5 kN/m2 do uzyskania grubosci od 0,75 do 0,83 grubosci
warstwy wewnetrznej (w1),

nastepnie wsypuje sie luzng drugg czes¢ (2) wewnetrznej warstwy (w1) o docelowej grubosci

od 0,17 do 0,25 warstwy wewnetrznej (w1) oraz pierwszg czes$é (3) warstwy Srodkowej (w2)

o docelowej grubosci od 0,24 do 0,26 grubosci warstwy Srodkowej (w2),

w dalszej kolejnos$ci zageszcza sie poprzez nacisk ptytg z sitg od 3,8 do 4,2 kN/m? luzno

usypang drugg czes$é (2) warstwy wewnetrznej (w1) wraz z pierwszg czescig (3) warstwy

srodkowej (w2) o docelowej grubosci od 0,24 do 0,26 grubosci warstwy srodkowej (w2),



po czym zasypuje sie kolejne czesci (4), (5), (6) warstwy $rodkowej (w2), kazda o docelowej
grubosci od 0,24 do 0,26 grubosci warstwy Srodkowej (W2) i zageszcza sie je poprzez nacisk
piytg z sitg od 3,8 do 4,2 kN/m2,

nastepnie zasypuje si¢ luzng czes¢ (7) warstwy $rodkowej (w2) o docelowej grubosci od 0,03
do 0,04 warstwy $rodkowej (w2)

w dalszej kolejnosci uktada sie warstwe (8) réwng warstwie zewnetrznej (w3) o docelowej
grubosci od 0,125 do 0,15 grubosci catego bloczka i zageszcza sie jg wraz z wczesniej
usypang luzng czescig (7) warstwy Srodkowej (w2) o docelowej grubosci od 0,03 do 0,04
warstwy srodkowej (w2), poprzez nacisk ptytg z sita w zakresie od 5 do 5,5 kN/m?,

przy czym warstwy zageszczane sg w kierunku prostopadtym do docelowej powierzchni

zewnetrznej bloczka (b x h).
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