Zastrzezenie patentowe

Slimak wytlaczarki wedtug wynalazku wyposazony w kierunku osiowego przepltywu
tworzywa. polimerowego w strefy: zasilania o dlugosci przynajmitiej 3-krotnej Srednicy
nomtinalnej czgsci roboczej slimaka, sprezania, uplastyczniania, rozpr¢zania, mieszania sitami
ugniatajagcymi. odgazowania oraz ujednorodniania i dozowania Znamienny tym, Ze jest
zaopatrzony w: strefe zasilania (3) o dlugosci przynajmniej 3-krotnej srednicy nominalnej D
cz¢sei roboczej Slimaka (2), strefe pierwszego sprezania (4) o dlugoscei 7-krotngj srednicy
nominalnej D czesei roboczej slimaka (2), strefe intensywnego uplastyczniania (5) o dlugoscei
I,5-krotnej $rednicy nominalnej D czgsci roboczej §limaka (2), strefe pIErwszego rozprezania
(6) o dlugosci przynajmniej 2-krotnej $rednicy nominalnej D czescei roboczej $limaka (2), strefe
drugiego sprezania (7) o dlugosci przynajmniej 2-krotnej Srednicy nominalnej D czedci
roboczej slimaka (2), stref¢ mieszania (8) o dlugosci przynajmniej 2-krotnej $rednicy
nominalnej D czesci roboczej $limaka (2), strefe drugiego rozprezania (9) o diugosci
przynajmniej I-krotnej $rednicy nominalnej D czesci roboczej $limaka (2), strefe odgazowania.
swobodnego (10) o dhugosci przynajmniej l-krotnej srednicy nominalnej D czesdci robocze]
slimaka (2), strefe trzeciego sprezania (11) o diugosci przynajmniej I-krotne) srednicy
nominalnej D czgsci roboczej slimaka (2), strefe intensywnego mieszania (12) o diugosci
‘preynajmniej potowy s$rednicy nominalnej D czgscl roboczej $Slimaka (2) i strefe dozowania
(13) o dlugosci przynajmniej 3-krotnej srednicy nominalnej D czesci roboczej $limaka (2). przy
czym w strefie intensywnego uplastycznia (5) znajdujg si¢ trzy segmenty ugniatajace; z ktérych
pierwszy segment sklada si¢ z nie mniej niz trzech tarcz krzywkowych o kacie wzajemnego
polozenia wspdlpracujacych tarcz wynoszacym 45° i o prawym kierunku pochylenia pozornej
linii srubowej kolejnych grzbietow tarcz, zas drugi segment ugniatajgcy sklada sie z minimum
trzech tarcz krzywkowych o kacie wzajemnego polozenia wspolpracujacych tarcz wynoszacym

90° i o neutralnym kierunku pochylenia pozornej linii srubowej kolejnych grzbietow tarcz, a
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trzeci segment sklada si¢ z nie mniej niz trzech tarcz krzywkowych o kapie WZAjemnego
polozenia wspolpracujacych tarcz wynoszgcym 45° i o lewym kierunku pochyienia pozome]
finii $rubowej kolejnych grzbietdw tarcz, natomiast w picrwszej strefie mieszania (8)
usyluowane sa najmniej trzy segmenty ugniatajace, z ktorych pierwszy segment skiada si¢ z
nie mniej niz czierech tarcz krzywkowych o kacie wzajemnego polozenia wspdlpracujgeych
larcz wynoszacym 45° o prawym kierunku pochylenia pozornej linii srubowej kolejnych
grzbietow tarcz, za$ drugi segment ugniatajacy sklada si¢ z nie mniej niz trzech tarcz
krzywkowych o kacie wzajemnego polozenia wspolpracujacych tarcz wynoszgcym 90° 1 o
neutralnym kierunku pochylenia pozornej linii srubowej kolejnych grzbietéw tarcz, a trzec
segment sklada si¢ z nie mniej niz pigeiu tarcz krzywkowych o kacie wzajemnego polozenia
wspolpracujacych tarcz wynoszacym 45° 1 o lewym kierunku pochylenia pozomnej linii
srubowej kolejnych grzbietow tarcz, z kolei strefa intensywnego mieszania (12) posiada co
najmniej jeden segment, zawierajacy co najmniej dwa elementy tarczowe nacinane o odleglosci
przesuniecia wzajemnego polozenia wspolpracujacych tarcz wynoszacej €o najmniej 1/40

érednicy nominalnej D czesci roboczej slimaka 2).




