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Zastrzezenie patentowe

Sposob  ksztaltowania stopniowanych odkuwek drazonych, zwlaszcza
odkuwek drazonych osi kolejowych znamienny tym, ze materiat wsadowy (1) w
postaci odcinka rury nagrzany do temperatury wyzsze] od temperatury
rekrystalizacji materiatu wprowadza si¢ pomiedzy pierwszy zespdt narzedzi
ksztattujacych (2) sktadajacy sie z trzech jednakowych rolek ksztattujacych (2a),
(2b) i (2¢) rozmieszczonych co 120° wokol materiatu wsadowego (1), ktérych o$
symetrii jest usytuowana wzgledem osi symetrii materiatu wsadowego (1) pod
katem ostrym (o) 1 pomiedzy drugi zespot narzedzi ksztattujacych (3) sktadajacy
si¢ z trzech jednakowych rolek ksztattujacych (3a), (3b) i (3¢) rozmieszczonych co
120° wokot materialu wsadowego (1), ktorych o$ symetrii jest usytuowana
wzgledem osi symetrii materiatu wsadowego (1) pod katem ostrym (o), przy czym
tylne powierzchnie czotowe (P1), (P2) i1 (P3) rolek ksztattujacych (2a), (2b) 1 (2¢)
pierwszego zespotu narzedzi ksztaltujacych (2) znajduja sie od strony tylnych
powierzchni czotowych (P4), (P5) 1 (P6) rolek ksztattujacych (3a), (3b) 1 (3¢)
drugiego zespotu narzedzi ksztattujacych (3), po czym wprawia si¢ rolki
ksztattujace (2a), (2b), (2¢), (3a), (3b) i (3¢c) w ruch obrotowy wokot ich osi symetrii
w tym samym kierunku i z takg sama predkoscia (n), nastepnie wprawia si¢ rolki
ksztattujace (2a), (2b), (2¢), (3a), 3b) 1 (3¢c) w ruch postepowy w kierunku
promieniowym i zmniejsza si¢ srednice (D) rozstawu rolek ksztattujacych (2a),
(2b), (2¢), (3a), (3b) i (3¢), jednoczesnie wywiera sie nacisk na material wsadowy
(1) 1 wprawia sie material wsadowy (1) w ruch obrotowy w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu obrotowego rolek ksztattujacych (2a), (2b), (2¢), (3a), (3b) i (3¢),
po czym zatrzymuje si¢ ruch postgpowy rolek ksztattujacych (2a), (2b), (2¢), (3a),
(3b) 1 (3¢c) w kierunku promieniowym i wprawia si¢ rolki ksztattujace (2a), (2b) 1
(2¢) pierwszego zespotu narzedzi ksztattujacych (2) w ruch postepowy wzdluz osi
symetrii materiatu wsadowego (1) w kierunku pierwszego konca materiatu
wsadowego (1) ijednoczesnie wprawia si¢ rolki ksztattujace (3a), (3b) 1 (3¢)

drugiego zespotu narzedzi ksztattujacych (3) w ruch postepowy wzdtuz osi symetrii
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materiatu wsadowego (1) w kierunku drugiego konca materiatu wsadowego (1) i

ksztattuje sie stopnie centralne (4a) 1 (4b) o srednicy (d1) mniejszej od srednicy (do)
materialu wsadowego (1), nastepnie wprawia si¢ rolki ksztattujace (2a), (2b), (2¢),
(3a), (3b) i (3c) w ruch postgpowy w kierunku promieniowym 1 zwigksza si¢
srednice (D) rozstawu rolek ksztaltujacych (2a), (2b), (2¢), (3a), (3b) 1 (3¢),
jednoczesnie wprawia si¢ rolki ksztattujace (2a), (2b) 1 (2¢) pierwszego zespotu
narzedzi ksztattujacych (2) wruch postepowy wzdluz osi symetrii materiatu
wsadowego (1) w kierunku pierwszego konca materiatu wsadowego (1) i wprawia
si¢ rolki ksztattujace (3a), (3b) 1 (3¢) drugiego zespotu narzedzi ksztattujacych (3)
w ruch postepowy wzdluz osi symetrii materiatu wsadowego (1) w kierunku
drugiego konca materiatu wsadowego (1), po czym zatrzymuje si¢ ruch postepowy
rolek ksztattujacych (2a), (2b), (2¢), (3a), (3b) 1 (3¢) w kierunku promieniowym i
ksztaltuje si¢ stopnie posrednie (5a) 1 (5b) o srednicy (d2) wiekszej od srednicy (di)
stopni centralnych (4a) 1 (4b) i mniejszej od srednicy (do) materiatu wsadowego (1),
nastepnie wprawia sie rolki ksztattujace (2a), (2b), (2¢), (3a), (3b) 1 (3¢) w ruch
postepowy w kierunku promieniowym i zmniejsza si¢ $rednice (D) rozstawu rolek
ksztattujacych (2a), (2b), (2¢), (3a), (3b) 1 (3¢), jednoczesnie wprawia si¢ rolki
ksztattujace (2a), (2b) 1 (2¢) pierwszego zespolu narzedzi ksztattujacych (2) w ruch
postepowy wzdtuz osi symetrii materiatu wsadowego (1) w kierunku pierwszego
konca materialu wsadowego (1) 1 wprawia si¢ rolki ksztattujace (3a), (3b) i (3¢)
drugiego zespotu narzedzi ksztattujacych (3) w ruch postepowy wzdtuz osi symetrii
materiatu wsadowego (1) w kierunku drugiego konca materialu wsadowego (1), po
czym zatrzymuje sie ruch postepowy rolek ksztattujacych (2a), (2b), (2¢), (3a), (3b)
i(3c) wkierunku promieniowym 1 ksztaltuje sie stopnie skrajne (6a) i (6b)
o $rednicy (d3) mniejszej od srednicy (d1) stopni centralnych (4a) i (4b) i otrzymuje

si¢ stopniowang odkuwke drazong (7).
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