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Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb odcinania odpadéw w procesie walcowania poprzeczno-
klinowego trzema walcami, w ktorym poffabrykat w ksztatcie preta umieszcza sie
pomiedzy trzema jednakowymi walcami (1), na powierzchniach ktérych znajdujg
sie klinowe wystepy (1a), nastepnie trzy walce (1) wprawia sie w ruch obrotowy
w tym samym Kkierunku i z takg samg predkoscig (n1) i wcina sie w poffabrykat
klinowe wystepy (1a), wprawiajgc potfabrykat w ruch obrotowy ze statg predkoscig
(n2) w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu trzech walcdw (1), w wyniku czego
redukuje sie przekroje poprzeczne pétfabrykatu i ksztattuje sie na pétfabrykacie
kolejne stopnie odkuwki watka stopniowanego (4), przy czym pozostawia sie na
skrajnych koricach odkuwki watka stopniowanego (4) skrajne naddatki (5),
w ktérych znajdujg sie czotowe wglebienia w ksztatcie lei znamienny tym, ze
w koncowym etapie walcowania odkuwki watka stopniowanego (4), w trakcie
kalibrowania zarysu odkuwki watka stopniowanego (4), w skrajne stopnie (4a)
odkuwki watka stopniowanego (4) wcina sie znajdujgce sie w strefie kalibrowania
trzech walcow (1) trzy jednakowe noze (2), ktérych rozstaw jest réwny diugosci
odkuwki watka stopniowanego (4), nastepnie podczas dalszego ruchu obrotowego
trzech walcdw (1) stopniowo zagtebia sie tukowe powierzchnie (2e) trzech nozy (2)
w skrajne stopnie (4a) odkuwki watka stopniowanego (4), stopniowo redukujac do
zera przekroj poprzeczny skrajnych stopni (4a) odkuwki watka stopniowanego (4),
jednoczesénie podczas zagtebiania sie trzech nozy (2) w skrajne stopnie (4a)
odkuwki watka stopniowanego (4) oddziatuje sie na skrajne naddatki (5) klinowymi
powierzchniami bocznymi (2b) trzech nozy (2) i oddziela sie skrajne naddatki (5)
od skrajnych stopni (4a) odkuwki watka stopniowanego (4), nastepnie
w koncowym etapie ciecia oddziatuje sie na skrajne naddatki (5) odkuwki watka
stopniowanego (4) pochytymi powierzchniami (2c) trzech nozy (2) i catkowicie
oddziela sie skrajne naddatki (5) od skrajnych stopni (4a) odkuwki watka
stopniowanego (4).

2. Narzedzia do odcinania odpaddw w procesie walcowania
poprzeczno-klinowego trzema walcami znamienne tym, ze sktadajg sie z trzech

jednakowych nozy (2), przy czym pojedynczy ndz (2) ma ksztatt wycinka tukowego
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klina o gruboéci (b) mniejszej od gtebokosci ciecia i kacie Srodkowym (y) noza (2),
ktérego wartosC jest mniejsza od wartosci kata, na ktérym znajduje sie strefa
kalibrowania wystepdw klinowych (1a), przy czym cze$c thaca noza (2) ma ksztatt
lukowej powierzchni (2e), ktérej wysokosé (h) jest mniejsza od catkowitej grubosci
(b) noza (2), przy czym tukowa powierzchnia (2e) spiralnie zwieksza swojg
wysokosé po promieniu (Rp) od warto$ci poczatkowej rownej promieniowi (Rd)
narzedzia, przy ktorym punkt poczatkowy tukowej powierzchni (2e) styka sie ze
skrajnymi stopniami (4a) odkuwki watka stopniowanego (4) do wartosci
maksymalnej rownej promieniowi (Rn), przy ktérym koricowa tukowa powierzchnia
(2e) znajduje sie w osi odkuwki watka stopniowanego (4), za$ tukowa
powierzchnia (2e) pochylona jest wzgledem powierzchni ptaskiej (2a) pod katem
(o), ktérego warto$¢ jest mniejsza od kata prostego, natomiast ztukowag
powierzchnig (2e) styka sie klinowa powierzchnia boczna (2b), ktdéra pochylona
jest pod kagtem (8), ktorego wartos¢ jest mniejsza od wartosci kata (o) pochylenia
powierzchni tukowej (2¢), przy czym klinowa powierzchnia boczna (4b) styka sie z
powierzchnig ptaska (2a), za$ w koncowej czesci noza (2) za klinowg
powierzchnig boczng (2b) znajduje sie pochyta powierzchnia (2¢), ktéra pochylona
jest wzgledem powierzchni ptaskiej (2a) pod katem (B), ktdérego warto$¢ jest
wieksza od wartosci kata pochylenia (3) klinowej powierzchni bocznej (2b), przy
czym pochyta powierzchnia (2¢) potozona jest na wycinku fuku, ktory tworzy kat
Srodkowy (v1), ktdérego warto$¢ jest mniejsza od wartosci kata Srodkowego (v)
noza (2), za$ w gbérnej czesdci noza (2), pochyta powierzchnia (2c) jest Scieta
powierzchnig (2d) pod katem (g), ktorego wartos¢ jest wieksza od wartosci kata
Srodkowego (y) noza (2), za$ w dolnej czesci noza (2) ponizej promienia (R), ktéry
jest réwny potowie Srednicy (D) walcowej powierzchni (1b) walca (1) znajduje sie
stozkowa powierzchnia mocujgca (2f), ktéra pochylona jest pod katem (A)

w kierunku zewnetrznym, zwiekszajgc grubos$¢ noza (2) w strefie mocowania.
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