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Wieloszczekowy uchwyt mocujacy

Przedmiotem wynalazku jest wieloszczekowy uchwyt mocujacy, zwtaszcza elementéw wzorcowych
podczas ustalania doktadno$ci maszyny obrébkowej oraz mocowania elementéw podczas obrébki
skrawaniem.

Z opisu wzoru uzytkowego CN205129434L) znany jest zacisk obrobczy do strugarki fazujgce;j,

sktadajgcy sie z cokotu, ptyty nosnej, bloku prasujacego, pierécienia ustalajgcego, podstawy Sruby,
Sruby otowianej. Ptyta nosna o okreSlonym kacie jest przyspawana do podstawy, na ktorej jest
zamocowane gniazdo nakretki. W dolnej cze$ci podstawy, bloku dociskowego jest wykonany trapez
prawy. Kat skosu odpowiada kgtowi prostemu plyty nosnej i jest obrobiony okrggtym rowkiem do
mocowania preta Srubowego. Pret Srubowy jest wykonany w postaci kulistej Sruby wkreconej
w gwintowang podstawe i pofgczony z blokiem zaciskowym poprzez pierScien ustalajgcy.
Blok zaciskowy porusza sie poziomo wzdiuz dtugiego rowka na podstawie pod wptywem napedu preta
Srubowego.

W opisie wzoru uzytkowego CN2033570664U przedstawione jest urzgdzenie do zaciskania

bocznego, sktadajgce sie z podstawy oraz zacisku i bloku dociskowego. Podstawa jest zamocowana
na stole roboczym, zacisk zamocowany na podstawie, a blok dociskowy jest osadzony na korpusie
zacisku. Korpus zacisku jest "Z" - ksztaltny i jest osadzony z jednym rowkiem pod kgtem 90°.
Rowek jest osadzony z poziomg powierzchnig no$ng i posiada otwér gwintowany w rowku bloku
zaciskowego utozonego na korpusie uchwytu, blok zaciskowy posiada otwér stopniowany. Srodek
otworu stopniowanego jest wspdfliniowy z otworem gwintowanym. Jeden koniec bloku zaciskowego
posiada roboczg ptaszczyzne pochyta, stykajacg sie z obrabiang powierzchnig robocza.

Z opisu zgtoszenia patentowego CN101434043A znany jest specjalny uchwyt do frezowania

rowka szczypiec drucianych. Sktada sie on z piyty dolnej, gdzie na ptycie dolnej zainstalowany jest
cylinder hydrauliczny. Tiok jest zainstalowany w cylindrze hydraulicznym a jeden koniec ttoka jest
potgczony z blokiem klinowym. Gniazdo mocujgce jest zainstalowane na ptycie dolnej. Poprzeczny
otwér przelotowy jest zainstalowany w wymienionym gniezdzie mocujgcym wzdtuz kierunku ruchu
ttoka. Wspomniany blok klinowy moze przesuwac¢ sie w poprzecznym otworze przelotowym.
Srodkowa cze$é wymienionego gniazda mocujacego jest réwniez wyposazona w podiuzny otwér
przelotowy, w ktérym zainstalowany jest ruchomy blok prasujacy; dolny koniec ruchomego bloku
dociskowego jest wyposazony w sprezyne, a w ruchomym bloku dociskowym jest zainstalowany otwor
przelotowy, przez ktéry przechodzi blok klinowy. W otworze przelotowym jest zainstalowany watek,
a na nim jest osadzone koto wateczkowe, ktérego powierzchnia obwodowa styka sie z dolng boczng
pochylong krawedzig bloku klinowego. W goérnej i bocznej czesci wspomnianego ruchomego bloku
prasujgcego zainstalowany jest zderzak. W dolnej czeSci zderzaka znajduje sie blok szczekowy, ktéry
jest zamocowany na gniezdzie mocujgcym. Na bloku szczekowym zainstalowany jest pierscien

ustalajgcy i trzpien.
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Problemem technicznym do rozwigzania jest precyzyjne, pewne ustalenie i zamocowanie,
zwlaszcza elementéw wzorcowych podczas pomiaréw doktadnosci maszyny obrébkowej oraz

elementéw podczas obrébki skrawaniem.

Przedmiotem wynalazku jest Wieloszczekowy uchwyt mocujacy, zwiaszcza elementy
wzorcowe oraz elementy obrabiane, posiadajacy korpus z podstawg dolng oraz ruchomymi szczekami
mocowanymi do korpusu za pomocg $rub. Jego istota jest to, ze w Srodkowej czesci korpusu
znajduje sie przelotowy rowek z podstawg i co najmniej dwoma $cianami mocujgcymi pochylonymi do
podstawy korpusu pod katem rozwartym w zakresie 110-160°. W kazdej Scianie mocujgcej znajduje
sie gwintowany otwor o osi prostopadtej do ptaszczyzny podstawy korpusu. Kazda z ruchomych
szczek przylegajgcych do $cian mocujgcych posiada podstawe gorng, podstawe dolng a takze $ciane
dociskowg i $Sciane mocujgcg pochylong do podstawy dolnej szczeki pod katem rozwartym
odpowiadajgcym katowi pochylenia $Scian mocujgcych do podstawy korpusu. Kazda ze $cian
mocujgcych szczeki styka sie z odpowiadajgcg jej Sciang mocujgcg podstawy korpusu. Pomiedzy
kazdg z osobnych par podstaw gérnych i podstaw dolnych szczek znajduje sie przelotowy otwér
posiadajgcy dtuzszy bok utozony prostopadle do ptaszczyzny $ciany dociskowej i krétszy bok otworu
utozony jest prostopadle do pierwszego boku oraz posiada szeroko$¢ réwng lub wiekszg od Srednicy
znajdujgcej sie w nim $ruby dociskowej oraz mniejszg od Srednicy tba $ruby dociskowej. Kazda ze
Srub dociskowych jest wkrecona w gwintowany otwdr w $cianie mocujgcej korpusu. Korzystnie
przelotowy otwér w szczece jest otworem stopniowanym, w ktérego gérnym stopniu miesci sie teb

Sruby.

Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku jest tatwy, precyzyjny i pewny montaz,
zwilaszcza elementéw wzorcowych umozliwiajgcych przeprowadzenie pomiardéw doktadno$ci maszyny
obrébkowej na ktérej uchwyt jest stosowany. Uchwyt moze byé z powodzeniem stosowany réwniez do
mocowania elementéw podczas ich obrébki ubytkowej na stotach maszyn technologicznych.
Korzystne jest takze umiejscowienie $ruby dociskajgcej ruchoma szczeke, zapewniajace do niej fatwy
dostep od géry, umozliwiajgcym tym samym swobodng regulacje docisku szczeki do elementu
mocowanego. Kolejnym korzystnym skutaniem jest mozliwo$S¢ ustalania potozenia elementu

mocowanego w ramach zamocowania uchwytu w danej pozycji np. na stole obrabiarki.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym
poszczegdlne figury przedstawiajg:
fig. 1 — uchwyt w widoku perspektywicznym w rozstrzeleniu;
fig. 2 — uchwyt w widoku perspektywicznym w ztozeniu;
fig. 3 — widok uchwytu z goéry;
fig. 4 — przekroj uchwytu wzdtuz linii A-A z fig. 3 w rozstrzeleniu;
fig. 5 — przekroj uchwytu wzdtuz linii A—A z fig. 3 w pierwszej pozycji skrajnej w ztozeniu,

fig. 6 — przekroj uchwytu wzdtuz linii A—A z fig. 3 w drugiej pozycji skrajnej w ztozeniu.
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Wieloszczekowy uchwyt mocujgcy, zwtaszcza elementy wzorcowe oraz elementy obrabiane,
w przyktadzie wykonania, przedstawionym na rysunku, posiada korpus 1 z podstawg dolng oraz
dwoma ruchomymi szczekami 2, 3, mocowanymi do korpusu 1 za pomocg $rub 4, 5. W $rodkowej
czedci korpusu 1 znajduje sie przelotowy rowek z podstawg 1.1 i dwoma $cianami mocujgcymi 1.2,
1.3 ufozonymi naprzeciw siebie pochylonymi do podstawy 1.1 pod katem rozwartym ail, a2
wynoszgcym 135°. W kazdej Scianie mocujagcej 1.2, 1.3 znajduje sie gwintowany otwo6r 1.4, 1.5
o gwincie metrycznym M12 i o osi prostopadiej do ptaszczyzny podstawy 1.1. Kazda z ruchomych
szczek 2, 3, przylegajgcych do Scian mocujgcych 1.2, 1.3, posiada podstawe gérng 2.1, 3.1, podstawe
dolng 2.2, 3.2 a takze Sciane dociskowg 2.3, 3.3 i Sciane mocujgcy 2.4, 3.4 pochylong do podstawy
dolnej 2.2, 3.2 szczeki 2, 3 pod katem rozwartym a1, a2 wynoszacym 135°. Kazda ze S$cian
mocujgcych 2.4, 3.4 szczeki 2, 3 styka sie z odpowiadajgcg jej $ciang mocujgcg 1.3, 1.4 korpusu 1.
Pomiedzy kazdg z osobnych par podstaw gérnych 2.1, 3.1 i podstaw dolnych 2.2, 3.2 szczek 2, 3
znajduje sie przelotowy otwér 2.5, 3.5 posiadajgcy dtuzszy bok A1, A2 réwny 27 mm utozony
prostopadle do ptaszczyzny Sciany dociskowej 2.4, 3.4 tudziez krétszy bok otworu 2.5, 3.5 utozony
jest prostopadle do pierwszego boku A1, A2 oraz posiada szeroko$é B1, B2 réwng 12,2 mm wiekszg
od $rednicy Sruby D2.1, D2.2 wynoszacej M12 znajdujgcej sie w nim osobnej $ruby dociskowej 4, 5
oraz mniejsza od rownej 18 mm $rednicy D1.1, D1.2 tba 4.1, 5.1 $ruby dociskowej 4, 5. Kazda ze $rub
dociskowych 4, 5 jest wkrecona w gwintowany otwér 1.4, 1.5 w Scianie mocujgcej 1.2, 1.3 korpusu 1.
Korpus 1 w podstawie 1.1 rowka posiada przelotowy stopniowany otwor 1.6, w ktérym znajduje sie
Sruba mocujgca 6, wkrecona w gwintowany otwor znajdujgcy sie w nakretce teowej 7, mocujgcej
uchwyt do stotu obrabiarki. Przelotowe otwory 2.5, 3.5 w szczekach 2, 3 sg otworami stopniowanymi,
w ktérych gérnych stopniach mieszczg sie tby 4.1, 5.1 Sruby 4, 5.

W innym przykfadzie wykonania nie przedstawionym na rysunku uchwyt posiada po dwie pary
szczek, ktérych kierunki przesuwu usytuowane sg do siebie pod kgtem prostym.

Mocowanie elementu z wykorzystaniem wieloszczekowego uchwytu mocujgcego polega na
tym, ze szczeki 2, 3 ukfada sie ich $ciang mocujacg 2.4, 3.4 na $cianie mocujgcej 1.2, 1.3 tak aby
przez otwory przelotowe 2.5, 3.5 byly widoczne otwory 1.4, 1.5 znajdujace sie w $cianach mocujgcych
1.2, 1.8 korpusu 1 po czym wprowadza sie w nie Sruby 4, 5 i wkreca sie w otwory 1.4, 1.5. Na skutek
tego szczeki 2, 3 swoimi powierzchniami mocujgcymi 2.3, 3.3 zblizajg sie do znajdujgcego sie
pomiedzy nimi elementu mocowanego oraz szczeki 2, 3 przesuwajg sie w kierunku podstawy 1.1
korpusu 1.
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Wykaz oznaczen:

1.

Noo

Korpus uchwytu

1.1. Podstawa rowka

1.2. Sciana mocujgca

1.3. Sciana mocujgca

1.4. Gwintowany otwor

1.5. Gwintowany otwor

1.6. Otwor mocujacy podstawe
Pierwsza szczeka uchwytu

2.1. Podstawa gérna

2.2. Podstawa dolha

2.3. Sciana dociskowa

2.4. Sciana mocujgca

2.5. Otwor przelotowy
Druga szczeka uchwytu

3.1. Podstawa gérna

3.2. Podstawa dolha

3.3. Sciana dociskowa

3.4. Sciana mocujgca

3.5. Otwor przelotowy
Pierwsza $ruba dociskowa

4.1. teb Sruby dociskowej
Druga $ruba dociskowa

5.1. teb Sruby dociskowe;j
Sruba mocujaca

Nakretka teowa



