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Zawiesina peloidowo-gazowa

Przedmiotem wynalazku jest zawiesina peloidowo-gazowa stosowana zwiaszcza w peloidoterapii.

Dotychczas znane sg rézne rodzaje leczniczych zawiesin, réznorodne sposoby ich wytwarzania
oraz stosowania w balneologii i w peloidoterapii.

Opis zgtoszenia wzoru uzytkowego CZ16956 (U1) przedstawia leczniczg zawiesine do kapieli,
ktéra sktada sie z wody lub wody mineralnej z rozmieszanym peloidem i dodatkiem soli mineralnej,
ekstraktu roslinnego, olejkdéw eterycznych oraz emulgowanych olejkéw.

Kompozycje zawiesiny do kapieli zawierajgcg glony z gromady zielenic z najpowszechnigj
wystepujacym gatunkiem chlorella oraz sposéb przygotowania tej zawiesiny przedstawione sg w opisie
zgtoszenia wzoru uzytkowego CZ24975 (U1).

Rodzaj zawiesiny peloidowej, ktéra moze by¢ stosowana w peloidoterapii ujawniony jest w opisie
patentowym RU2540396 (C2). Zawiesina ta zawiera w odpowiednich proporcjach glinke
zdyspergowang w stonej wodzie z jeziora Bolshoy Tambukan, a takze szailwie lekarskg
i dimetylosulfotlenek (DMSO), ktéry ma dziatanie przeciwbolowe i przeciwzapalne.

Sktad kompozytowego koncentratu do sporzadzania kagpieli borowinowych oraz sztucznej borowiny
leczniczej, ktére mozna stosowac w peloidoterapii przedstawione sg w opisie patentowym RU2741383
(C1). Koncentrat zawiera zmieszane w odpowiednich proporcjach naturalne sktadniki. Gtéwnym jest
mielona metamorficzna skata sktadajgca sie z mineratow serpentynowych oraz mielony wegiel brunatny
i mineraty ilaste gliny, a takze olej laurowy.

W opisie patentowym RU2543468 (C2) przedstawiony jest sposob terapii dla pacjentow
z chorobami ukfadu kragzenia. W ramach tej terapii pacjentom przepisywane sg kgpiele krzemianowo-
weglanowe, w ktérych stosowany jest wodny roztwér soli sodowej kwasu krzemowego o stezeniu 100-
150 mg/l i ktéry zawiera dwutlenek wegla w ilosci 1,2 g/l. Dodatkowo po kgpieli i krétkim odpoczynku
aplikowane jest bfoto siarczkowe na dolne koriczyny pacjentéw.

Opis patentowy RU2400210 (C1) przedstawia sposéb fizjoterapii, ktéry polega na stosowaniu
kgpieli radonowych o stezeniu radonu w wodzie z zakresu 0,37-0,75 kBqg/l. Kgpiele radonowe potgczone
sg takze z aplikacjg biota siarczkowego na stawy kolanowe.

W opisie zgtoszenia patentowego JP2010022624 (A) przedstawiony jest sposéb poprawy krgzenia
krwi w nogach polegajgcy na ich moczeniu w wodzie, w ktérej generowane sg mikro i nano-pecherzyki
dwutlenku wegla i radonu. Stopy sg dodatkowo masowane strumieniem wody z mieszadta
umieszczonego wewnatrz komory z wodg. Synergicznym efektem dziatania tych czynnikéw jest
zwiekszony przeptyw krwi w nogach poddawanych terapii.

W opisie zgtoszenia patentowego CN112545869 (A) przedstawiony jest zestaw urzgdzen i sposob
termoterapii catego ciata. Zestaw skiada sie z modutu wytwarzajgcego wodér, modutu do generowania
mikro lub nano-pecherzykéw tego gazu w wodzie oraz wanny do kapieli. Po podgrzaniu wody do
odpowiedniej temperatury wprowadzane sg do niej mikro lub nano-pecherzyki wodoru i w tak
przygotowanej ,mlecznej wodzie” zazywana jest kgpiel.

Opis patentowy JPHO0337947 (B2) przedstawia wanne do zabiegéw balneoterapeutycznych
z urzgdzeniem, ktére zaréwno generuje radon, wprowadza go do wody w wannie w postaci

pecherzykéw oraz wprawia te pecherzyki wraz z wodg w ruch wirowy.
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W opisie patentowym PL237146 (B1) przedstawiony jest uktad isposéb wytwarzania cieczy

z mikro lub nano-pecherzykami radonu. Uktad charakteryzuje sie tym, ze do instalacji radoczynne;j

cieczy poditgczony jest modut usuwania radonu z cieczy, ktéry potgczony jest za pomocg przewodu

odprowadzajgcego ciecz oraz za pomocg przewodu odprowadzajgcego radon z urzgdzeniem

generujgcym mikro lub nano-pecherzyki radonu. Wytwarzanie cieczy z mikro lub nano-pecherzykami

radonu polega na usuwaniu radonu z radoczynnej cieczy i ponownym wprowadzaniu go do cieczy

w postaci mikro lub nano-pecherzykow.

Celem wynalazku jest wytwarzanie zawiesiny peloidowo-gazowej sktadajgcej sie z leczniczej

cieczy podstawowej ze zdyspergowanymi czgstkami peloidu oraz zdyspergowanymi mikro lub nano-

pecherzykami gazu, ktérg szczegdlnie korzystnie mozna stosowacé w peloidoterapii.

Istotg zawiesiny peloidowo-gazowej jest to, ze sktada sie z cieczy podstawowej, ktérg jest:

woda albo

woda mineralna o mineralizacji od 50 do 5000 mg/dm? albo

woda radonowa o stezeniu radonu od 74 do 300 Bg/dm? albo

roztwor wodny soli leczniczej jodowo-bromowej o stezeniu od 1 do 6% albo

roztwor wodny mleka koziego albo owczego albo krowiego albo roélinnego o zawartosci
tluszczu od 0,5 do 3% albo

roztwor wodny piwa albo brzeczki piwnej albo wina albo moszczu winnego o zawartosci
alkoholu od 0,1 do 2% albo

roztw6r wodny ekstraktu ziotowego z rumianku albo pokrzywy albo wrotycza albo zielongj
herbaty o stezeniu od 1 do 3% albo

roztwor wodny soku roslinnego z aloesu albo brzozy albo ananasa albo grejpfruta o stezeniu
od 1 do 5% albo

roztwér wodny miodu lipowego albo gryczanego albo wielokwiatowego albo spadziowego
o stezeniu od 1 do 7%,

w ktérej zdyspergowany jest peloid, ktérym jest:

borowina albo
torf albo
mut jeziorny albo

fango

oraz zdyspergowane sg mikro lub nano-pecherzyki gazu, ktérym jest:

tlen o stezeniu w cieczy podstawowej od 5 do 50 mg/dm? albo
dwutlenek wegla o stezeniu w cieczy podstawowej od 500 do 5000 mg/dm? albo
siarkowodor o stezeniu w cieczy podstawowej od 20 do 200 mg/dm? albo

radon o stezeniu w cieczy podstawowej od 100 do 500 Bg/dms3,

przy czym ciecz podstawowa zawiera od 5 do 60% zdyspergowanego peloidu o wielkoéci czastek od

0,01 do 3 mm oraz zdyspergowane pecherzyki gazu majg $rednice od 0,1 do 50 ym, a temperatura

zawiesiny peloidowo-gazowej jest w zakresie od 30 do 40 °C.
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Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku, zwtaszcza w peloidoterapii, jest to, ze uzyskiwana
jest zawiesina peloidéw i relatywnie matych - mikro lub nano-pecherzykéw gazu w cieczy lecznicze;.
Ogranicza sie wéwczas uwalnianie gazu z zawiesiny do powietrza. Zaletg stosowania wynalazku jest
to, ze w trakcie zabiegéw wykorzystywane jest synergiczne dziatanie terapeutyczne cieczy leczniczej,
peloidéw i pecherzykédw gazu. Zaletg jest réwniez to, ze do uzyskania zadawalajgcych efektow
terapeutycznych wystarczajg wzglednie niskie stezenia gazu w zawiesinie. Wynika to z faktu, ze przy
mniejszych pecherzykach gazu wydtuzony jest czas ich kontaktu z ciatem cztowieka i zwiekszona jest
miedzyfazowa powierzchnia ich oddziatywania.

Przykfad 1

Zawiesine peloidowo-gazowg wediug wynalazku przygotowano w sanatorium w Nateczowie.
W 100 dm? wody studziennej dyspergowano pecherzyki gazu G o $rednicy ® ym do jego stezenia w
wodzie wynoszgcego ' mg/dm?3 (Bg/dm?®). Do wytwarzania pecherzykéw gazu G stosowano 25XTB
Nanobubble Generator firmy Moleaer. Nastepnie do wody z pecherzykami gazu dodano B kg mielonego
peloidu P o wielko$ci czagstek D mm. Peloid mielono w miynie pretowym typu 4115 firmy PROJPRZEM
MAKRUM S.A. i kontrolnie przepuszczano przez klasyfikator hydrauliczny w postaci odstojnika Dorra.
Po doktadnym wymieszaniu w mieszalniku THERMO - MIX B-200L firmy Meden-Inmed uzyskang
zawiesine peloidowo-gazowg o stezeniu procentowym peloidu C % podgrzano do temperatury T °C
i wykorzystano w zabiegach peloidoterapeutycznych. Warto$ci poszczegdlnych parametréw dla
zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug pierwszego przyktadu wykonania przedstawiono w tabeli 1.

Przykfad 2

Zawiesine peloidowo-gazowg wedtug wynalazku przygotowano w sanatorium w Nateczowie.
W 100 dm?® wody mineralnej o mineralizacji M mg/dm? dyspergowano pecherzyki gazu G o $rednicy ¢
pm do jego stezenia w roztworze wynoszgcego I' mg/dm? (Bg/dm?). Do wytwarzania pecherzykéw gazu
G stosowano 25XTB Nanobubble Generator firmy Moleaer. Nastepnie do wody mineralnej
z pecherzykami gazu dodano B kg rozdrobnionego peloidu P o wielkoéci czgstek D mm. Peloid
rozdrabniano w mitynie kulowym typu 4952 firmy PROJPRZEM MAKRUM S.A. Po doktadnym
wymieszaniu w mieszalniku THERMO - MIX B-200L firmy Meden-Inmed uzyskang zawiesing
peloidowo-gazowg o stezeniu procentowym peloidu C % podgrzano do temperatury T °C i wykorzystano
w zabiegach peloidoterapeutycznych. Warto$Sci poszczegoéinych parametréow dla zawiesiny peloidowo-
gazowej wedtug drugiego przyktadu wykonania przedstawiono w tabeli 2.

Przykfad 3

Zawiesine peloidowo-gazowg wedlug wynalazku przygotowano w o$rodku odnowy biologicznej
(SPA) w miejscowosci Staniszéw koto Jeleniej Gory. W 100 dm?3 wody radonowej ze studni gtebinowej
o stezeniu radonu (??°Rn) wynoszgcym S Bg/dm? dyspergowano pecherzyki gazu G o $rednicy ® pym
do jego stezenia w roztworze wynoszgcego I' mg/dm? (Bg/dm3). Do wytwarzania pecherzykéw gazu G
stosowano 25XTB Nanobubble Generator firmy Moleaer. Nastepnie do wody radonowej z pecherzykami
gazu dodano B kg rozdrobnionego peloidu P o wielko$ci czastek D mm. Peloid rozdrabniano w miynie
kulowym typu 4952 firmy PROJPRZEM MAKRUM S.A. Po doktadnym wymieszaniu w mieszalniku
THERMO - MIX B-200L firmy Meden-Inmed uzyskang zawiesine peloidowo-gazowg o stezeniu

procentowym peloidu C % podgrzano do temperatury T °C i wykorzystano w zabiegach
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peloidoterapeutycznych. Warto$ci poszczegdlnych parametrow dla zawiesiny peloidowo-gazowej
wedtug trzeciego przyktadu wykonania przedstawiono w tabeli 3.

Przykfad 4

Zawiesine peloidowo-gazowg wedtug wynalazku przygotowano w sanatorium w Nateczowie.
W 100 dm® wody pozyskanej z odwiertu rozpuszczono X kg jodowo-bromowej soli iwonickie;.
W uzyskanym roztworze wodnym soli leczniczej jodowo-bromowej o stezeniu procentowym R %
dyspergowano pecherzyki gazu G o $rednicy ® um do jego stezenia w roztworze wynoszacego I
mg/dm3 (Bg/dm3). Do wytwarzania pecherzykéw gazu G stosowano 25XTB Nanobubble Generator
firmy Moleaer. Nastepnie do roztworu soli leczniczej z pecherzykami gazu dodano B kg rozdrobnionego
peloidu P o wielko$ci czgstek D mm. Peloid rozdrabniano w miynie kulowym typu 4952 firmy
PROJPRZEM MAKRUM S.A. Po dokfadnym wymieszaniu w mieszalniku THERMO - MIX B-200L firmy
Meden-Inmed uzyskang zawiesine peloidowo-gazowag o stezeniu procentowym peloidu C % podgrzano
do temperatury T °C i wykorzystano w zabiegach peloidoterapeutycznych. Wartosci poszczegdinych
parametrow dla zawiesiny peloidowo-gazowej wediug czwartego przykfadu wykonania przedstawiono
w tabeli 4.

Przykfad 5

Zawiesine peloidowo-gazowg wedtug wynalazku przygotowano w oérodku odnowy biologicznej
(SPA) w miejscowosci Nowy Gaj koto Nateczowa. W 100 dm? roztworu wodnego mieka typu K
0 zawartosci ttuszczu F % dyspergowano pecherzyki gazu G o $rednicy ® ym do jego stezenia w mleku
wynoszgcego ' mg/dm?® (Bg/dm3). Urzadzeniem generujgcym pecherzyki gazu G byt kawitacyjny
generator micro nano bubble QDAF-10 firmy Qingdao EVU. Nastepnie do mleka z pecherzykami gazu
dodano B kg peloidu P o wielko$ci czgstek D mm. Po doktadnym wymieszaniu w mieszalniku THERMO
- MIX B-200L firmy Meden-Inmed uzyskang zawiesine peloidowo-gazowg o stezeniu procentowym
peloidu C % podgrzano do temperatury T °C i wykorzystano w zabiegach peloidoterapeutycznych.
Wartosci poszczegoinych parametréw dla zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug pigtego przykfadu
wykonania przedstawiono w tabeli 5.

Przykfad 6

Zawiesine peloidowo-gazowg wedlug wynalazku przygotowano w o$rodku odnowy biologicznej
(SPA) w miejscowosci Nowy Gaj kolo Nateczowa. W 100 dm?3 roztworu wodnego produktu
browarniczego albo winiarskiego typu N o zawartosci alkoholu L % dyspergowano pecherzyki gazu G
0 Srednicy @ um do jego stezenia w roztworze wynoszgcego I' mg/dm3 (Bg/dm3). Urzadzeniem
generujgcym pecherzyki gazu G byt kawitacyjny generator micro nano bubble QDAF-10 firmy Qingdao
EVU. Nastepnie w mieszalniku THERMO - MIX B-200L firmy Meden-Inmed do roztworu z pecherzykami
gazu dodano B kg peloidu P o wielko$ci czgstek D mm. Po doktadnym wymieszaniu uzyskang zawiesine
peloidowo-gazowg o stezeniu procentowym peloidu C % podgrzano do temperatury T °C i wykorzystano
w zabiegach peloidoterapeutycznych. Warto$Sci poszczegoéinych parametréow dla zawiesiny peloidowo-
gazowej wedtug széstego przyktadu wykonania przedstawiono w tabeli 6.

Przykfad 7

Zawiesine peloidowo-gazowg wedtug wynalazku przygotowano w sanatorium w Nateczowie. Do
100 dm? wody pozyskanej z odwiertu dodano Y dm? ekstraktu ziotowego z E. Nastepnie w uzyskanym

roztworze tego ekstraktu o stezeniu objeto$ciowym Q % dyspergowano pecherzyki gazu G o $rednicy
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® um do jego stezenia w roztworze wynoszgcego I' mg/dm3 (Bg/dm3). Do wytwarzania pecherzykéw
gazu G stosowano 25XTB Nanobubble Generator firmy Moleaer. Nastepnie w mieszalniku THERMO -
MIX B-200Lfirmy Meden-Inmed do roztworu wodnego ekstraktu ziotlowego z pecherzykami gazu dodano
B kg rozdrobnionego peloidu P o wielko$ci czgstek D mm. Peloid rozdrabniano w miynie kulowym typu
4952 firmy PROJPRZEM MAKRUM S.A. Po doktadnym wymieszaniu w mieszalniku THERMO - MIX B-
200L firmy Meden-Inmed uzyskang zawiesine peloidowo-gazowg o stezeniu procentowym peloidu C %
podgrzano do temperatury T °C i wykorzystano w zabiegach peloidoterapeutycznych. Wartoéci
poszczegblnych parametréw dla zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug siédmego przyktadu wykonania
przedstawiono w tabeli 7.

Przykfad 8

Zawiesine peloidowo-gazowg wedtug wynalazku przygotowano w sanatorium w Nateczowie.
Do 100 dm?3 wody pozyskanej z odwiertu dodano Z dm? soku roslinnego z H. Nastepnie w uzyskanym
roztworze tego soku o stezeniu objetoSciowym J % dyspergowano pecherzyki gazu G o $rednicy ® ym
do jego stezenia w roztworze wynoszgcego I' mg/dm? (Bg/dm3). Do wytwarzania pecherzykéw gazu G
stosowano kawitacyjny generator micro nano bubble QDAF-10 firmy Qingdao EVU. Nastepnie
w mieszalniku THERMO - MIX B-200Lfirmy Meden-Inmed do roztworu wodnego soku rodlinnego
z pecherzykami gazu dodano B kg rozdrobnionego peloidu P o wielkoéci czgstek D mm. Peloid
rozdrabniano w mitynie kulowym typu 4952 firmy PROJPRZEM MAKRUM S.A. Po doktadnym
wymieszaniu w mieszalniku THERMO - MIX B-200L firmy Meden-Inmed uzyskang zawiesing
peloidowo-gazowg o stezeniu procentowym peloidu C % podgrzano do temperatury T °C i wykorzystano
w zabiegach peloidoterapeutycznych. Warto$ci poszczegdinych parametréw dla zawiesiny peloidowo-
gazowej wediug 6smego przyktadu wykonania przedstawiono w tabeli 8.

Przykfad 9

Zawiesine peloidowo-gazowag wedtug wynalazku przygotowano w osrodku odnowy biologicznej
(SPA) w miejscowosci Nowy Gaj koto Nateczowa. Do 100 dm?3 wody pozyskanej z odwiertu dodano U
kg miodu rodzaju W. Nastepnie w uzyskanym roztworze tego miodu o stezeniu V % dyspergowano
pecherzyki gazu G o $rednicy ® ym do jego stezenia w roztworze wynoszacego I' mg/dm3 (Bg/dm3).
Do wytwarzania pecherzykéw gazu G stosowano kawitacyjny generator micro nano bubble QDAF-10
firmy Qingdao EVU. Nastepnie w mieszalniku THERMO — MIX B-200Lfirmy Meden-Inmed do roztworu
wodnego miodu z pecherzykami gazu dodano B kg rozdrobnionego peloidu P o wielko$ci czastek D
mm. Peloid rozdrabnianoc w miynie kulowym typu 4952 firmy PROJPRZEM MAKRUM S.A.
Po doktadnym wymieszaniu w mieszalniku THERMO - MIX B-200L firmy Meden-Inmed uzyskang
zawiesine peloidowo-gazowg o stezeniu procentowym peloidu C % podgrzano do temperatury T °C
i wykorzystano w zabiegach peloidoterapeutycznych. Wartosci poszczegdinych parametrow dla
zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug dziewigtego przyktadu wykonania przedstawiono w tabeli 9.

We wszystkich przyktadach wytwarzania zawiesiny peloidowo-gazowej wielko$¢ czgstek peloidow
okreslano metodg analizy sitowej. Pomiary $rednic pecherzykéw gazu w cieczy podstawowej wykonano
analizatorem Zetasizer Nano ZS™ firmy Malvern. Stezenie gazéw w cieczy okreslano wykorzystujac
stosowne czujniki analizatora firmy Mettler-Toledo. Stezenie radonu w wodzie radonowej i w cieczy
z pecherzykami radonu mierzono za pomocg przyrzadu AlphaGUARD PQ2000PRO firmy Genitron

Instruments GmbH.
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Zabiegi, w ktérych wykorzystywano zawiesine peloidowo-gazowg wediug przyktadéw wytwarzania
zalecano pacjentom z r6znymi schorzeniami. Kgpiele w danej zawiesinie przepisywano w zaleznosci
od rodzaju schorzenia, jego stadium, a takze wieku i ogdlnego stanu pacjenta. Kuracja najczesciej
skfadata sie z kilku, kilkunastu 15 minutowych kapieli, ktére polepszaty ogéiny stan zdrowotny pacjenta
i zmniejszaty czestotliwos¢ objawdw chorobowych. Wskazane tez bylo fgczenie zabiegow
peloidoterapeutycznych z innymi leczniczymi zabiegami i terapig farmakologiczng. Zawiesine
peloidowo-gazowg wedtug wynalazku stosowano réwniez w dermatologii, w tym w kosmetologii

estetycznej np. do leczenia i pielegnowania skory.
RZECZN‘I{( PATENTQWY

gy Jomidhen
grinz! Maciej Nowicki
Nrwp. 3476
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49 50 | 51 52 53 54 | 55 | 56 57 58 | 59 | 60 61 62 63 64
B e e e e e e e
' B! [k | = | 53 | 150|53] 150 | 53 | 150 |53 [ 150 | 53 | 150 [ 53| 150 | 53 150 53 150
c = @ | 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
Db lmm | | 001 3 3 | 0,01 | 0,01 3 3 | 001 | 0,01 3 3 | 0,01 | 001 3 3 0,01
... . & 1 @ fen dwutlenek wegla siarkowodor radon
o wm | | 01 50 | 50 [ 0,1 0,1 50 | 50 [ 0,1 0,1 50 | 50 | 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 | 50 5 5 50 | 50 5 5 50 | 50 5 100* | 500* | 100* | 500*
T a1 | 30 40 | 30 | 40 30 40 | 30 | 40 30 40 | 30 | 40 30 40 30 40
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Tab. 2.1 Parametry wytworcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug drugiego przykfadu wykonania

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

M| jmgidm?®] | | 50 [ 5000 | 5000 | 50 50 | 5000 | 5000 | 50 50 | 5000 | 5000 | 50 50 | 5000 | 5000 | 50
'B| [k | = [ 53] 15 [ 53 |150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 583 | 150 | 5,3 | 150
¢! P I | 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
D, mm | |00 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01
dwutlenek wegla radon
o @wml | | 01 50 50 01 | 0,1 50 50 01 | 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 | 100* | 500* | 100* | 500*
T P ¢ | 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
17 18 19 20 21 22 23 24 25 2 27 28 29 30 31 32

' M | . | 50 | 5000 | 5000 | 50 50 | 5000 | 5000 | 50 50 | 5000 | 5000 | 50 50 | 5000 | 5000 | 50
'B| kg | = [ 53] 15 [ 53 |150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 583 | 150 | 5,3 | 150
¢ 1% | | 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
‘D mml | |00 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01
tien radon
e mm | | 01 50 50 01 | 0,1 50 50 01 | 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 | 100* | 500* | 100* | 500*
T Py 0 | 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
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Tab. 2.2 Parametry wytwoércze zawiesiny peloidowo-gazowej wediug drugiego przykfadu wykonania

Lp

M| [mgdm’ | | 50 | 5000|5000 | 50 | 50 | 5000 [ 5000 | 50 5000 | 5000 | 50 | 50 | 5000 | 5000 | 50
' B| [k | = |53 150 | 53 [150] 53] 150 | 53 | 150 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150
e B L | 5 | 60 5 | 60 | 5 | 60 5 | 60 | 5 | 60 5 | 60 | 5 60 5 | 60
D mm | 001 3 3 |001]001] 3 3 |001]001] 3 3 |001]o001]| 3 3 | 0,01
siarkowodor radon
o] pm |  |o1| 5 | 5 [o1]o1] 5 |5 |01 ]o1] 5 | 5 [o01]|o1]| 5 | 5 |o1
5 | 50 | 50 | 5 5 | 50 | 50 | 5 5 | 50 | 50 | 5 | 100" | 500* | 100* | 500"
1| g | |30 | 4 | 30 [ 4 | 30| 40 | 30 | 40 [ 30 | 40 | 30 | 40 | 30 | 40 | 30 | 40
Lp.

49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64

M| [mgdm®] | | 50 | 5000 | 5000 | 50 | 50 | 5000 | 5000 | 50 | 50 | 5000 | 5000 | 50 | 50 | 5000 | 5000 | 50
'B| kg | = |53 | 150 | 53 [150] 53| 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150
e =1 | | 5 | 60 5 | 60 | 5 | 60 5 | 60 | 5 | 60 5 | 60 | 5 60 5 | 60
6 ol | 001 | 3 3 |001]001] 3 3 |001]001] 3 3 |001]o001]| 3 3 | 0,01
. 8 tlen siarkowodor radon
o| pm |  lo1| 5 | 5 [o1]o1] 5 |5 |01 ]o1] 5 | 5 [o01]|o1]| 5 | 5 |o1
5 | 50 | 50 | 5 5 | 50 | 50 | 5 5 | 50 | 50 | 5 | 100" | 500* | 100* | 500"
1| rcg | |30 | 4 | 30 [ 4 | 30| 40 | 30 | 40 [ 30 | 40 | 30 | 40 | 30 | 40 | 30 | 40

||
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Tab. 3.1 Parametry wytwo6rcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug trzeciego przyktadu wykonania

Lp 1

S[ Byams | |

2

3

4

5

6 7

8

9

10

300

11

12

13

14 15

16

74

300 [ 300 | 74 | 74 | 300 | 300 300 | 74 [ 74 [ 300 [ 300
'B| kg | |53 |150]|53]| 15 | 53 |150 | 53 | 150 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150
c| % | | 5 |eo| 5| 60| 5 | 60| 5 |60 | 5 |[e0o]| 5 | 60 | 5 60 5 | 60
'D| mm |  Joor]| 3| 3 |o001|o0o1| 3| 38 [o001]|o0o1| 3| 3 [o001]|o001] 3 3 | oo
dwutlenek wegla siarkowodor radon

ol pm | | o1 ]5 |5 |01 |o1 |5 |5 ]o01|o1 |5 |5 01|01 ]| 5 | 5 |o
5 | 50 [ 50 | 5 5 | 50 |5 | 5 5 | 50 | 50 | 5 | 100" | 500" | 100* | 500"
1| preg | | 30 |4 |30 ] 40 [ 30 | 40 [ 30 | 40 | 30 | 40 |30 | 40 | 30 | 40 | 30 | 40

Lp. 17 19 24

18

300

300

20

74

21

74

22 23

300 | 300

26

300 |

27

300

28

74

29

74

30 31

300 | 300

32

74

o1
w

[kg]
c

=t
o
2

[mg/dm®] | [Bg/dm°|* 5

o

150 | 5,3 150 53 150 | 5,3 150 53 150 | 5,3 150 53 150 53 150
5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01
dwutlenek wegla siarkowodor radon
0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100* | 500* | 100* | 500*
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
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Tab. 3.2 Parametry wytworcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedlug trzeciego przyktadu wykonania

Lp 33 34 35 36 37 38 39 40 1 42 43 44 45 46 47 48

300 | 300 74 74 300 | 300 74 74 300 | 300 74 74 300 300 74
150 | 5,3 150 53 150 | 5,3 150 53 150 | 5,3 150 53 150 53 150
60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01

G tlen dwutlenek wegla radon

N
-b :

[8)]

H
T
o1
w

' o| pm | | o1 ]5 |5 | o1 |01 |5 |5 ]o01|o1r |5 |5 01|01 ]| s | 5 |o
[mg/dm®] | Bagdm® | 5 | 50 | 50 | 5 5 | 50 |5 | 5 5 | 50 | 50 | 5 | 100" | 500" | 100* | 500"
1] prcg | | 3 |4 |30 ] 40 [ 30 | 40 [ 30 | 40 | 30 | 40 |30 | 40 | 30 | 40 | 30 | 40

Lp. 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64

74 | 300 | 300 | 74 | 74 | 300 | 300 | 74 | 74 | 300 | 300 | 74 | 74 | 300 | 300 | 74

- e

'B| kg | = |53 |150|53|15 |53 |150]53]| 150 | 53 |150] 53| 150 | 53 | 150 | 53 | 150
c| % | | 5 |eo | 5|60 | 5 | 60| 5 |60 | 5 |60]| 5 | 60 5 60 5 60
D| mm |  Joor]| 3| 3 |o00t|oo0o1| 3| 3 [o001]|o0o1| 3| 3 [o001]|o001] 3 3 | oo
dwutlenek wegla radon

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
[Bg/dm°]* 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100" | 500 | 100* | 500"
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

[um]
[mg/dm?]
[°C]

i
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Tab. 4.1 Parametry wytwdércze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug czwartego przyktadu wykonania

.. K 2 | 3] 4 5 6 | 7| 8 9 | 10 |11] 12 [ 13 | 14 | 15 | 16

53 | 159.6 [ 53| 1596 | 53 | 1596 | 53 | 1596 | 53 | 1596 | 53 | 1596 | 53 | 159,6 | 53 | 159,6
60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01

tlen dwutlenek wegla radon

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1

B
H
(&)

[mg/dm® [Bardm?] 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100" | 500 | 100* | 500"
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

s

G
]
Lp.

-
=~
-
(o]

—

[kg] 64 | 1| 64 | 1 | 64 [ 1] 64 | 1 ] 64 [1] 64| 1 [ 64a] 1 | 64
1 6 | 1| s 1 6 | 1| s 1 6 | 1| 6 1 6 1 6

159,6 | 53 | 159,6 | 53 | 1596 | 53| 1596 | 53 | 159,6 [ 53 | 1596 | 53 | 1596 | 53 | 159,6
60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01
tlen dwutlenek wegla radon
0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
Bg/dm-]* 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100* | 500* | 100* | 500*
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

[8)]

ol0]m|a|x]
?
H
o
w

G
[

e




1

3

Tab. 4.2 Parametry wytwoércze zawiesiny peloidowo-gazowej wedlug czwartego przyktadu wykonania

.
&
.
S

o0m|a x]

[Bo/dm?"

Lp.

- e

oojainx
H
=

[B/dm°T"

SE

33

34

35

36

37

38

39

40

a1 42 |43 | 44

6.4

6,4 1 6,4 1 6,4 1 6,4 1 6,4 1 6,4 1 6,4 1
1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6
53 | 1596 | 53| 1596 | 53 | 1596 |53 | 1596 | 53 | 159,6 [ 53 | 159.6 | 53 | 1596 | 53 | 159,6
5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01
tlen dwutlenek wegla radon
0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100* | 500* | 100* | 500*
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
51 56 57

49

1

50

6.4

52

6,4

53

54

6.4

55

58 59 60

1 6,4 1 6.4

61

62

6.4

63

64

6.4

]
1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6
583 | 159,6 | 53| 159,6 | 53 | 159,6 [ 53 | 1596 | 53 | 1596 | 53 | 1596 | 53 | 1596 | 53 | 159,6
5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 0,01 0,01 3 3 0,01
tlen dwutlenek wegla siarkowodor radon
0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100* | 500* | 100* | 500"
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
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Tab. 5.1 Parametry wytwércze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug pigtego przyktadu wykonania

Lp. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
kozie K

n— 53 | 150 | 53 | 150 | 53 ] 150 | 53] 150 | 53 | 150 | 53] 150 | 53 | 150 | 53 | 150

cl = | = | s |e |5 |60 | 5 |eo|5 |60 | 5 |[e0]|5] 60 | 5 60 5 60
'D| [mm] — 001 | 3 | 3 {001 |oot| 3 |3 [oo1t|o00o1]| 3 |3 [o01]|o001]| 3 3 | o001
siarkowodor radon

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1

o
oD
2

Badm?® | 5 | 50 |50 | 5 5 | 50 |[50] 5 5 | 50 [ 50| 5 | 100" | 500" | 100" | 500"
—- 30 | 40 [ 30| 40 | 30 [ 40 [30] 40 | 30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40
21 | 22 [ 23] 24 | 25 [ 26 |27 ] 28 | 290 | 30 | 31 | =2

—
~J
—
o

CD.
—
©
N
o

Hl
i
o
B

o5 [ ¢ [ elos os] o [osas ¢ |aloslos]d|Jos

.

53 150 53 | 150 5,3 150‘ 5,3 150 5,3 150 5,3 150 5,3 150 5,3 150

E W
%] | | 5 |eo |5 ]| 60| 5 [ 60| 5] 60 | 5 |60]|5]| 60 | 5 60 5 60
D] [mm] — 001 | 3 | 3 |00t |00t | 3 |3 o0o1]|o01| 3 |3 |o001]|o001] 3 3 | oo

=t
o
2D

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
ag/dm] 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100" | 500* | 100* | 500*
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

B

HHE
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Tab. 5.2 Parametry wytwoércze zawiesiny peloidowo-gazowej wediug pigtego przyktadu wykonania

33 | 34 [ 35| 3 | 37 [ 38 [39 ]| 40 | 41 | 42 [ 43| 44 | a5 | 46 | a7 | 48

kozie K

E— 3 | 150 | 58 ] 150 | 53 | 150 | 53] 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 58 | 150 | 53 | 150

c| [ | = | 5 e | 5|60 | 5 |60]|5]| 6 | 5 [60]| 5| 60 5 60 5 60
D] (mm |  |oo1| 3 | 3 oot |o0o1]| 3 |3 o0t |o001]| 3|3 |o001]|o001]| 3 3 | o001
- & | ten | | llerckvegla siarkowodor radon
o] pm | | o1 |5 |50 ] 01| 01|50 [5]o01 01|55 |[5]o01|o01]| s | 5 |o
5 | 50 |50 5 5 | 50 |[50] 5 5 | 50 [ 50| 5 | 100" | 500" | 100" | 500"
' T| peg | | 30 |4 |30 4 | 30 | 4 [30] 40 | 30 [ 40 [30] 40 | 30 | 40 | 30 | 40
. 1p. | 49 |50 |51 | 52 | 53 | 54 | 55| 56 | 57 | 58 |59 | 60 | 61 | 62 | 63 | 64

Gz Ghye

—
—--------
—- '

Bl w1 ] 53 1‘50 53] 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 ] 150 | 53 150“ 53 | 150
c| 1 | = | 5 |eo|5]|60 | 5 [60]5|60]| 5 [60]5] 60| 5 [ 60| 5 | 60

mm] |  |oo1| 3 | 3 ]o01]|o00o1| 3 |3 |00t |o001] 38| 3 |o001]|o001]| 3 3 | o0

— dwutlenek wegla siarkowodor radon

01 | 50 [ 50 | o1 | 01 |50 |50] 01 ] 01|50 [5] 01| 01| 50 | 5 | o1
]

mg/dmc"] [Bg/dmq]® 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100" | 500* | 100* | 500*

30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 [30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40

HHE
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Tab. 6.1. Parametry wytworcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug széstego przyktadu wykonania

Lp. 1 2 | 3 4 5 6 | 7 8 9 |10 | 11| 12 | 13 14 15 16
S D

n— 53 | 150 | 53 | 150 | 53 ]| 150 | 53 ] 150 | 53 | 150 | 53] 150 | 53 | 150 | 53 | 150

c| % | = | s e |5 |60 | 5 |eo|5 |60 | 5 |[e0]|5] 60 | 5 60 5 60
D] mm |  |oot| 3 | 3 oot |o0o1]| 3 |3 o0t |o001]| 3|3 |o001]|o001]| 3 3 | o001
dwutlenek wegla radon

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1

=
o
)

[mg/dm®] | Bgdm® | 5 | 50 [ 50 | 5 5 | 50 |50 5 5 | 50 [ 50 | 5 | 100" | 500" | 100* | 500"
— 30 | 40 [ 30| 40 | 30 [ 40 [30] 40 | 30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40
21 | 22 | 23| 24 | 25 | 26 |27 | 28 | 20 | 30 | 31 | 32

—
~J
—
o
—
©
N
o

=5
ilelzlailor] 2 lelor]oile 2lorlai] 2] 2 ar

.

53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150

& 9
% | | 5 | 60| 5|60 | 5 | 60| 5] 60| 5 |60 5] 60 5 60 5 60
n— 001 | 3 | 3 |00t |00t | 3 |3 o0o1]|o01| 3 |3 |o001]|o001] 3 3 | oo

=
D
=

dwutlenek wegla siarkowodor radon

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
g/dm?3]* 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100" | 500* | 100* | 500*
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

E

HHE
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Tab. 6.2. Parametry wytwércze zawiesiny peloidowo-gazowej wediug széstego przyktadu wykonania

Lp. 33 34 35 36 37 38 39 40 1 42 43 44 45 46 47 48
pivo moszez winny

.
-—----------

mui Jezmrny

'B] ka | | 53 | 150 | 53] 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 | 150 | 53 ] 150 | 53 | 150 53 | 150
c| m | | 5 ]eo | 5|60 | 5 |60]|5]| 6 | 5 |60 5| 60 5 60 5 60
bl (mm |  Joot| 3 | 3 oot |o0ot]| 3 |3 o0t |o001]| 3|3 |o001]|o001]| 3 3 | o001

G

50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1

=
D
3

o
__L

Baidm?r | 5 | 50 |50 | 5 5 | 50 |[50] 5 5 | 50 [ 50| 5 | 100" | 500" | 100" | 500"
40 [ 30 | 40 | 30 [ 40 [30] 40 [ 30 [ 40 [ 30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40
50 [ 51 | 52 | 53 | 54 [ 55| 56 | 57 | 58 |50 | 60 | 61 | 62 | 63 | 64

o

HHE

wW
o

Y
©

5

o

w
N
T
QOF
o

w

150 53 150 | 5,3 150 5,3 150 5,3 ‘150 5,3 150 53 150

8 W
% | | 5 |eo |5 |60 ]| 5 [ 605 | 60| 5 [60]5]| 60| 5 [ 60| 5 | 60
D| [mm] — 001 | 8 | 3 |00t |00t | 3 |3 o01]|o001| 3 |3 |o001]|o001] 3 3 | o0

dwutlenek wegla radon

01 | o1 |50 |50] 01 ] 01|50 |5/ 01| 01| 50 | 5 | o1
m
]

st
o)
D

o
__L
ol
o
ol
o

Badm® | 5 | 50 |50 | 5 5 | 50 |[50] 5 5 | 50 [ 50| 5 | 100" | 500" | 100" | 500"
40 | 30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40

HHH

wW
[en]
N
[en]
wW
[en]
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Tab. 7.1 Parametry wytwoércze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug si6dmego przyktadu wykonania

Lp. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11| 12 13 14 15 16
ziclona herbata
Y| [dn 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1

—

[%]

3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3

53 154,7 | 5,3 | 154,7 53 154,7 | 5,3 | 154,7 53 154,7 | 5,3 | 154,7 53 1547 53 1547
5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01

=

©

| e
o
o)
=)
o
o)
=)

[%]

ololm

-
-

]

17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

pokrzywa zlelona herbata

1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1
3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3

tlen dwutlenek wegla siarkowodor radon

| pm |  |o1]| 50 [50] o1 |01 ]| 50 |[50] 01 [ 01| 50 |50] 01 [ 01| 50 | 50 | 01

5 | 50 |50] 5 5 | 50 |50] 5 5 | s0 |s50]| 5 |100"| 500" | 100" | 500"

7| prcag | [ 30| 4 [30] 4 |30 | 4 [30] 40 |30 | 4 [30] 40 [ 30 | 40 | 30 | 40
Lp.

—
o
3
o
=3
o
=

o)<
.

w

.

w

.

53 | 1547 | 53 | 154,7 | 53 | 1547 | 53 | 1547 | 53 | 1547 | 53 | 154.7
5 60 | 5 | 60 5 60 | 5 | 60 5 60 5 60
001 | 3 | 3] 001 |oo1| 3 | 3] 001 |oo1| 3 | 3| 001 | 001 ]| 3 3 | 001

o1
w
-
~
~ .
o1
w
-
1
N
|

=

«

e
(&)
[*)]
o
(&)
[*)]
o

[%]

3
&l

olo/m

“ flen dwutlenek wegla siarkowodor radon

ol m |  |o1]| 50 [50] o1 |01 ]| 50 [50] 01 |01 | 50 |50] 01 [o01 ] 50 | 50 | 01
5 | 50 |50] 5 5 | 50 |50] 5 5 | s0 |s50]| 5 |100"| 500" | 100" | 500"
1] raa | [ 30| 4 [30] 4 |30 | 4 [30] 40 |30 | 4 [30] 40 [ 30 | 40 | 30 | 40
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Tab. 7.2 Parametry wytworcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedlug siédmego przyktadu wykonania
Lp. 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48
1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1
3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3
. ey
53 | 154,7 | 53 | 154,7 | 53 | 154,7 | 53 | 154,7 | 53 | 154,7 | 53 | 154,7 | 53 | 154,7 | 53 | 154,7

5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01

<

[dm?]
[%]

—

=

©

| e
o
o)
=)
o
o)
=)

[%]

ololm

-
-

]

49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64

rumianek pokrzywa zielona herbata

1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1 1 3,1
3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3

tlen dwutlenek wegla siarkowodor radon

| pm |  |o1]| 50 [50] o1 |01 ]| 50 |[50] 01 |01 | 50 |50] 01 [o01 ] 50 | 50 | 01

5 | 50 |50] 5 5 | 50 |50] 5 5 | s0 |s50]| 5 |100"| 500" | 100" | 500"

7| prcag | [ 30| 4 [30] 4 |30 | 4 [30] 40 |30 | 4 [30] 40 [ 30 | 40 | 30 | 40
Lp.

o)<
.
w
.
w
.

154,7 | 5,3 | 154,7 | 5,3 154,7 | 53 | 154,7 | 5,3 154,7 | 5,3 | 154,7 53 1547 53 1547
60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01

tlen dwutlenek wegla radon
50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1

[Ba/dm?] 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100* | 500" | 100* | 500"
40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

oy
w|

|H
—

[%]

olo/m
(&)

|§
&l

o
__L

[um]
[mog/dm?®]
[°Cl

-t

e

wW
o
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Tab. 8.1 Parametry wytwdrcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug 6smego przyktadu wykonania

1 2 | 3| 4 5 | 6 | 7] 8 9 [ 10 [11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16
.
z| @my | | 1 |53 1|53 1 |53]1 53] 1 [53]1]538] f 5,3 1 5,3
0 v IR 5 | 1 5 1 5 | 1 5 1 5 | 1] 5 1 5 1 5
... s .
53 | 158 |53 | 158 | 53 | 158 | 53| 158 | 53 | 158 |53 | 158 | 53 | 158 | 53 | 158

5 W
c| m | | s |eo |5 |60 | 5 |e0o|5 ] 60 | 5 |60 5| 6o 5 60 5 60
'D| mm |  Joot| 3 | 3 |oot|oo1| 3 |3 |o001]oot| 3 |3 ]o01]|o001]| 3 3 | oo

et
oD
)

dwutlenek wegla radon
01 | 50 [ 50 | o1 | o1 |50 |50 ] 01 ] 01|50 [5]01 | 01| 50| 5 | o1
[mg/dm®] | Bgdmyr | 5 | 50 [ 50 | 5 5 |50 [50] 5 5 | 50 [ 50 5 | 100 | 500* | 100" | 500

30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 [30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40
Lp.

EE

17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=
Lo

2
O
D
o

|
)
N
o
N
')
o
5
o
)
QO
@
©
fEn )

D,
B
=
o
—F

d
[%]

... B 5 | 1 5 1 5 | 1 5 1 5 | 1] 5 1 5 1 5

Hm

53 158 | 5,3 ‘158 53 158 | 5,3 158 53 158 | 5,3 | 158 53 158 53 158‘

B

c| % | = | s |eo |56 | 5 |e0o|5 |60 | 5 |[e0]|5] 60 | 5 60 5 60
'D| [mm |  Joot| 3 | 3 |oot|oo1| 3 |3 |o00o1]o0ot| 3 |3 ]o01]|o001]| 3 3 | oo
dwutlenek wegla siarkowodor radon

o @wm | | o1 |50 |5 | 01| o1 |5 [5]o01]o1 |5 |[s50]o01]o01]| 5 | 5 | o1
5 | 50 |50 5 5 | 50 |[50] 5 5 | 50 [ 50| 5 | 100" | 500" | 100" | 500"
-

e 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
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Tab. 8.1 Parametry wytwodrcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedlug 6smego przyktadu wykonania

33 | 34 [ 35| 3 | 37 [ 38 [39 ]| 40 | 41 | 42 [ 43| 44 | a5 | 46 | a7 | 48
... = we . wee 0 S
z| @my | | 1 |53 1|53 1 |53]1 53] 1 [53]1]538] f 53 | 1 5,3
0 v IR 5 | 1 5 1 5 | 1 5 1 5 | 1] 5 1 5 1 5
... ... .
53 | 158 | 53| 158 | 53 | 158 | 53| 158 | 53 | 158 |53 | 158 | 53 | 158 | 53 | 158

5 W
c| m | | s |eo |5 |60 | 5 |e0o|5 ] 60 | 5 |60 5| 6o 5 60 5 60
'D| mm |  Joot| 3 | 3 |oot|oo1| 3 |3 |o001]oot| 3 |3 ]o01]|o001]| 3 3 | oo

et
oD
)

dwutlenek wegla radon
01 | 50 [ 50 | o1 | o1 [ 50 |50 ] 01 ] 01|50 [5]01 | 01| 50| 5 | o1
[mg/dm®] | Bgdmyr | 5 | 50 [ 50 | 5 5 |50 [50] 5 5 | 50 [ 50 5 | 100 | 500* | 100" | 500

30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 [ 30| 40 | 30 | 40 [30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40
Lp.

EE

49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64

D
o
D
o
o
=]
N
o
N
v

ananas grejpfrut
z| @my | | 1 |53 1|53 1 |53]1 53] 1 [53]1]538] f 5,3 1 5,3
e | |1 [s]1]5 |1 ]5[1]5 |

5 1 5 1 5 1 5

53 158 | 53 | 158 53 158 | 53 | 158 5,3‘ 158 | 5,3 ‘158 53 158 53 158k

5
c| % | = | s |eo |5 |60 | 5 |60 |5 ] 60 | 5 |60 ]| 5| 60 5 60 5 60
'D| [mm |  Joot| 3 | 3 |oot|oo1| 3 |3 |o00o1]o0ot| 3 |3 ]o01]|o001]| 3 3 | oo

=
@
=

G

[um]
[mg/dm?]

£Cl

dwutlenek wegla radon

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 50 5 5 50 50 5 100" | 500* | 100* | 500*
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

[Bg/idm’]

[8)]
ol
o
ol
o
[8)]
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Tab. 9.1 Parametry wytwdrcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedtug dziewiagtego przyktadu wykonania

Lp.

kgl
(%]

-

_U'I .

[%]

o]
gl%

[By/dmT"

Lp.

e e
H%

kgl
[%]

3
2

=0 )
o II

[um]
[mg/dm?]
[°Cl

[Bg/idm]

e

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
wislokwiatowy
1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5

1

1

7

161

1

53

7 1

161 | 5,3

7

e
161

1

7

1

7

161

1

53

1

7

161

53 161
5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 | 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01
tlen dwutlenek wegla radon

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100* | 500* | 100* | 500*

30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 | 27 28 29 30 31 32

lipowy gryczany
1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5
7 1 7 1 7

1

53

7 1

161 | 5,3

161

1

7

161 |

1

53

1

7

161

53 5,3
5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60 5 60
0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01 0,01 3 3 0,01
0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100* 500" 100* 500"
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40
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Tab. 9.2 Parametry wytworcze zawiesiny peloidowo-gazowej wedlug dziewigtego przyktadu wykonania

Lp. 33 34 | 35 36 37 38 | 39 40 4 42 | 43 44 45 46 47 48
wislokwiatowy
1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5

kgl
(%]

-

1 7 1 7 1 7 1 7 1 7 1 7 1 7 1 7

ol
|
(el

= |

53 161 53 161 | 5,3 161 53 161 | 53 | 161 53 161 53 161

5 W |

c| % | | s |eo |5 |60 | 5 |eo| 5|60 | 5 |[e0]| 5] 60 | 5 60 5 60

'D| mm |  Joot| 3 | 3 |oot|oo1| 3|3 |o00o1]oot| 3|3 ]o01]|o001]| 3 3 | oo

“ tlen dwutlenek wegla siarkowodor radon

' o| @wm | | o1 |50 |5 |01 | o1 |5 [5]o01]o01 |5 |s50]o01]o01]| 5 | 5 | o1

5 | 50 |50 5 5 | 50 |[50] 5 5 | 50 [ 50| 5 | 100" | 500" | 100" | 500"

1| rcg | | 30 |4 |30 ] 4 | 30 |4 [30] 40 | 30 [ 40 [30| 40 | 30 | 40 | 30 | 40
Lp. 49 | 50 [ 51| 52 | 53 [ 54 | 55| 56 | 57 | 58 [ 59 | 60 | 61 | 62 | 63 | 64

lipowy gryczany wielokwiatowy

7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5 1 7,5
7 1 7 1 7 1 7 1 7 1 7

—

HH
S =
HH
—

~J

—

~J

—

53 161 | 53 | 161 53 161 5,3 161 53 161 | 53 | 161 53 161 ’5,3 | 161’

B
c|] ® | | s |eo |5 |60 | 5 |[e0|5 ] 60 | 5 |60 ]| 5| 6o 5 60 5 60
'D| mm | oot | 3 | 3 |oot|oot| 3|3 |o00o1]oot| 3|3 ]o01]|o001]| 3 3 | oo

H

Gwitenci wegl

0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1 0,1 50 50 0,1
[Ba/dm?] 5 50 50 5 5 50 50 5 5 50 50 5 100" | 500* | 100* | 500*
30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40 30 40

[um]
[mg/dm?]
[°Cl

e




