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Urzgdzenie do pomiaru mikrotwardo$ci wewnatrz materiatu

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pomiaru mikrotwardo$ci wewnatrz materiatu.

Z opisu wzoru uzytkowego CN214096918U znane jest urzadzenie do badania twardoéci
materiatu metalowego, ktére sktada sie ze stotu obiektywu, kolumny statywu przymocowanej pionowo
do jednej strony stotu obiektywu oraz twardoSciomierza Shore'a przesuwajgcego sie po kolumnie
statywu, przy czym podstawa réwnolegta do stotu obiektywu jest zainstalowana na dole stotu obiektywu.
Na stole obiektywu umieszczona jest ptyta dociskowa stuzgca do mocowania badanego obiektu, a na
podstawie umieszczony jest twardo$ciomierz Shore'a. Na dwéch koncach podstawy sg umieszczone
zespoty przektadni do napedzania ptyt zaciskowych w celu wyciggniecia przedmiotu, ktéry ma by¢
wykrywany.

Z opisu wzoru uzytkowego CN212083131U znany jest wielopunktowy tester twardoéci czgstek

piasku pertowego, sktadajgcy sie z gtéwnego korpusu do pomiaru twardosci i gtéwnego korpusu
komputera. Korpus gtéwny komputera jest potgczony z korpusem gtownym do pomiaru twardo$ci
poprzez linie danych. Géma powierzchnia dolnej ptyty jest wyposazona w pionowy rowek $lizgowy
i poprzeczny rowek $lizgowy ustawiony pionowo wzgledem siebie. Wzdluzna ptyta przesuwna jest
zamontowana przesuwnie w wzdluznym rowku przesuwnym poprzez wzdiuzny pret Srubowy.
Poprzeczna ptyta Slizgowa, pret Sruby poprzecznej jest suwliwie osadzony w poprzecznym rowku
Slizgowym. Wyjsciowe konce dwoch silnikbw sg odpowiednio pofgczone z zewnetrznym koncem
podtuznego preta Srubowego i poprzecznego preta Srubowego. Zbiornik oleju potgczony jest
z sitownikiem hydraulicznym i jest zamontowany na podiuznej plycie $Slizgowej. WyjSciowy koniec
cylindra hydraulicznego skierowany w dét przechodzi przez wzdtuzng ptyte Slizgowg. Giéwny korpus
twardos$ciomierza jest zainstalowany na wyjsciowym koncu cylindra hydraulicznego. Arkusz no$nika
czastek jest zamontowany poziomo na poprzecznej ptycie przesuwnej przez strukture osadzajgcy.
Koniec roboczy korpusu gtéwnego do pomiaru twardosci jest zwrécony w strone powierzchni robocze;j
arkusza no$nika czastek.

Problemem technicznym do rozwigzania jest potrzeba zbadania mikrotwardo$ci wewnatrz

materiatu, ktéra nie jest taka sama w warstwach wewnetrznych jak w warstwach zewnetrznych.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pomiaru mikrotwardo$ci wewnatrz materiatu.
Jego istota jest to, ze sklada sie z wiertta, w ktérego od strony jego czesci chwytowej znajduje sie
nieprzelotowy otwor, ktory styka sie prostopadle ze skierowanym do niego drugim otworem biegngcym
pomiedzy nim a zewnetrzng walcowg powierzchnig wiertta. W nieprzelotowym otworze znajduje sie wat,
Z zazebieniem rozmieszczonym na jego obwodzie, zazebione z zebami na listwie zebatej umieszczonej
w drugim otworze wiertta. Koniec listwy od strony zewnetrznej powierzchni wiertta posiada zaostrzony
koniec. Wat na swoim gérnym konhcu pofaczony jest poprzez urzgdzenie do pomiaru momentu

obrotowego i kata obrotu z napedem w postaci silnika elektrycznego.
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Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku jest pomiaru mikrotwardo$ci wewnatrz materiatu

bezposrednio po wywierceniu otworu.

Przedmiot wynalazku w przykfadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym
poszczegdlne figury przedstawiajg:
fig. 1 — urzadzenie z zakotwiczeniem w widoku perspektywicznym, w rozstrzeleniu,
fig. 1.1 — szczegdt A z fig. 1,
fig. 2 — urzadzenie z zakotwiczeniem w widoku perspektywicznym,
fig. 3 — Urzadzenie z zakotwiczeniem w widoku z przodu,
fig. 3.1 — przekrdj wiertta wzdiuz linii B-B z fig. 3,

Urzgdzenie do pomiaru mikrotwardo$ci wewnatrz materiatu w przyktadzie wykonania sktada sie
z wiertla 1, w ktérego od strony jego cze$ci chwytowej znajduje sie nieprzelotowy otwér 1.1, ktéry styka
sie prostopadle ze skierowanym do niego drugim otworem 1.2 biegngcym pomiedzy nim a zewnetrzng
walcowg powierzchnig wiertta 1. W nieprzelotowym otworze 1.1 znajduje sie wat 2 z zazebieniem 2.1
rozmieszczonym na jego obwodzie, zazebione z zebami 3.1 na listwie zebatej 3 umieszczonej w drugim
otworze 1.2 wiertta 1. Koniec listwy 3 od strony zewnetrznej powierzchni wiertta 1 posiada zaostrzony
koniec 3.2. Wat 2 na swoim gornym korcu pofgczony jest poprzez urzgdzenie do pomiaru momentu

obrotowego i kgta obrotu 4 z napedem w postaci silnika elektrycznego 5.

Badanie mikrotwardo$ci z wykorzystaniem urzgdzenia do pomiaru mikrotwardo$ci wewnatrz
materiatu wedtug wynalazku polega na tym, ze po wywierceniu otworu za pomocg wiertta 1, obraca sie
znajdujgcym sie w jego osi watem 2 co skutkuje przemieszczaniem sie listwy zebatej 3 zazebionej o
zeby 2.1 watu w Kierunku prostopadtym do osi wiertta 1. Utozenie zazebienia 2.1 na obwodzie watu 2
na wysokosci zazebienia 3.1 listwy zebatej umozliwia stopniowe wbicie listwy zebatej 3 w materiat. Sita
wbijania sie¢ zaostrzonego konca 3.2 w postaci ostrostupa o podstawie kwadratu jest obliczana na
podstawie momentu obrotowego i kata obrotu zmierzonego na urzgdzeniu 4 oraz znanego promienia
watu 2 z zazebieniem 2.1. Dzieki obliczonej sile wbijania i kgta obrotu watu 2, ktéry przektada sie na
przesuniecie zaostrzonego konca 3.2 listwy 3 mozliwe jest wyznaczenie mikrotwardo$ci metodag
Vickersa.
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Wykaz oznaczen:
1. Wiertto
1.1. Otwérw osi wiertta
1.2. Otwér prostopadty do osi wiertta
1.3. Kanat réwnolegty do otworu prostopadtego do osi watu
2. Wat
2.1. Zazebienie na obwodzie watu
3. Listwa zebata
3.1. Zazebienie listwy
3.2. Zaostrzony koniec
4. Urzadzenie do pomiaru momentu obrotowego

Naped obrotowy



