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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania elementow ksztaltowych posiadajace
walec ksztaltujacy z silnikiem elektrycznym, walec prowadzacy z silnikiem
elektrycznym, sitownik, stempel ksztattowy, matryce ksztattujaca, korpus i dysze
natryskowe, znamienne tym, ze sklada si¢ z korpusu (1) w ksztatcie
prostopadtosciennej ptyty, przy czym w centralnej czesci korpusu (1) znajduje sie
otwér (2), a do korpusu (1) za pomoca watu (3a) zamocowany jest walec
prowadzacy (4) z wewnetrzng powierzchnig wklesta, przy czym na kazdym
z dwéch kotnierzy bocznych walca prowadzacego (4) znajduje sie wyciecie (A) w
ksztalcie potkola, zas naprzeciwko walca prowadzacego (4) za pomoca watu (3b)
zamocowany jest walec ksztaltujacy (5) z wewnetrzna powierzchnig wklesta, przy
czym na kazdym z dwoch kolnierzy bocznych walca ksztaltujacego (5) znajduje si¢
wyciecie (B) w ksztalcie potkola, a Srednica walca prowadzacego (4) jest mniejsza
od srednicy walca ksztattujacego (5), za$ w przestrzeni pomiedzy walcem
prowadzacym (4), a walcem ksztattujacym (5) przymocowany jest do korpusu (1)
na state slizg ksztattowy (6), przy czym powierzchnia robocza §lizgu ksztaltowego
(6) ma ksztalt potkola i styka sie z krawedzia otworu (2) w korpusie (1), natomiast
do korpusu (1) od strony walca prowadzacego (4) zamocowane sg naprzeciw siebie
dwie jednakowe dysze natryskowe (7), zas nad otworem (2) przy walcu
ksztattujacym (5) zamocowana jest do korpusu (1) dysza chtodzaca (8), zas do
korpusu (1) od strony walca prowadzacego (4) 1 walca ksztattujacego (5)
zamocowana jest roztacznie prostopadloscienna obudowa (9) z prostokatnym
wycieciem (10) na $cianie bocznej, natomiast w centralnej czgsci obudowy (9)
zamocowany jest korpus (11) matrycy ksztattujacej (12), za$ do tylnej sciany
korpusu (1) zamocowany jest na state sitownik (13), ktorego o$ pokrywa si¢ z osia
otworu (2) w korpusie (1), zas na koncu sitownika (13) od strony korpusu (1)
zamocowany jest stempel ksztaltowy (14) z krawedzig tnacg (15), przy czym walec
ksztaltujacy (4), walec prowadzacy (5) silniki elektryczne krokowe (16) i sitownik
(13) sa potaczone z uktadem sterujacym (17).
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2. Urzadzenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze matryca

ksztattujaca (12) ma ksztatt potkuli.

3. Urzadzenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze matryca
ksztaltujaca (12) ma ksztatt czaszy kulistej.

4, Urzadzenie, wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze stempel
ksztaltowy (14) ma ksztatt pétkuli.

5. Urzadzenie, wedtug zastrz. 1 albo 3, znamienne tym, ze stempel
ksztaltowy (14) ma ksztatt czaszy kulistej.

6. Sposéb  wytwarzania elementow  ksztattowych, w  ktoérym
wykorzystuje si¢ wytloczyne skladajaca si¢ z tworzywa poliolefinowego
z dodatkiem materiatobw organicznych 1 mineralnych, znamienny tym, ze
wytloczyne o temperaturze 150°C i o przekroju poprzecznym w ksztatcie
prostokata wprowadza si¢ przez wyciecie (10) w obudowie (9) pomiedzy dysze
natryskowe (7), po czym nanosi si¢ za pomoca sprezonego powietrza o cisnieniu 3
atm material mineralno-organiczny 1 wprowadza si¢ wytloczyne na powierzchnie
wewnetrzng walca prowadzacego (4) obracajacego sie z predkoscia obrotowg od 6
do 24 obr/min 1 nawija si¢ kolejne warstwy wytloczyny na siebie za pomoca slizgu
ksztattowego (6) 1 powierzchni wewnetrzne] walca ksztattujacego obracajgcego sie
z predkoscia obrotowa od 3 do 12 obr/min w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu walca prowadzacego (4), przy czym jednoczesnie nawinigte warstwy
wyttoczyny chtodzi si¢ za pomoca dyszy chtodzacej (8) sprezonym powietrzem pod
cisnieniem 5 atm do temperatury 80°C, nastepnie za pomocg uktadu sterujacego
(16) ustala sie¢ polozenie wycie¢ (A, B) walca prowadzacego (4) i walca
ksztatltowego (5) w osi otworu (2) w korpusie (1), po czym za pomoca sitownika
(13) ze stemplem (14) z krawedzig tnaca (15) naciska si¢ na nawinieta wytloczyne
z sita 25N z jednoczesnym przesunigciem nawiniete] wytloczyny do matrycy
ksztattujacej (12) 1 odcina si¢ element ksztattowy.

7. Sposéb, wedlug zastrz. 6, znamienny tym, Zze materiatem

mineralno-organicznym jest talk.
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8. Sposob, wedlug zastrz. 6, znamienny tym, Ze materialem

mineralno-organicznym jest wermikulit.

9. Sposob, wedlug zastrz. 6, znamienny tym, Ze materialem

mineralno-organicznym jest celuloza.

10. Sposob, wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze element ksztaltowy

ma ksztatt kuli.

11. Sposob, wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze element ksztaltowy

ma ksztalt beczki.
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