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Urzgdzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do nagniatania profilu
o przekroju kwadratowym. Takie profile znajduja zastosowanie
zwlaszcza w pojazdach mechanicznych.

Dotychczas znany 1 stosowany jest z polskiego opisu
patentowego nr PL237147 (B1) przyrzad do nagniatania wielu
wglebien na powierzchniach bocznych profili o przekroju
prostokatnym, ktéry sklada si¢ z dwoch czgsci korpusu w postaci
prostopadloscianu, z ktorych kazda na swojej powierzchni od strony
kontaktowej z druga czescig korpusu posiada dwa rownolegle ulozone
rowki o przekroju poprzecznym w ksztalcie odcinka elipsy.
W kazdym rowku znajduje si¢ wal, ktéry w czesci roboczej posiada
przekrdj poprzeczny w ksztalcie elipsy, a na swoim koncu posiada
fragment uksztattowany pod klucz. Na powierzchni przeciwleglej do
powierzchni od strony kontaktowej z druga czescig korpusu znajduje
si¢ plyta z zaglebieniem od strony kontaktu z ksztaltowanym profilem.

7 chinskiego opisu patentowego nr CN106541011 (B) znane
jest urzadzenie do wytwarzania wypuklych przetloczen w rurach
stosowanych w wymiennikach ciepta skladajace si¢ z dwoch tulei
cylindrowych rozmieszczonych symetrycznie w korpusie cylindra.
W tulejach cylindrowych zamocowane sg tloczyska, na ktorych
czesciach czolowych zamocowane sg glowice wytlaczarskie.

W chinskim opisie patentowym nr CN106767094 (B) opisano
urzadzenie do wytwarzania wklestych 1 wypuklych przetloczen

w rurach wykorzystywanych w wymiennikach ciepta, w ktérym tuleje
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cylindrowe sa rozmieszczone naprzemiennie w korpusie cylindra,
aw kazdej tulei cylindrowej znajduje si¢ tloczysko. Na czesciach
czotowych tloczysk zamocowane sg glowice wytlaczarskie. Gladka
rura umieszczona jest po zewngtrznej stronie glowicy wytlaczarskiej,
apo zewnetrzne] stronie gladkiej rury umieszczona jest wklesto-
wypukta forma.

Znane 1 stosowane jest z chinskiego zgloszenia wzoru
uzytkowego nr CN207823668 (U) urzadzenie do stemplowania rury
rowerowej zawierajace gorng matryce przymocowang do gornej plyty
i dolng matryce przymocowang do dolnej plyty, przy czym gobrna
i dolna matryca wspotpracuja ze soba. Matryca gorna wyposazona jest
w pierwszg powierzchni¢ formowania z wybrzuszeniem lub rowkiem,
a matryca dolna w druga powierzchni¢ formowania z wybrzuszeniem
lub rowkiem. Przez zamkniecie matrycy gornej 1 matrycy dolnej
powierzchnie formowania tworza pusta wngke do umieszczenia rury.
Wneka jest dodatkowo zaopatrzona w wewngtrzny rdzen dopasowany
do rury, ktory sktada si¢ z trzech czesci: gornej, dolnej 1 rozporowe;.

Znane jest z polskiego zgloszenia patentowego nr P.437969
urzadzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym
posiadajace jednakowe obudowy gérng 1 dolng w ksztatcie litery ,,U”
i sruby. Obudowa dolna jest odwrocona wzgledem obudowy goémej,
ktora posiada w narozach przelotowe otwory. Obudowa dolna posiada
po dwa nieprzelotowe otwory gwintowane na goérnych $ciankach
obudowy dolnej pokrywajace si¢ z przelotowymi otworami obudowy

gérnej. W dolnej czesei obudowy dolnej znajduje si¢ matryca dolna
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z wybraniem, na ktorej umieszczony jest profil o przekroju
kwadratowym, w ktory wsunigty jest sitownik hydrauliczny.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urzadzenia do
nagniatania powierzchni bocznych profilu o przekroju kwadratowym.

Istota urzadzenia do nagniatania profilu o przekroju
kwadratowym posiadajacego jednakowe obudowy gorng 1 dolng
w ksztalcie litery ,,U”, $ruby, matryce gérna, matryce dolng i matryce
boczne, przy czym obudowa dolna jest odwrocona wzgledem
obudowy gdrnej, zas obudowa gorna posiada w narozach przelotowe
otwory, a obudowa dolna posiada po dwa nieprzelotowe otwory
gwintowane na gornych $ciankach obudowy dolnej pokrywajace sie
z przelotowymi otworami obudowy goérnej, za§ obudowa gorna
posiada od wewngetrznej strony jednakowe wybrania, a obudowa dolna
posiada od wewnetrznej strony jednakowe wybrania, przy czym
w dolnej czesci obudowy dolnej znajduje si¢ matryca dolna
z wybraniem, za$ na matrycy dolnej umieszczony jest profil
o przekroju kwadratowym, wedlug wynalazku, jest to, ze wewnatrz
profilu o przekroju kwadratowym znajduje si¢ rozpierak skladajacy
si¢ z kwadratowej plytki dolnej z okraglym wybraniem w goérnej
czesci, w ktérym zamocowane jest poprzez wcisniecie tozysko dolne.
W lozysko dolne zamocowana jest poprzez wecisnigcie za pomoca
bolca  $ruba z tbem szesciokatnym, na ktorg nakrecona jest
nieprzelotowa nakretka z tbem sze$ciokatnym. Na gornej powierzchni
nakretki zamocowany jest na state bolec, na ktérym zamocowane jest
poprzez wcisniecie tozysko goérne. Lozysko gérne zamocowane jest

poprzez wecisnigcie w kwadratowe) plytce gornej z centralnym,
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sterycznym wypukleniem. lLozysko gome i ‘tozysko dolne sa
jednakowe. Potozenie rozpieraka w profilu o przekroju kwadratowym
odpowiada potozeniu matrycy dolnej, a na gbérnej zewnetrznej
powierzchni profilu o przekroju kwadratowym umieszczona jest
matryca gorna z wybraniem, ktorej potozenie odpowiada potozeniu
rozpieraka. Na matryce gomg nalozona jest obudowa goma.
W przestrzeniach pomigdzy powierzchniami bocznymi profilu
o przekroju  kwadratowym, a wybraniami  obudowy  gobrnej
i wybraniami obudowy dolnej umieszczone sa dwie matryce boczne
z wybraniami. Obudowa goérna potaczona jest z obudowa dolng za
pomocy Srub.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia
nagniatanie na zewnatrz powierzchni bocznych profilu o przekroju
kwadratowym. Profil z zewnegtrznymi  nagnieceniami  na
powierzchniach bocznych umozliwia obnizenie maksymalnej sity
wygenerowanej podczas zgniotu dynamicznego. Ponadto nagniecenia
na powierzchniach bocznych zmniejszajg sztywno$¢ na kierunku
wzdhluznym przy jednoczesnym zachowaniu ciaglosci materiatu co
jest szczegodlnie istotne podczas dynamicznego sposobu obcigzania
shupéw.

Wynalazek zostal przedstawiony w przyktadzie wykonania na
rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia widok ogdlny urzadzenia do
nagniatania profilu o przekroju kwadratowym, fig. 2 — widok z przodu
urzadzenia, fig. 3 — widok rozstrzelony urzadzenia, fig. 4 — przekrd;
wzdhuzny urzadzenia, a fig. 5 — przekro) wzdluzny urzadzenia

z umieszczonym wewnatrz profilem o przekroju kwadratowym.
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Urzadzenie do nagniatania profilu o przekroju kwadratowym
sktada si¢ z obudowy gérnej 1a i obudowy dolnej 1b w ksztalcie litery
,U”. Obudowa gorna 1a 1 obudowa dolna 1b sa jednakowe, przy czym
obudowa dolna 1b jest odwrocona wzgledem obudowy goérnej la.
Obudowa goma 1la posiada w narozach przelotowe otwory 2,
aobudowa dolna 1b posiada po dwa nieprzelotowe otwory
gwintowane 3 na gornych $ciankach obudowy dolnej 1b pokrywajace
si¢ z przelotowymi otworami 2 obudowy gérnej 1a.Obudowa gorna la
posiada od wewngtrznej strony jednakowe wybrania 5a, a obudowa
dolna 1b posiada od wewngtrznej strony jednakowe wybrania
5b.W dolnej czesci obudowy dolnej 1b znajduje si¢ matryca dolna 6b
z wybraniem, na ktorej umieszczony jest profil o przekroju
kwadratowym. Wewnatrz profilu o przekroju kwadratowym 7
znajduje si¢ rozpierak 8 sktadajacy si¢ z kwadratowej plytki dolnej 9b
z okraglym wybraniem w gérnej czesci, w ktorym zamocowane jest
poprzez wecisniecie tozysko dolne 10b.W tozysko dolne 10b
zamocowana jest poprzez wcisniecie za pomocg bolca 11a $ruba 12
ztbem szesciokatnym. Na $rube 12 nakrecona jest nieprzelotowa
nakretka 13 z tbem szesciokatnym, a na gornej powierzchni nakretki
13 zamocowany jest na stale bolec 11b. Na bolcu 11b nakretki 13
zamocowane jest poprzez wcisniecie lozysko gome 10a. Lozysko
gérne 10a zamocowane jest poprzez wcisniecie w kwadratowej ptytce
gornej 9a z centralnym, sferycznym wypukleniem. Lozysko gére 10a
1 tozysko dolne 10b sg jednakowe. Polozenie rozpieraka 8 w profilu
o przekroju kwadratowym 7 odpowiada potozeniu matrycy dolnej

6b.Na gornej zewnetrznej powierzchni  profilu o przekroju
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kwadratowym 7 umieszczona jest matryca gorna 6a z wybraniem,
ktorej potozenie odpowiada potozeniu rozpieraka 8. Na matryce gorna
6a nalozona jest obudowa gorna la. W przestrzeniach pomiedzy
powierzchniami  bocznymi profilu o przekroju kwadratowym
7,a wybraniami 5a obudowy goérnej la 1 wybraniami 5b obudowy
dolnej 1b umieszczone sa dwie matryce boczne 6¢, 6d z wybraniami.
Obudowa gorna la polaczona jest z obudowa dolng 1b za pomoca
srub 4.

Nagniatanie profilu o przekroju kwadratowym 7 za pomoca
urzadzenia, wedlug wynalazku, polega na tym, ze w dolng czes¢
obudowy dolnej 1b wsuwa si¢ matryce dolng 6b z wybraniem
w ksztalcie kota. Nastepnie w przestrzen pomiedzy obudowa goérna
la, aobudowa dolng 1b zmatryca dolng 6b wsuwa si¢ profil
o przekroju kwadratowym 7. Nast¢gpnie w przestrzeniach pomigdzy
powierzchniami bocznymi profilu o przekroju kwadratowym 7,
a wybraniami 5a obudowy gornej 1a i wybraniami 5b obudowy dolne;j
Ib umieszcza si¢ dwie matryce boczne 6c, 6d z wybraniami
w ksztalcie kota. Natomiast w przestrzeni pomiedzy obudowa gdérng
la, a goma zewnegtrzng powierzchnig profilu o przekroju
kwadratowym 7 umieszcza si¢ matryce goérng 6a z wybraniem
w ksztalcie kota. Do profilu o przekroju kwadratowym 7 wsuwa si¢
rozpierak 8 w taki sposob, ze potozenie rozpieraka 8 w profilu
o przekroju kwadratowym 7 odpowiada potozeniu matrycy dolnej 6b
i matrycy gornej 6a. Nastepnie za pomocg srub 4 laczy si¢ obudowg
gorng la z obudowag dolng 1b. Rozpierak 8 na skutek wspolpracy

sruby 12 oraz nakre¢tki 13 rozszerza sie, zwickszajac swojg wysokose,
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aplytka goéma 9a wykonuje nagniecenia na powierzchni profilu
o przekroju kwadratowym 7. Po wykonaniu nagniecenia rozpierak 8
skreca  sig, przy wykorzystaniu = wspolpracy  powierzchni
gwintowanych s$ruby 12 oraz nakretki 13, a nastepnie wysuwa si¢
z profilu 7. Kolejno z urzadzenia wysuwa si¢ profil o przekroju
kwadratowym 7 z wykonanym nagnieceniem razem z matryca gorna
6a. Zastosowanie w urzadzeniu matrycy dolnej 6b 1 matryc bocznych
6¢c, 6d umozliwia powtorzenie wyze] wymienionych czynnosci
i wykonanie kolejnych nagniecen na pozostaltych powierzchniach
bocznych profilu o przekroju kwadratowym 7. Wykonane nagniecenie
po obrdceniu profilu o przekroju kwadratowym 7 wypelnia wybranie
w okreslonej matrycy w zaleznosci od wyboru powierzchni bocznej,
na ktorej wykonujemy kolejne nagniecenie. Otrzymane za pomoca
urzadzenia zewnetrzne nagniecenia na powierzchniach bocznych
profilu o przekroju kwadratowym 7 obnizaja warto§¢ maksymalne]

sity generowanej podczas zgniotu dynamicznego.
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Wykaz oznaczen
la — obudowa gorna
1b — obudowa dolna
2 — przelotowe otwory
3 — nieprzelotowe otwory gwintowane
4 — $ruby
5a — wybrania w obudowie géme;]
5b — wybrania w obudowie dolne]
6a — matryca gérna
6b — matryca dolna
6¢, 6d — matryce boczne
7 — profil o przekroju kwadratowym
8 — rozpierak
9a —plytka gérna
9b — plytka dolna
10a — tozysko gorne
10b — tozysko dolne
11a — bolec sruby
11b — bolec nakretki
12 - $ruba
13 - nakretka



