Zastrzezenia patentowe

1. Potaczenie hybrydowe z wewnetrznym tgcznikiem mechanicznym pierwszego elementu (1)
z tworzywa polimerowego oraz drugiego elementu (2) metalowego albo kompozytowego
z wykorzystaniem dwustronnej tasmy adhezyjnej (3) z wolnymi przestrzeniami, w ktérych znajduje sie
klej epoksydowy znamienne tym, ze pierwszy element (1) posiada na swojej roboczej powierzchni
wypusty (1.1), na okofo ktérych znajdujg sie rowki (1.2), potgczone ze sobg, natomiast na roboczej
powierzchni pierwszego elementu (1) od strony wypustéw (1.1) naklejona jest pierwsza powierzchnia
klejowa dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) o grubosci w zakresie od 0,09 mm do 1,6 mm, w ktérej
znajduja sie otwory (3.1) o wymiarach wypustéw (1.1) powiekszonych o zadang warto$¢, przy czym
w dwustronnej tasmie adhezyjnej (3) znajduje sie réwniez przelotowy otwor wiryskowy (3.2)
znajdujgcy sie na wysokosci rowkéw (1.2), za$ do drugiej powierzchni klejowej dwustronnej tasmy
adhezyjnej (3) przyklejona jest powierzchnia robocza drugiego elementu (2) posiadajgcego na swojej
roboczej powierzchni nieprzelotowe otwory (2.1) o wymiarach wypustéw (1.1), przy czym w drugim
elemencie (2) znajduje sie przelotowy otwdr wtryskowy (2.2) utozony wspdtosiowo do otworu
wtryskowego (3.2) w dwustronnej tadmie adhezyjnej (3), oraz w drugim elemencie (2) na wysokosci
otworu (3.1) w dwustronnej tadmie adhezyjnej (3) znajduje sie otwor wylotowy (2.3) tudziez w
rowkach (1.2) pierwszego elementu (1), otworach (3.1) dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) oraz w
wolnych przestrzeniach otwordw (2.1) i przelotowym otworze wtryskowym (2.2) drugiego elementu (2)
znajduje sie klej epoksydowy.

Potgczenie hybrydowe 2z wewnetrznym {gcznikiem mechanicznym pierwszego elementu (1)
z tworzywa polimerowego oraz drugiego elementu (2) metalowego albo kompozytowego
z wykorzystaniem dwustronnej tasmy adhezyjnej (3) z wolnymi przestrzeniami, w ktérych znajduje sie
klej epoksydowy znamienny tym, ze pierwszy element (1) posiada na swojej roboczej powierzchni
okragte wypust (1.1), natomiast na roboczej powierzchni pierwszego elementu (1) naklejona jest
pierwsza powierzchnia klejowa dwustronnej tadmy adhezyjnej (3) o grubosci w zakresie od 0,09 mm
do 1,6 mm, w ktérej znajduje sie otwor (3.1) o wymiarach odpowiadajgcych okragtemu wypustowi
(1.1), oraz w dwustronnej tadmie adhezyjnej (3) znajduje sie wybranie (3.3), w ktore wtryéniety jest klej
epoksydowy (4), przy czym w drugim elemencie (2) znajdujg sie nieprzelotowy otwér (2.1), ktérego
potozenie i wymiary odpowiadajg potozeniu i wymiarom okragtego wypustu (1.1) znajdujgcego sie na
pierwszym elemencie (1), w ktérym znajduje sie ten wypust (1.1), tudziez w drugim elemencie (2) na
wysokos$ci wybrania (3.3) znajduje sie otwdr wylotowy (2.3) lub w bocznej powierzchni tasmy
adhezyjnej (3) znajduje sie otwor wylotowy (3.4).

Sposéb wykonania hybrydowego potgczenia z wewnetrznym tgcznikiem mechanicznym pierwszego
elementu (1) z tworzywa polimerowego oraz drugiego elementu (2) metalowego albo kompozytowego
z wykorzystaniem dwustronnej tasmy adhezyjnej (3) z otworami (3.1), w ktérych znajduje sie klej
epoksydowy znamienny tym, ze na powierzchnie roboczg pierwszego elementu (1), ktéry posiada na
swojej roboczej powierzchni wypusty (1.1), na okoto ktérych znajdujg sie rowki (1.2), potgczone ze
sobg nakleja sie pierwszg powierzchnig klejowg dwustronng tasme adhezyjng (3), w ktérej znajdujg

sie otwory (3.1) o wymiarach wypustéw (1.1) powiekszonych o zadang warto$¢ oraz przelotowy otwér



wiryskowy (3.2), w ten sposéb aby wypusty (1.1) pierwszego elementu (1) znajdowaty sie w otworach
(3.1) dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) oraz aby pierwszy otwér wtryskowy (3.2) znajdowat sie na
wysokosSci potgczenia rowkéw (1.2) pierwszego elementu (1), po c¢zym na drugg powierzchnie
klejowg dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) nakleja sie powierzchnie roboczg drugiego elementu (2)
Z nieprzelotowymi otworami (2.1) i przelotowym otworem wtryskowym (2.2) w ten spos6b aby wypusty
(1.1) pierwszego elementu (1) znajdowaty sie w otworach przelotowych (2.1) drugiego elementu (2)
oraz otwor wtryskowy (2.2) drugiego elementu znajdowat sie na wysokos$ci otworu wtryskowego (3.2)
dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) a nastepnie poprzez otwdr wtryskowy (2.2) drugiego elementu (2)
wiryskuje sie klej epoksydowy z ci$nieniem pozwalajgcym na wypeinienie pustej przestrzeni.

Sposéb wykonania hybrydowego potgczenia z wewnetrznym tgcznikiem mechanicznym pierwszego
elementu (1) z tworzywa polimerowego oraz drugiego elementu (2) metalowego albo kompozytowego
z wykorzystaniem dwustronnej tasmy adhezyjnej (3) z otworami (3.1), w ktérych znajduje sie klej
epoksydowy znamienny tym, ze na powierzchnie roboczg pierwszego elementu (1) na ktdrej znajdujg
sie wypusty (1.1) nakleja sie pierwszg powierzchnie klejowg dwustronnej tasmy adhezyjnej (3),
w ktorej znajduje sie otwdr (3.1) i wybranie (3.3) w ten sposob aby w przelotowym otworze (3.1)
znajdowat sie wypust (1.1), a w dalszym etapie na drugg powierzchnie klejowg dwustronnej taSmy
adhezyjnej (3) nakleja sie powierzchnie roboczg drugiego elementu (2) w ten sposéb aby wypust (1.1)
znajdowat sie w nieprzelotowym otworze (2.1) znajdujgcym sie w drugim elemencie (2) po czym
poprzez otwér wiryskowy (2.2) wtryskuje sie klej epoksydowy z ciSnieniem pozwalajgcym na
wypetnienie wybrania (3.3).
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