Zastrzezenia patentowe

1. Potgczenie hybrydowe klejowo — taSmowe z wykorzystaniem wtrysku, pierwszego elementu
(1) oraz drugiego elementu (2) z wykorzystaniem dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) z wybraniami
(3.1), w ktérych znajduje sie klej epoksydowy (4.1} znamienny tym, ze na roboczej powierzchni
pierwszego elementu (1) naklejona jest pierwsza powierzchnia klejowa dwustronnej taSmy adhezyjnej
(3) ogrubosci w zakresie od 0,09 mm do 1,6 mm, w ktdrej znajduje sie wybranie (3.1), w ktore
wiry$niety jest klej epoksydowy (4.1), przy czym w drugim elemencie (2) na wysoko$ci wybrania (3.1)
znajduje sie otwor wtryskowy (2.1), tudziez w drugim elemencie (2) na wysokosci wybrania (3.1)
znajduje sie otwor wylotowy (2.2) lub w bocznej powierzchni taSmy adhezyjnej (3) znajduje sie otwor
wylotowy (3.2).

2. Potagczenie wedtug zastrz. 1 znamienne tym, ze w tasmie adhezyjnej (3) znajduje sie co
najmniej jedno drugie wybranie (3.3, 3.4), w ktore wtrysniety jest inny klej epoksydowy (4.2, 4.3)
o innych witadciwosciach od pierwszego kleju epoksydowego (4.1), za$ w drugim elemencie (2) na
wysokosci drugiego wybrania (3.3, 3.4) znajduje sie drugi otwdr wiryskowy (2.3, 2.4), tudziez
w drugim elemencie (2) na wysokosci drugiego wybrania (3.3, 3.4) znajduje sie drugi otwér wylotowy
lub w bocznej powierzchni tasmy adhezyjnej (3) znajduje sie drugi otwér wylotowy (3.5, 3.6).

3. Sposéb wykonania potgczenia hybrydowego klejowo — tasmowego pierwszego elementu (1)
oraz drugiego elementu (2) z otworem wiryskowym (2.1) z wykorzystaniem dwustronnej tasmy
adhezyjnej (3) z wybraniem (3.1, 3.2), w ktorych znajduje sie wtrySniety klej epoksydowy (4.1)
znamienny tym, ze na powierzchnie roboczg pierwszego elementu (1) nakleja sie pierwszg
powierzchnie klejowag dwustronnej tasmy adhezyjnej (3), w ktérej znajduje sie wybranie (3.1, 3.3, 3.4)
oraz w ktérej Sciance bocznej na wysokosSci wybrania (3.1, 3.3, 3.4) znajduje sie otwdr wylotowy
(3.2, 3.5, 3.6), a w dalszym etapie na drugg powierzchnie klejowg dwustronnej tasmy adhezyjnej (3)
nakleja sie powierzchnie roboczg drugiego elementu (2) w ten sposéb aby otwér
wiryskowy (2.1, 2.3, 2.4), znajdowat sie¢ na wysoko$ci wybrania (3.1, 3.3, 3.4) po czym poprzez otwér
wiryskowy (2.1, 2.8, 2.4) wtryskuje sie klej adhezyjny z ciSnieniem pozwalajgcym na wypemhienie
wybran (3.1, 3.3, 3.4).
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