Zastrzezenia patentowe

1. Potaczenie hybrydowe pierwszego elementu (1) z tworzywa polimerowego oraz drugiego
elementu (2) metalowego albo kompozytowego z wykorzystaniem dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) z
otworami (3.1), w ktérych znajduje sie klej epoksydowy albo zywica epoksydowa znamienne tym, ze
pierwszy element (1) posiada na swojej roboczej powierzchni wypusty (1.1), na okoto ktérych znajdujg
sie rowki (1.2), potagczone ze sobg, natomiast na roboczej powierzchni pierwszego elementu (1) od
strony wypustéw (1.1) naklejona jest pierwsza powierzchnia klejowa dwustronnej taSmy adhezyjnej (3)
o grubosci w zakresie od 0,09 mm do 1,6 mm, w ktérej znajdujg sie otwory (3.1) o wymiarach
wypustow (1.1) powiekszonych o zadang warto$é, przy czym w dwustronnej tadmie adhezyjnej (3)
znajduje sie réwniez przelotowy otwor wiryskowy (3.2) znajdujacy sie na wysokosSci rowkéw (1.2),
zas do drugiej powierzchni klejowe] dwustronnej tasmy adhezyjnej (3) przyklejona jest powierzchnia
robocza drugiego elementu (2) posiadajacego na swojej roboczej powierzchni otwory przelotowe (2.1)
0 wymiarach wypustéw (1.1), przy czym w drugim elemencie (2) znajduje sie przelotowy otwér
wiryskowy (2.2), tudziez w rowkach (1.2) pierwszego elementu (1), otworach (3.1) dwustronnej taSmy
adhezyjnej (3) oraz w wolnych przestrzeniach otwordw (2.1) i przelotowym otworze wiryskowym (2.2)
drugiego elementu (2) znajduje sie klej epoksydowy albo zywica epoksydowa.
2. Sposdéb wykonania pofgczenia hybrydowego pierwszego elementu (1) z tworzywa
polimerowego oraz drugiego elementu (2) metalowego albo kompozytowego z wykorzystaniem
dwustronnej tasmy adhezyjnej (3) z otworami (3.1), w ktérych znajduje sie klej epoksydowy albo
zywica epoksydowa znamienny tym, ze na powierzchnie roboczg pierwszego elementu (1), ktéry
posiada na swojej roboczej powierzchni wypusty (1.1), na okoto ktérych znajdujg sie rowki (1.2),
potgczone ze sobg nakleja sie pierwszg powierzchnig klejowg dwustronng tasme adhezyjng (3),
w ktorej znajdujg sie otwory (3.1) o wymiarach wypustéw (1.1) powiekszonych o zadang warto$¢ oraz
przelotowy otwér wiryskowy (3.2), w ten sposdéb aby wypusty (1.1) pierwszego elementu (1)
znajdowaty sie w otworach (3.1) dwustronnej tasmy adhezyjnej (3) oraz aby pierwszy otwér
wiryskowy (3.2) znajdowat sie na wysoko$ci pofgczenia rowkéw (1.2) pierwszego elementu (1),
po czym na drugg powierzchnie klejowg dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) nakleja sie powierzchnie
roboczg drugiego elementu (2) z otworami przelotowymi (2.1) i przelotowym otworem
wiryskowym (2.2) w ten sposob aby wypusty (1.1) pierwszego elementu (1) znajdowaty sie
w otworach przelotowych (2.1) drugiego elementu (2) oraz otwor wiryskowy (2.2) drugiego elementu
znajdowat sie na wysoko$ci otworu wiryskowego (3.2) dwustronnej taSmy adhezyjnej (3) a nastepnie
poprzez otwdr wiryskowy (2.2) drugiego elementu (2) wiryskuje sie klej epoksydowy albo zywice
epoksydowg z ci$nieniem pozwalajgcym na wypefnienie pustej przestrzeni.
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