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Urzadzenie do jednoczesnego rozdrabniania i brykietowania
materiatu drzewnego zwtaszcza do gatezi

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do jednoczesnego rozdrabniania i
brykietowania materiatu drzewnego zwlaszcza do gatezi, ktérej zadaniem jest
rozdrabnianie gatezi i wytwarzanie brykietu. Wynalazek ma zastosowanie w le$nictwie
i przemysle drzewnym.

Z opisu patentowego PL231261B1 znany jest rebak, ktéry charakteryzuje sie
tym, ze pomiedzy napedem rebaka, a zespotem zrebkujgcym wystepuje sprzegto
od$rodkowe, ktére jest osadzone na wale gtdwnym rebaka. Na wale jest mechanizm
zapadkowy, a tarcze majg na obwodzie naciete zeby. Watek dolny zespotu podawania
napedzany jest z watu gtdwnego rebaka za pomocg mechanizmu Maltanskiego
potgczonego z bezstopniowag przektadnig pasowa. Mechanizm Maltariski sktada sie z
osadzonej na wale gtébwnym rebaka korby napedzajacej tarcze wrebowg osadzong
obrotowo na ramie. Rebak do ramy ma przymocowany stot tuparki stozkowej, ktory
jest utworzony z ptyty poziomej i pionowej, a stozek roztupujacy ma nacietg linie
Srubowg i jest osadzony tez na wale rebaka. Stozek roztupujacy posiada gniazda, w
ktérych osadzone sa roztupujace trzpienie. Z opisu patentowego PL228919B1 znany
jest rebak tarczowy drewna ze zbiornikiem - chtodnicg oleju i z rozdrabniaczem
zrebkow, sktadajgcy sie z cylindrycznej, dzielonej obudowy, stotu podawczego,
konfuzora leja wyrzutowego z kierownicg rzutu zespotu tarczy z topatami wentylatora,
topatami wyrzutowymi, nozami tngcymi oraz przeciw ostrza, charakteryzuje sie tym,
ze na otworach zasysania powietrza, zlokalizowanych na Scianie czotowej
zabudowany jest zbiornik - chtodnica oleju. Rebak wyposazony jest w jeden wahliwy
beben wciggajgcy osadzony pionowo, tworzgc z zespotem tarczy pare wciggajaca
wsad z dwoéch stron. Na nozach mogag by¢ montowane rozdrabniacze zrebkéw. W
dolnej czesci leja wyrzutowego znajduje sie otwér, ktbrym moga wysypywac sie zrebki
przy samooczyszczaniu. Z opisu patentowego o numerze US20140246526B2 znany
jest rebak do drewna z systemem napowietrzania. Rebak zawiera beben, w ktérym na
bebnie wystepujg cztery noze do rozdrabniania w komorze bebna i wentylator
wytadowczy w komorze wentylatora. Beben rozdrabniajgcy i wentylator sg napedzane
wspolnie przez wspdlny wat. Wentylator ttoczny zasysa powietrze z komory bebna
przez wlot powietrza do komory i potencjalnie takze z atmosfery otoczenia przez wlot

powietrza z zewnatrz. Deflektor moze by¢ umieszczony w poblizu wlotu rynny
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wylotowej, aby dodatkowo kierowac strumiern powietrza z komory wentylatora w
kierunku rynny wylotowej i zapobiegac¢ cofaniu sie powietrza do komory odptywowej.
Z opisu patentowego PL198907B1 znana jest brykieciarka Slimakowa, przeznaczona
zwlaszcza do brykietowania rozdrobnionych materiatdéw roslinnych charakteryzujaca
sie tym, ze Slimak wykonany jest z segmentéw Slimaka podajacego, do ktérego
zamocowany jest Sslimak zageszczajacy zakonczony wymiennym trzpieniem
stozkowym, natomiast do korpusu mocowana jest grzana komora robocza z osadzong
wewnatrz tulejg gardzieli, ktérej wewnetrzna powierzchnia posiada odpowiednie
naciecia, zas do komory roboczej mocowana jest grzana matryca formujaca, do ktérej
mocowana jest matryca pierscieniowa z prowadnicg posiadajgca regulacje nacisku.
Z opisu patentowego PL207039B1 znana jest brykieciarka, ktéra ma korpus, na ktérym
zamocowany jest zesp6t napedowy, napedzajacy wat Slimaka, osadzony z jednej
strony w tulei tozyskowej, a takze, poprzez redukior, zespdt zgarniacza,
zamocowanego obrotowo w dennej strefie zbiornika brykieciarki. Ponizej otworu
zasypowego brykieciarka ma komore, gdzie w obudowie usytuowany jest Slimak,
majacy strefe krancowg zwojow usytuowanag w czeéci stozkowej tulei formujace;.
Tuleja formujgca, majgca na swej wewnetrznej powierzchni wpusty prowadzace,
potgczona jest ze stabilizatorem brykietdw, natomiast wokét tulei formujgcej
usytuowany jest element grzejny. Wat $limaka zakonczony jest w strefie tulei
formujgcej Srubowym trzpieniem. Komora ma zamocowany obrotowo wybierak,
usytuowany tak, ze elementy wybierajgce z jednej strony usytuowane sg w strefie
otworu zasypowego, za$ im przeciwlegte zazebione sg ze zwojami Slimaka. W stanie
techniki znanych jest wiele osobnych urzadzen stuzgcych rozdrabnianiu drewna jak i
pdzniejszym jego brykietowaniu, niemniej jednak problem polegajgcy na
jednoczesnym rozdrabnianiu i brykietowaniu nie zostat dotychczas rozwigzany.
Autonomiczne urzgdzenia do rozdrabniania lub brykietowania pochtaniajg wiele
miejsca uzytkowego, jak réwniez wymagajg dostarczania znacznie wiekszej ilosci
energii elektrycznej do funkcjonowania obu urzgdzen osobno. Niestety tego typu
rozwigzania nie pozwalajg na oszczedno$¢ zar6bwno czasu niezbednego do
przeprowadzenia wyzej wymienionych proces6w osobno, jak rOwniez energii
elektrycznej. Kolejnym problemem technicznym jest uzyskanie odpowiedniego
rozdrobnienia materiatu drzewnego do postaci, ktéra nadawataby sie do bezposredniegj
kompresji rozdrobnionego materiatu drzewnego. Nastepnym problemem w stanie

techniki w odniesieniu do procesu brykietowania jest brak mozliwo$ci regulacji procesu
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formowania brykietu, pozwalajgce na uzyskiwanie r6znych form brykietu stanowigcych
uniwersalny opat wykorzystywany w piecach o zréznicowanej srednicy wlotu komory
spalania pieca badz zréznicowanej wielkosci ptyt podajnika. Nastepnym problemem
jest dos¢ skomplikowana budowa urzadzen do brykietowania, ktéra utrudnia serwis i
wymiane elementdéw konstrukcyjnych w przypadku uszkodzenia. Celem niniejszego
wynalazku jest opracowanie i skonstruowanie urzgdzenia do jednoczesnego
rozdrabniania i brykietowania materialtu drzewnego. Nieoczekiwanie problemy
techniczne zostaty rozwigzane w niniejszym wynalazku.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do jednoczesnego rozdrabniania i
brykietowania materiatu drzewnego zawierajgce rame w ktérej od gory umieszczony
jest kanat wrzutowy, silnik elekiryczny zamocowany do boku ostony, zespoty
napedowe zabezpieczone ostong, walec podajgcy pierwszy i walec podajacy drugi,
ktére sg umieszczone w gornej czesci komory rozdrabniajgcej, zespot nozy tnacych
zamocowanych na wale napedowym i umieszczony w komorze rozdrabniajgcej
ponizej walca podajgcego pierwszego i walca podajgcego drugiego, charakteryzujgcy
sie tym, ze zawiera zesp6t nozy rozdrabniajgcych, ktére osadzone sg na wale trzecim
pod zespotem nozy tngcych, zwezajacg sie ku wylotowi komore zageszczajgcag
zakonczong wylotem i znajdujgcyg sie pod zespotem nozy rozdrabniajgcych, w ktérej
umieszczony jest zespdt zageszczajgcy osadzony na wale gtdwnym, ktéry zawiera
Slimak wyposazony w zwoje, przy czym z wylotem potgczona jest wymienna korncowka
wylotowa, natomiast silnik elektryczny jest potaczony z korncdwkg watu napedowego,
a na jego drugim koncu jest osadzone koto pasowe pierwsze, gdzie za pomoca pasa
przekazywany jest moment obrotowy na koto pasowe drugie, ktére osadzone jest na
wale pierwszym, na ktérym po przeciwnej stronie jest osadzone koto zebate pierwsze
zazebiajgce sie z kotem zebatym drugim osadzonym na wale drugim, za$ na wale
napedowym jest osadzone koto zebate trzecie zazebiajgce sie z kotem zebatym
czwartym osadzonym na wale trzecim, na ktérego koncu znajduje sie koto zebate piagte
zazebiajgce sie z kotem zebatym sz6stym osadzone na wale gtéwnym napedzajgcym
Slimak.

Korzystnie, urzadzenie wg wynalazku charakteryzuje sie tym, Zze walec
podajacy pierwszy jest osadzony na wale pierwszym, a walec podajacy drugi jest
osadzony na wale drugim.

Korzystnie, urzgdzenie wg wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zespoty nozy

tngcych i nozy rozdrabniajgcych wspbtpracujag ze $ciang komory rozdrabniajace;.
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Korzystnie, urzgdzenie wg wynalazku charakteryzuje sie tym, ze kota zebate
pierwsze i koto zebate drugie umieszczone sg w obudowie pierwszej, kota zebate
trzecie i koto zebate czwarte umieszczone sg w obudowie drugiej, zas koto zebate
pigte i koto zebate szdste umieszczone sg w obudowie trzecie;.

Korzystnie, urzadzenie wg wynalazku charakteryzuje sie tym, ze skok zwojéw
Slimaka zmniejsza sie ku wylotowi.

Szczegblnie korzystnym wedtug wynalazku jest potgczenie urzadzenie do
podawania, ciecia i rozdrabniania materiatu drzewnego w postaci gatezi z brykieciarkg
materiatu drzewnego uzyskujac jedno kompleksowe urzgdzenie. Korzystng cechg
urzadzenia jest to, ze w kanale wrzutowym za pomocg walcéw podajacych rozpoczyna
sie proces mechanicznego niszczenia podawanych gatezi. Korzy$cig walcow
podajacych pierwszego i drugiego jest to, ze sg wyposazone w wystajgce krawedzie,
ktére nie tylko wciggaja, ale wstepnie zgniataja, famig oraz miazdzg podawane gatezie.
Szczegollnie korzystng cechg urzadzenia jest budowa umieszczonej pod kanatem
wrzutowym  komory rozdrabniajgcej wspétpracujgcej z  zespotem  nozy
rozdrabniajgcych umieszczonych na jednym wale. Korzystng cechg zespotu nozy
rozdrabniajgcych umieszczonych w wyprofilowanej i dopasowanej do nozy komory
rozdrabniajgcej jest rozrywanie i wstepne ciecie zmiazdzonych gatezi, tworzgc zrebki
o wielkosci okoto 50 mm, po czym zespét rozdrabniajacy rozdrabnia wstepnie pociete
i zmiazdzone zrebki na fragmenty o wymiarach ponizej 10 mm. Kolejng korzyscig
urzadzenia jest to, ze w zespole zageszczajgcym obudowa jest dopasowana do
slimaka o zmniejszajacej sie srednicy i zmniejszajgcym sie skoku. Slimak stopniowo
zageszcza rozdrobniong mase drzewng i przeciska jg przez koncéwke wylotowg o
stozkowym ksztaicie, w ktérej dokonuje sie dalsze zageszczanie materiatu.

W urzadzeniu do jednoczesnego rozdrabniania i brykietowania materiatu
drzewnego za podawanie gatezi odpowiadajg walce podajgce kierujgce materiat do
zespotu nozy tnacych. Noze tngce rozdrabniajg wstepnie gatezie. Nastepnie zrebki
kierowane sg grawitacyjnie do zespotu nozy rozdrabniajgcych. Urzadzenie do
jednoczesnego rozdrabniania i brykietowania gatezi jest zasilane silnikiem
elektrycznym. Noze rozdrabniajgce umozliwiajg rozdrobnienie gatezi do drobnej
frakcji, za sprawag wspétpracy nozy rozdrabniajacych ze $ciang komory
rozdrabniajacej. Za zageszczanie odpowiada $limak, ktéry pracuje w komorze
zageszczania. Potgczenie procesdw ciecia, rozdrabniania oraz zageszczania pozwala

zaoszczedzi¢ czas, gdyz operacje te sg realizowane za pomocg jednej maszyny. Ze
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wzgledu na wieksze zageszczenie zrebkow takie rozwigzanie pozwala rowniez na
zmniejszenie przestrzeni sktadowania.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia widok ogoIny urzadzenia do jednoczesnego rozdrabniania i
brykietowania, fig. 2 przedstawia widok urzgdzenia bez ostony, fig. 3 przedstawia
widok napedu zespotdéw podajgcego i rozdrabniajacego, fig. 4 przedstawia widok
napedu zespotu zageszczajgcego, fig.5 przedstawia przekrdj urzgdzenia do
jednoczesnego rozdrabniania i brykietowania, fig.6 przedstawia przekrdj zespotu
zageszczajgcego urzadzenia.

Przykfad 1

Urzadzenie do jednoczesnego rozdrabniania i brykietowania materiatu drzewnego
zwlaszcza do gatezi wedtug wynalazku zawiera rame 1, zamocowany od géry kanat
wrzutowy 2 przez ktéry podawane sg gatezie na walce podajgce, silnik elektryczny 3,
ktéry zamocowany jest do ostony 4, zespoty napedowe ostoniete ostong 4 oraz komore
rozdrabniajacg 5 i zwezajacg sie ku wylotowi komore zageszczajacg 6 w kidrej
umieszczony jest zesp6t zageszczajacy 15. W komorze rozdrabniajgcej 5
umieszczony jest walec podajacy pierwszy 7, ktéry jest osadzony na wale pierwszym
8, a walec podajgcy drugi 9 jest osadzony na wale drugim 10. Pod walcami podajgcymi
7 i 9 pracuje zespot nozy tnacych 11 wspdtpracujacych z komorg rozdrabniajacg 5 i
osadzonych na wale napedowym 12 otrzymujacy naped od silnika elektrycznego 3.
Pod zespotem nozy tnacych 11 jest umieszczony zespoét nozy rozdrabniajgcych 13
wspotpracujgcy z komorg rozdrabniajgcg 5 i osadzony na wale trzecim 14. Zespoty
nozy tngcych 11 i nozy rozdrabniajgcych 13 wspotpracujg z komora rozdrabniajaca 5.
Pod zespotem nozy rozdrabniajgcych 13 jest umieszczony zespdt zageszczajacy 15
osadzony na wale gtéwnym 16. Silnik elekiryczny 3 jest potaczony z koncowka 17 watu
napedowego 12, a na jego drugim korcu jest osadzone koto pasowe pierwsze 18,
ktére za pomocg pasa 19 przekazuje moment obrotowy i obroty na koto pasowe drugie
20 osadzone na wale pierwszym 8, na ktérym po przeciwnej stronie jest osadzone koto
zebate pierwsze 21 zazebiajgce sie z kotem zebatym drugim 22 osadzonym na wale
drugim 10. Na wale napedowym 12 jest osadzone koto zebate trzecie 23 zazebiajace
sie z kotem zebatym czwartym 24 osadzonym na wale trzecim 14, na ktérego koncu
znajduje sie koto zebate piate 25 zazebiajgce sie z kotem zebatym szdstym 26
osadzone na wale gtéwnym 16 napedzajgcym $limak 15a. Kota zebate pierwsze 21 i
koto zebate drugie 22 pracujg w kapieli olejowej w obudowie pierwszej 27, natomiast



koto zebate trzecie 23 i koto zebate czwarte 24 pracujg w kapieli olejowej w obudowie
drugiej 28, zas$ koto zebate pigte 25 i koto zebate szdste 26 pracujg w kgpieli olejowej
w obudowie trzeciej 29. Slimak 15a posiada zwoje, ktérych $rednice sg dopasowane
do Srednic komory zageszczajgcej 6. Skok zwojow Slimaka 15a zmniejsza sie ku
wylotowi 30, przy czym z wylotem 30 komory zageszczajgcej 6 wspétpracuje
wymienna koncowka wylotowa 31, dzieki ktéremu mozna uzyska¢ mniejszy przekrdj

brykietu o zwiekszonym zageszczeniu.



Wykaz oznaczen:

1 —rama

2 — kanat wrzutowy

3 —silnik elektryczny

4 — ostona

5 — komora rozdrabniajaca
6 — komora zageszczajaca
7 —walec podajacy pierwszy
8 — wat pierwszy

9 — walec podajacy drugi
10 — wat drugi

11 — zespédt nozy tnacych
12 — wat napedowy

13 — zespdt nozy rozdrabniajacych
14 — wat trzeci

15 — zespédt zageszczajgcy
15a — $Slimak

16 — wat gtéwny

17 — koricdwka

18 — koto pasowe pierwsze
19 — pas

20 — koto pasowe drugie
21 — koto zebate pierwsze
22 — koto zebate drugie

23 — koto zebate trzecie
24 — koto zebate czwarte
25 — koto zebate pigte

26 — koto zebate szoste

27 — obudowa pierwsza

28 — obudowa druga

29 — obudowa trzecia

30 — wylot

31 — wymienna koncéwka wylotowa



