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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania sondy temperatury posiadajace) termistor
w ostonie walcowe] otrzymanej metoda ksztattowania obrotowego
z zastosowaniem zespolu obrotowych rolek, znamienny tym, ze
termistor (1) zgrzewa si¢ rezystancyjnie z przewodem sygnatowym (2),
po czym wprowadza si¢ termistor (1) polaczony z przewodem
sygnatowym (2) do ostony walcowej (3), nastgpnie zalewa si¢ wnetrze
ostony walcowej (3) dwuskladnikowa kompozycja polimerowa (4),
taczac termistor (1) 1 przewod sygnatowy (2) z ostong walcowa (3),
przy czym laczy si¢ przewdd sygnatowy (2) z ostona walcowa (3)
metoda ksztattowania obrotowego zespotem obrotowych rolek, po
czym wykonuje si¢ w odlegtosci od 35 do 40 mm od czota ostony
walcowej (3) pierwsze wglebienie sczepiajace (5) o Srednicy
zewngetrzne] w przedziale od 3 do 5 mm 1 szerokosci wgtebienia od 1
do 1,3 mm, nastepnie wykonuje si¢ w odleglosci od 40 do 45 mm od
czola ostony walcowej (3) drugie wglebienie sczepiajace (6) o srednicy
zewngetrzne] w przedziale od 3 do 5 mm 1 szerokosci wgtebienia od 1
do 1,3 mm.

2. Sposob, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze pierwsze
wglebienie sczepiajace (5) wykonuje sie w odlegtosci 37 mm od czota
ostony walcowej (3).

3. Sposob, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze drugie
wglebienie sczepiajace (6) wykonuje sie w odleglosci 42 mm od czota

ostony walcowej (3).
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4. Sposéb, wedhig zastrz. 1, znamienny tym, ze Srednica
zewnetrzna pierwszego wglebienia sczepiajacego (5) 1 drugiego
wglebienia sczepiajacego (6) wynosi 4 mm.

5. Sposob, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze szerokos¢
pierwszego wglebienia sczepiajacego (5) 1 drugiego wglebienia
sczepiajacego (6) wynosi 1,2 mm.

6. Sposob, wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, ze
dwusktadnikowg kompozycje polimerowa stanowi dwuskladnikowa
zywica epoksydowa o odpornosci termicznej do 300°C oraz twardosci
okreslonej metoda Shore’a - skala A od 60 do 85°Sh.

7. Sposob, wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, ze
dwusktadnikowg kompozycje polimerowa stanowi dwusktadnikowy
silikon o odpornosci termicznej do 165°C oraz twardosci okreslonej
metoda Shore’a - skala A od 10 do 20°Sh.

8. Sposob, wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, ze
dwusktadnikowg kompozycje polimerowa stanowi dwusktadnikowy
cement ceramiczny o odpornosci termicznej do 800°C oraz twardosci

okreslonej metoda Shore’a - skala A od 80 do 95°Sh.
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