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Potgczenie klejowo-taSmowe oraz sposéb jego wykonania

Przedmiotem wynalazku jest potgczenie klejowo-taSmowe, w ktérego skfad wchodzi
dwustronna ta§ma adhezyjna oraz dwusktadnikowy klej epoksydowy, a takze sposéb jego wykonania.

Opis patentowy DE102008024804A1 dotyczy plaskiego kleju, takiego jak tasma klejaca, folia
klejgca lub krawedz kleju, w szczegdinosci do stosowania w budownictwie, z co najmniej jednym
obszarem kleju zawierajgcym co najmniej jeden klej. Przedstawiony proces produkcyjny uniemozliwia
stosowanie dwuskfadnikowych klei epoksydowych, gdyz po nawinieciu na rolke ulegt by on utwardzeniu.
Ponadto w rozwigzaniu stosuje sie tzw. no$nik na ktéry nakfada sie kompozycije klejowe.

Opis patentowy DE10126743A1 dotyczy klejenia doczotowego ptyt drewnopochodnych. W tym
przypadku nie stosuje sie tasmy dwustronnej adhezyjnej, tylko dwa kleje o réznym czasie utwardzania,
wewnetrzny klej 10 — 20 minut, zewnetrzny klej 1 -2 godziny. Oba kleje sg w postaci ptynnej. Zakres
grubosci warstwy kleju wynosi od 2mm do 4mm.

Opis patentowy WO2016165691A1 dotyczy potgczenia klejowego o zoptymalizowanym
obcigzeniu i sposobu wytwarzania potgczenia o zoptymalizowanym obcigzeniu. W tym przypadku nie
stosuje sie tasmy dwustronnej tylko co najmniej dwie rézne mieszanki kleju. Klej o wiekszej sztywnosci
jest umieszczony w wewnetrznej czesci zakfadki, za$ klej o mniejszej sztywnosci na granicach zaktadki.
Strefy z réznymi klejami w potgczeniu zaktadkowym majg ksztalt prostokatow.

Opis patentowy Pat.180059 dotyczy potgczenia zaktadkowego, jednak w tym przypadku
zwiekszenie jego wytrzymatosci polega na wykonaniu rowkéw na granicach zaktadek. Stosuje sie tylko
jeden rodzaj kleju.

W artykule Lucas F.M. da Silva, R.D. Adams Adhesive joints at high and low temperatures using
similar and dissimilar adherends and dual adhesives, International Journal of Adhesion & Adhesives 27
(2007) 216-226, znane jest rozwigzanie polegajgce na zastosowaniu dwoch klei o réznej sztywnosci
w pofaczeniu dwunaktadowym. W tym przypadku oba kleje sg w postaci ptynnej a ich utwardzanie
przebiega w podwyzszonej temperaturze. Nie stosuje sie dwustronnej tasmy adhezyjnej, za$ stata
grubos¢ jest ustalana w uchwycie i za pomocg podktadek silikonowych, ktére spetniajg takze role
separatoréw ograniczajgcych mieszanie sie obu klei.

W artykule Armin Yousefi Kanani, Xiaonan Hou, Jiangiao Ye, The influence of notching and
mixed-adhesives at the bonding area on the strength and stress distribution of dissimilar single-lap
joints, Composite Structures 241 (2020) 112136, znane jest rozwigzanie zastosowania w jednym
potgczeniu zaktadkowym warstw kleju o réznej sztywnosci oraz dodatkowych nacieé¢ w tgczonych
czedciach aluminiowych. W tym przypadku wystepuje zatem ingerencja w klejone podioze. Kleje
wystepuja w postaci ptynnej.

W artykule Nitesh.S.Hirulkar, Pankaj.R.Jaiswal, Pirondi Alessandro, Paulo Reis, Influence of
Mechanical surface treatment on the strength of mixed adhesive joint, Materials Today: Proceedings 5
(2018) 18776—18788, znane jest rozwigzanie potaczenia zaktadkowego z dwiema warstwami kleju
0 réznej sztywnosci w potgczeniu z ingerencjg w powierzchnie czesci klejonych poprzez: szlifowanie,

piaskowanie, polerowanie i docieranie. Kleje wystepujg w postaci ptynne;j.



10

15

20

25

30

35

2
Celem wynalazku jest wykonanie potgczenia klejowego w oparciu o uzycie dwustronnej taSmy

adhezyjnej oraz dwusktadnikowego kleju epoksydowego.

Istotg pofaczenia klejowo-tadmowego wykonanego z uzyciem dwustronnej tasmy adhezyjnej
i kleju epoksydowego jest to, ze na pierwszym podtozu znajduje sie pierwsza strona dwustronnej tasmy
adhezyjnej, w ktérym znajdujg sie otwory wypetnione dwusktadnikowym klejem epoksydowym, zas na
drugiej stronie dwustronnej tasémy adhezyjnej znajduje sie drugie podioze stykajgce sie
z dwusktadnikowym klejem epoksydowym znajdujgcym sie w otworach.

Opcjonalnie pierwszym podtozem i drugim podiozem jest ptyta aluminiowa albo jest ptyta kompozytowa
albo pierwszym podiozem jest ptyta aluminiowa a drugim podtozem jest ptyta kompozytowa.

Istotg sposobu wykonywania potgczenia klejowo-taSmowego jest to, ze w dwustronnej tasmie
adhezyjnej wraz z dodatkowg tasmag no$ng wykonuje sie otwory, po czym na pierwsze podfoze nakleja
sie dwustronng tasme adhezyjng i otwory zalewa sie dwuskfadnikowym klejem epoksydowym.
W dalszej kolejnosci usuwa sie dodatkowg tasmag nosng i na drugg strone dwustronnej tasmy
adhezyjnej nanosi sie drugie poditoze w ten sposéb aby stykato sie z dwuskfadnikowym klejem

epoksydowym znajdujacym sie w otworach i dociska sie drugie podioze do drugiej strony tasmy.

Korzystnym  skutkiem zastosowania wynalazku jest: wyeliminowanie  wyplywki
dwuskfadnikowego kleju epoksydowego, zapewnienie statej grubosci potgczenia, zwiekszenie estetyki
oraz zapewnienie kontrolowanego przebiegu zniszczenia potgczenia poprzez odpowiedni udziat

procentowy obu warstw adhezyjnych, ktéry ma charakter dwuetapowy.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
oraz fig. 2 przedstawiajg etapy sposobu wykonania pofgczenia, za$ fig. 3 — przyktad gotowego
potaczenia, fig. 4 —widok z géry poszczegoélnych zbadanych potgczen klejowych.

Sposdéb wykonania potgczenia klejowo-taSmowego w przyktadach wykonania polega na tym,
ze w dwustronnej tasmie adhezyjnej 2 wraz z dodatkowg tasmg no$ng 3 — Tesa 51571 o gruboéci
w zakresie od 0,09 mm do 0,6 mm wykonuje sie otwory 4 o $rednicy od 5 mm do 20 mm. Wymiary
zewnetrzne dwustronnej tadmy adhezyjnej wynoszg a x b, przy czym stosunek a/b wynosi od 0,2 do 1.
W dalszej kolejnosci taSme nakleja sie na podioze 1 wykonane z aluminium albo ptyty szklano-
epoksydowe TSE firmy lzo-Erg. W kolejnym etapie otwory 4 sg wypetniane dwusktadnikowym klejem
epoksydowym 5 w postaci ptynnej — Distal Classic, rozprowadzanym za pomocg pedzla do kleju firmy
Astra - ID produktu 315113001. Nadmiar kleju pozostaje na dodatkowej taémie nosnej 3, ktéra jest
usuwana po wypetnieniu otworéw. W ostatnim etapie przyklejane jest drugie podtoze 6, wykonane
z aluminium albo pityty szklano-epoksydowe TSE firmy lzo-Erg, ktore jest dociskane. Utworzone

potgczenie pozostawia sie bez obcigzenia do czasu zwigzania dwusktadnikowego kleju epoksydowego.



Tabela 1. Przyktady wykonania

Grubo$é Srednica llosé
Materiat podioza | Materiat podtoza i i i Stosunek
tasmy otworow otworow
1 2 a/b
[mm] [mm] [szt]
Przyktad | Aluminium 2017 Aluminium
0,09 5 1 1
1 AT4 2017 AT4
Piyta szklano- Ptyta szklano-
Przykfad 4 4
5 epoksydowa epoksydowa 0,09 5 3 0,6
TSE EP GC 201 | TSE EP GC 201
Ptyta szklano-
Przyktad Aluminium
epoksydowa 0,09 5 5 0,2
3 2017 AT4
TSE EP GC 201
Przyktad Aluminium Aluminium
0,6 20 4 1
4 2017 AT4 2017 AT4
Piyta szklano- Ptyta szklano-
Przykfad 4 4
5 epoksydowa epoksydowa 0,6 20 6 0,6
TSE EP GC 201 | TSE EP GC 201
Ptyta szklano-
Przyktad Aluminium
epoksydowa 0,6 20 9 0,2
6 2017 AT4
TSE EP GC 201

Otrzymane potgczenia poddano testom jednoosiowego rozciggania na maszynie wytrzymato$ciowej

MTS 250kN. Otrzymane wyniki zestawiono w tabeli 2.

Tabela 2. Wyniki badan.

Przyktad wykonania

Maksymalna sita [KN]

Przyktad 1 0,457
Przyktad 2 1,083
Przyktad 3 1,256
Przyktad 4 22,608
Przyktad 5 33,919
Przyktad 6 50,832
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Wykaz oznaczen:

D O~ WD =

Pierwsze podtoze

Dwustronna tasma adhezyjna
Dodatkowa tasma no$na

Otwér

Dwusktadnikowy klej epoksydowy

Drugie podioze



