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Zastrzezenie patentowe

Sposbéb wytwarzania przedkuwek, zwlaszcza do ksztattowania
odkuwek korbowodéw znamienny tym, Zze materiat wsadowy
z trudnoodksztatcalnych stopdw aluminium z grupy aluminium-miedz
w stanie statym nagrzewa sie w piecu do temperatury w zakresie
od 740°C do 760°C i pozostawia sie w piecu w tej temperaturze
w czasie od 3 minut do 5 minut, nastepnie materiat wsadowy w stanie
ciektym (1) przez zbiornik wlewowy (2) i pionowy wlew gtowny (3),
ktory znajduje sie w gornej czesci formy piaskowej (15) i potgczony
jest z poziomym wlewem rozprowadzajacym (4) w czesci centralnej
wlewu rozprowadzajgcego (4), wlewa sie do wlewu
rozprowadzajacego (4), po czym materiat wsadowy w stanie ciektym (1)
przemieszcza sie wlewem rozprowadzajgcym (4) w Kierunku wlewu
doprowadzajgcego do stopy przedkuwki (5a) i wlewu
doprowadzajgcego do glowy przedkuwki (5b), nastepnie rozprowadza
sie do wneki w ksztatcie przedkuwki (6a) i wneki w ksztatcie przedkuwki
(6b) odwzorowujgcych stope przedkuwki (7), trzon przedkuwki (8)
| gtowe przedkuwki (9) oraz przemieszcza sie do wneki nadlewu stopy
przedkuwki (10a) i wneki nadlewu stopy przedkuwki (10b) oraz wneki
nadlewu gtowy przedkuwki (11a) i wneki nadlewu gtowy przedkuwki
(11b), po czym wypetnia sie materiatem wsadowym w stanie ciektym (1)
wneke w ksztalcie przedkuwki (6a) | wneke w ksztatcie przedkuwki (6b),
nastepnie wypemia sie materialem wsadowym w stanie ciektym (1)
wneke nadlewu stopy przedkuwki (10a) i wneke nadlewu stopy
przedkuwki (10b) oraz wneke nadlewu gtowy przedkuwki (11a) i wneke

nadlewu gtowy przedkuwki (11b), po czym chtodzi sie materiat wsadowy



11

w stanie ciektym (1) znajdujacy sie we wnece w ksztatcie przedkuwki
(6a) i we wnece w ksztaicie przedkuwki (6b) za pomocg ochtadzalnika
stopy przedkuwki (12a) iochtadzalnika stopy przedkuwki (12b),
ochtadzalnika trzonu przedkuwki (13a) | ochtadzalnika trzonu
przedkuwki (13b) oraz ochtadzalnika gtowy przedkuwki (14a)
i ochtadzalnika gtowy przedkuwki (14a) znajdujacych sie w dolnej czesci
formy piaskowej (16) do temperatury 580°C, po czym materiat wsadowy
w stanie ciektym (1) zestala sie we wnece w ksztalcie przedkuwki (6a)
I wnece w ksztatcie przedkuwki (6b), wnece nadlewu stopy przedkuwki
(10a) i wnece nadlewu stopy przedkuwki (10b) oraz wnece nadlewu
glowy przedkuwki (11a) i wnece nadlewu gtowy przedkuwki (11b)
| ksztattuje sie przedkuwki z nadlewami i uktadem wlewowym.
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