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Zastrzezenie patentowe

Sposéb  otrzymywania  stopniowanych  odkuwek  drgzonych,
zwlaszcza odkuwek drazonych osi kolejowych znamienny tym, ze
potwyrob (1) w ksztalcie wielostopniowego watka drazonego o dtugosci
poczatkowej (L1) mniejszej od diugosci (L2) drazonej odkuwki osi
kolejowej (7), posiadajacy skrajne walcowe stopnie (1a) i (1e) o
jednakowej Srednicy (d1), za ktdrymi znajduja sie stopnie stozkowe (1b) i
(1d), potaczone z posrednimi stopniami walcowymi (1f) i (1g) o
jednakowych $rednicach (do), za$ w czesci srodkowej potwyrobu (1)
znajduje sie centralny stopien (1c) o $rednicy (d2) mniejszej od $rednicy
(do) posrednich stopni walcowych (1f) i (1g), nagrzewa sie do temperatury
w zakresie od 1000 °C do 1280 °C, a nastepnie podaje sie nagrzany
potwyrdb (1) do przestrzeni roboczej urzadzenia do ksztaftowania
skrajnych stopni oraz prostowania i umieszcza sie potwyrob (1) miedzy
trzema zespolonymi narzedziami (2a), (2b) i (2c), ktore skladaja sie z
dwoch stopniowanych walcéw (3a), (3b), ktore znajdujg sie na skrajnych
konicach watow (5a), (5b) i (5¢) oraz rolek o walcowych powierzchniach
(6a), (6b) i (6c), ktore znajdujg sie w czesciach srodkowych watow (5a),
(5b) i (5¢), nastepnie wprawia sie zespolone narzedzia (2a), (2b) i (2¢c) w
ruch obrotowy w tym samym kierunku i z takg sama predkoscia (n1) i
jednoczesnie wprawia si¢ zespolone narzedzia (2a), (2b} i (2¢) w ruch
promieniowy z jednakowymi predkosciami (Vr1) w kierunku osi potwyrobu
(1) i wywiera sie nacisk na skrajne dwa stopnie (1a) i (1e) potwyrobu (1)
oraz na dwa stozkowe stopnie (1b) i (1d) pétwyrobu (1) powierzchniami
walcowymi (4a), (4b) i (4c) stopniowanych walcoéw (3a), (3b), i wprawia
si¢ potwyréb (1) w ruch obrotowy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow stopniowanych walcéw (3a), (3b) i ksztattuje sie stopnie (7a), (7b),
(7¢) i (7d) na skrajnych koncach odkuwki (7), nastepnie wylacza sie ruch
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postepowy zespolonych narzedzi (2a), (2b) i (2c), a pozostawia sig ruch
obrotowy zespolonych narzedzi (2a), (2b) i (2¢) i kalibruje sie powierzchnie
skrajnych stopni (7a), (7b), (7¢) i (7d) odkuwki (7), jednoczesnie wywiera
sie nacisk na powierzchnie centralnego stopnia (7b) w Srodkowej czesci
centralnego stopnia (7b) rolkami o walcowych powierzchniach (6a), (6b) i

(6¢) i prostuje sie odkuwke (7) podczas ruchu obrotowego.

RZECZNIK PATENTOWY

mgring, Ahmasg Milczek
Nroew, 2796

f’{)l,I'l’li(f”.\‘ll{;\ LUBELSKA
Biuro Rrcesniky Patentowean

Ul Madbystizycka 96 20.6 W Lublin

el LD 0 RUD Ap A
L35 5 SIB46 29, fn 4405



