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Urzadzenie do wielopozycyjnej obrébki skrawaniem i giecia

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wielopozycyjnej obrébki skrawaniem i giecia,
zwlaszcza diugich elementéw drewnianych.

Dotychczas z opisu patentowego nr PL168859(B1) znana jest oprawka uchylna diutaka do
dtutownicy do két zebatych, ktéra optymalizuje kinematyke ruchu odsuwu diutaka od przedmiotu
obrabianego podczas ruchu jatowego diutaka. Podstawowe elementy oprawki uchylnej dtutaka to
trzpien staty oprawki i trzpien uchylny oprawki z zamocowanym na nim dtutakiem. Trzpien staty oprawki
jest potgczony z wrzecionem diutownicy. W stanie wyjsciowym trzpien uchylny oprawki jest dociskany
czotowo do trzpienia statego oprawki przez sprezyne. Podczas ruchu roboczego diutaka trzpien uchyliny
oprawki jest sztywno prowadzony z trzpieniem statym oprawki w kierunku osiowym przez styk
powierzchni czotowych i w kKierunku promieniowym przez centrowanie kulkami. Podczas ruchu jatowego
dtutaka trzpien uchylny oprawki jest roztaczny w styku powierzchni i przegubowy w centrowaniu kulkami
Z trzpieniem statym oprawki, co zapewnia dtutakowi przestrzenng swobode ustawiania sie do
powierzchni styku z przedmiotem obrabianym.

Problemem do rozwigzania jest seryjne wykonywanie procesu giecia i diutowania zwtaszcza na
elementach diugich. Przyktadowo z watkéw drewnianych mozna wytwarza¢ obrabiany elementy
ozdobne, w ktérych znajdujg sie wyztobienia.

Celem wynalazku jest automatyzacja procesu giecia i diutowania, zwtaszcza w celu seryjnej
produkcji elementéw ozdobnych z drewna.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wielopozycyjnej obrébki skrawaniem i giecia.
Posiada ono korpus, do ktérego jednej ze $cian zamocowane sg dwie rolki podpierajace oraz znajdujgca
sie pomiedzy nimi rolka gngca, ktéra zamocowana jest do mechanizmu obracajgcego jg dokota jej osi
oraz do mechanizmu przesuwnego, przesuwajgcego jg w kierunku prostopadtym do linii pomiedzy
rolkami podpierajgcymi. Osie rolek podpierajgcych i rolki gngcej sg utozone réwnolegle.

Istotg urzgdzenia jest to, ze na powierzchni obwodowej rolki gngcej zamocowane sg dwa
tozyska, pomiedzy ktérymi do powierzchni obwodowej rolki gngcej zamocowane jest diuto.
Kazda z rolek podpierajgcych zamocowana jest do osobnego mechanizmu obracajgcego jg dokofa jej
osi. Do czesci bocznej korpusu zamocowany jest silnik elektryczny, na ktérego wale znajduje sie koto,
potgczone za pomocg ciegna z obreczg, do ktérej wewnetrznej powierzchni zamocowane sg rolki.
Mechanizm przesuwny rolki gngcej, mechanizm obracajacy rolke gnacg, mechanizmy obracajace rolek
podpierajgcych oraz silnik elekiryczny podtgczone sg do modutu sterowania.

Korzystnie rolki podpierajgce oraz rolka gngca znajdujg sie w komorze.

Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku jest mozliwo$¢ seryjnej produkciji obrabianych
elementéw wykonywanych metodg diutowania w drewnie. Dzieki wprowadzonym programom
obréobczym do modutu sterujgcego mozna uzyskiwaé réznego rodzaju elementy z nieograniczong
powtarzalnoscia, zwlaszcza drewniane.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym:

fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku perspektywicznym, fig. 2 — widok urzgdzenia z przodu,
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fig. 3 — widok urzadzenia z goéry, fig. 4 - widok urzgdzenia z boku, fig. 5 — szczeg6t rolki gngce;j,
fig. 6 — widok mechanizmu obracajgcego element obrabiany.

Urzadzenie do wielopozycyjnej obrébki skrawaniem i giecia w przykfadzie wykonania posiada
korpus 1, do ktérego jednej ze Scian zamocowane sg dwie rolki podpierajgce 2a, 2b oraz znajdujgca sie
pomiedzy nimi rolka gngca 3, ktéra zamocowana jest do mechanizmu obracajgcego 4 jg dokota jej osi
w postaci silnika oraz do mechanizmu przesuwnego 5 w postaci sitownika przesuwajgcego ja w kierunku
prostopadtym do linii pomiedzy rolkami podpierajgcymi 2a, 2b. Osie rolek podpierajgcych 2a, 2b i rolki
gnacej 3 sg utozone réwnolegle. Na powierzchni obwodowej rolki gngcej 3 zamocowane sg dwa
tozyska 6, pomiedzy ktérymi do powierzchni obwodowej rolki gngcej 3 zamocowane jest diuto 7. Kazda
z rolek podpierajgcych 2a, 2b zamocowana jest do osobnego mechanizmu obracajgcego 8a, 8b jg
dokota jej osi w postaci silnika elektrycznego. Do czesci bocznej korpusu 1 zamocowany jest silnik
elektryczny 9, na ktérego wale znajduje sie koto, potaczone za pomocg ciegna 11 w postaci zebatego
pasa, z obreczg 12, do ktérej wewnetrznej powierzchni zamocowane sg rolki 13. Mechanizm przesuwny
5 rolki gngcej 3, mechanizm obracajgcy 4 rolke gngcg 3, mechanizmy obracajgce 8a, 8b rolek
podpierajgcych 2a, 2b oraz silnik 9 podtgczone sg do modutu sterowania 14, za pomocg ktérego
wprowadza sie program obrébczy. Rolki podpierajgce 2a, 2b oraz rolka gngca 3 znajdujg sie w komorze
15 zamocowanej do Sciany korpusu 1, ograniczonej szybami, ktéra posiada wlot 15a i wylot 15b
powietrza. Dodatkowo na koricu korony 15 znajduje sie podajnik rolkowy 16.

Sposdéb wielopozycyjnej obrébki skrawaniem i giecia z wykorzystaniem wynalazku polega na
tym, ze element obrabiany 17 w postaci belki lub rury wprowadza sie pomiedzy rolki
podtrzymujgce 2a, 2b oraz rolke gngcg 3. Rolki podtrzymujgce 2a, 2b sg obracane w celu
przemieszczania elementu gietego 17. Rolka gngca 3 z fozyskami 6 jest przesuwana w kierunku
prostopadtym do linii pomiedzy rolkami podpierajgcymi 2a, 2b. Dodatkowo rolke gngcg 3 z fozyskami 6
oraz z diutem 7 ustala sie tak aby element obrabiany 17 byt diutowany na zadanych odcinkach podczas
jego przesuwania oraz obracania dookofa jego osi.

Gdy element obrabiany 17 jest wykonany z drewna to wokét niego i rolek podpierajgcych 2a, 2b oraz
rolek gngcych 3 znajdujgcych sie w komorze 15 wytwarza sie atmosfere o podwyzszonej wilgotnoéci

i temperaturze w celu uplastycznienia drewna.
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Wykaz oznaczen:

1 Korpus

2a, 2b Rolka podpierajgca

3 Rolka gnaca

4 Mechanizm obracajacy rolke gngca
5 Mechanizm przesuwny rolki gngce;j
6 tozysko

7 Dtuto

8a, 8b Mechanizm obracajacy rolke podpierajgcg
9 Silnik elektryczny

10 Koto

11 Ciegno

12 Obrecz

13 Rolka

14 Modut sterowania

15 Komora

16 Podajnik rolkowy

17 Element obrabiany



