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Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania laminatu magnez-wegiel, w ktérym
wytwarza si¢ warstwy anodowe na arkuszach blachy magnezowej,
znamienny tym, ze wytworzone warstwy (2) anodowe o grubosci od 5
pm do 20 pum, korzystnie 8 um na obu powierzchniach arkuszy (3)
blachy magnezowej o grubosci od 0,25 mm do 0,5 mm, korzystnie
0,3mm, powleka sie mieszaning samonaprawiajacg si¢ i pozostawia si¢
do polaczenia adhezyjnego w czasie 24 godzin w temperaturze 23° C,
po tym czasie otrzymuje si¢ warstwy (1) samonaprawiajace sig
o grubosci od 5 um do 0,25 mm, korzystnie 45 um t na jedna
z powierzchni warstw (1) samonaprawiajacych si¢ naktada si¢ cztery
jednakowe, sklejone ze sobg warstwy (5) kompozytu epoksydowo-
weglowego o grubosci 0,131 mm kazda, po czym na niepotgczong
z warstwa (1) samonaprawiajacg si¢ powierzchni¢ sklejonych ze soba
warstw (5) kompozytu epoksydowo-weglowego, naklada sie arkusz (3)
blachy magnezowej z warstwami (2) anodowymi i warstwami (1)
samonaprawiajacymi si¢, a nastepnie poddaje si¢ natozone na siebie
warstwy procesowi polimeryzacji.

2. Sposdb, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze miesza si¢
w temperaturze 23° C w czasie 2 minut mikrokapsutki (4) o wielkosci
od 5 um do 100 um, korzystnie 30 um- i mikroczastki (6) o wielkosci
od 5 um do 100 um, korzystnie 30 um, zawierajace inhibitor korozji,
ze srodkiem adhezyjnym na bazie zywicy epoksydowej i otrzymuje si¢

migszaning samonaprawiajacg sie.
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3. Sposob, wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze inhibitorem korozji
jest dietylenotriamina.

4. Sposob, wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze miesza si¢
mikrokapsulki (4) ze srodkiem adhezyjnym na bazie zywicy
epoksydowej w ilosci wagowej od 0,5 mg do 5 mg, korzystnie 3 mg na
100 mi srodka adhezyjnego na bazie zywicy epoksydowej.

5.  Sposéb, wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze miesza si¢
mikroczastki (6), zawierajace inhibitor korozji, ze S$rodkiem
adhezyjnym na bazie zywicy epoksydowej w ilosci wagowej od 0,5 mg
do 5 mg, korzystnie 3 mg na 100 ml $rodka adhezyjnego na bazie
zywicy epoksydowej.

6.  Sposob, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze naklada si¢ na
siebie cztery jednakowe warstwy (5) kompozytu epoksydowo-
weglowego o grubosci 0,131 mm kazda o kierunku uloZzenia
0°/0°/0°/0°.

7. Sposob, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze nakiada si¢ na
siebie cztery jednakowe warstwy (5) kompozytu epoksydowo-
weglowego o grubosci 0,131 mm kazda o kierunku ulozenia +45°/-
45°/-45°/+45°. |

8. Sposob, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze naklada si¢ na
siebie cztery jednakowe warstwy (5) kompozytu epoksydowo-
weglowego o grubosci 0,131 mm kazda o kierunku ulozenia
0°/0°/90°/90°,
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