Sposdb formowania pltyty betonowej o zmiennej szerokosci
i uktadarka do formowania plyty betonowej 0 zmiennej szerokosci

Przedmiotem wynalazku jest sposob zautomatyzowanego formowania
monolitycznej pityty betonowej o zmiennej szerokosci i urzadzenie
przejezdne, jakim jest ukiadarka, do realizacji tego sposobu. Jest to nowe
rozwigzanie, ktore stuzy do formowania piyt o réznych szerokosciach,
szerszych lub wezszych, o réwnolegtych bokach, badz z jednej strony
rozszerzajgcych sie lub zwezajacych sie, takich jak wjazdy i wyjazdy z zatok
autobusowych.

Standardowo na budowach monolityczne, betonowe plyty na podiozu
wykonuje sie przy deskowaniu bokow, uktadaniu i stabilizowaniu zbrojenia
oraz podawaniu mechanicznym mieszanki betonowej, zazwyczaj pompami
lub niekiedy recznie, nastepnie mieszanke zageszcza sie wibracyjnie,
wyréwnuje i zagladza powierzchnie. Typowe ukitadarki z ukiadaniem,
zageszczaniem i zagtadzaniem mechanicznym, gtéwnie do betonowych
drég, oferujg firmy, przyktadowo Wirtgen, Gomaco, za$ do wykonywania
posadzek przemystowych, szczegoélnie w pomieszczeniach, firmy Somero,
Fox Conkret Laser i inne.

Znane jest z dokumentu patentowego PL 232225 B1 Urzadzenie
przejezdne do wykonywania monolitycznego stropu z szybkowiazacego
betonu. Zawiera ono, miedzy innymi, robot rozscielajgco-zageszczajgcy
mieszanke betonowa wyposazony w ruchome deskowanie podpierajace,
zesp&t wprowadzania siatki zbrojeniowej, zespdt rozprowadzania
i zageszczania betonu, zespét wprowadzania siatki zbrojeniowej oraz zespét
rozprowadzania i zageszczania betonu rozscielaczem Slimakowym,
zasilanym pilynng, szybkowigzaca mieszanka betonowa, a takze ukiad
sterowania, wspomagany oprogramowanym komputerem.

Znane sg tez z dokumentu EP2514873A1 sposéb i system do

nanoszenia nawierzchni drogowej (Method and system for applying a paving



composition). Sposéb przedstawiony jest i opisany w postaci algorytmu
sterowania. System do nanoszenia nawierzchni drogowej zawierajgcy
uktadarke do nanoszenia materialu | odpowiedniego tancucha,
charakteryzuje sie tym, ze ma sterownik z modutem komunikacyjnym do
wytwarzania polecen zadania | do przekazywania ich do mieszalni.
Mieszalnia jest dostosowana do pracy w zaleznosci od tych polecen
dotyczacych temperatury i szybkosci wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych do nawierzchni.

Z dokumentu RU2485241C1 znane jest wielofunkcyjne samojezdne
urzadzenie drogowe. Zawiera ono podno$nik drogowy z poduszka, uktadacz
drogowy zawierajacy komore prézniowa z hakami proézniowymi. Urzadzenie
jest wyposazone w sekcie do formowania fragmentu drogi z plytek
drogowych, np. kostki brukowej, wzdiuz szerokosci uformowane] drogi,
asekcja ta jest wyposazona w manipulator z chwytakami w postaci
przyssawek prézniowych i elementy transportowe. Uktadarka ptyt drogowych
na poduszce jest wykonana w postaci dzwigu mostowego.

Celem niniejszego rozwigzania jest udoskonalenie sposobu
i urzadzenia do przygotowywania i ekstruzyjnego ulozenia wraz
zageszczaniem mieszanki betonowej i zaformowaniem pasma wykonywane;j
plyty 0 zadanej, zmiennej szeroko$ci. Realizowane ma by¢ wraz z ulozeniem
siatek zbrojeniowych, membrany zabezpieczajacej przed odparowaniem
wody | membrany poslizgowej tacznie w jednym przejezdzie tego urzgdzenia.
Zaformowane pasmo wyrobu stanowi plyte betonowa zbrojong lub bez
zbrojenia, na przyktad podiozowg lub nawierzchniowa zatoki przystankowej,
drogi, placu, posadzki, sciezki lub chodnika. Plyte betonowg © zmiennegj
szerokosci wykonuje sie przy przemieszczaniu w poziomie zespotu uktadarki

formujacej ptyte.



Sposéb formowania monolitycznej ptyty betonowej, wedtug wynalazku,
polega na ekskruzyjnym ukfadaniu i zageszczaniu mieszanki betonowe)
szybkowiazacej z mozliwym réwnoczeénie uktadaniem siatek zbrojeniowych
ilub ukiadaniem membran zabezpieczajgcych i formowaniem pliyty
0 zmieniajgcej sie szerokosci. Formowanie realizowane jest za pomoca
uktadarki wyposazonej w prowadnice umozliwiajaca jej przesuw prostopadty
do kierunku formowania piyty, sterowany przy wspomaganiu
oprogramowanym komputerem. Charakterystycznym dla wynalazku jest to, iz
szerokos$¢ plyty ksztattuje sie za pomoca tarczy ksztattujgcej bok plyty, ktorg
to tarcze odchyla si¢ na zewnatrz o kat rozwarcia wynoszacy od 1 do 3
stopni wzgledem kierunku formowania piyty. Ponadto réwnoczesnie
powierzchnie géma plyty ksztaltuje sie za pomoca tarczy formujacej
powierzchnie goérna i tarczy obrotowo — nastawnej, zamocowanej na korncu
rozécielacza slimakowego. Tarcze obrotowo — nastawng przemieszcza si¢ 0
kat nastawny —y do +y wzgledem kierunku formowania piyty betonowej.
Ustawienie tego kata zmienia sie zaleznie od zadawanej szerokosci plyty.

Korzystnie tarcza obrotowo — nastawna ma ksztatt wycinka kota o kacie
wycinka wynoszacym okoto 60 stopni.

Korzystnie katy nastawne ustawia sie w zakresie do +30° Dostosowuje
sie je do katow skosow, w szczegolnosci wjazdow i wyjazdéw z zatok
autobusowych.

Korzystnie takze, za pomocg krawedzi czolowych: bokdéw prowadnicy
i cylindrycznych poszerzen oraz krawedzi tarczy ksztaftujgcej bok plyty,
czysci sie wsuwane powierzchnie uktadarki. S3 nimi: $ciecie boku ustnika
i ukfadarki oraz tarcza formujgca powierzchnie goérng. Urzadzenie podczas
pracy przemieszcza sie z boku, réwnolegle do ukladanego pasma ptyty
betonowej. Wykonujaca piyte betonowa wysuwana uktadarka na czas
transportu zostaje wsunieta w gabaryty maszyny. Wowczas, przy wsuwaniu

uktadarki nastepuje czyszczenie opisanych jej powierzchni.




Uktadarka do formowania monolitycznej plyty betonowej, wedtug
wynalazku, zasilana jest przez przenosnik Srubowy plastyczng,
szybkowigzacg mieszanka betonowa. Zawiera ona rozscielacz slimakowy,
ilub zespot wprowadzania siatki zbrojeniowej, iflub zesp6t wprowadzania
membrany zabezpieczajgcej. Ponadto ma prowadnice usytuowang
prostopadle do kierunku uktadania i wzdiuz osi rozécielacza Slimakowego
oraz tarcze formujaca powierzchnie gorng. Ukladarka wyposazona jest
w uktad sterowania przy wspomaganiu oprogramowanym komputerem. Istotg
rozwigzania jest umieszczenie tarczy obrotowo - nastawnej na
przeciwlegtym wzgledem tarczy koncu rozscielacza slimakowego. Tarcza
obrotowo —~ nastawna ksztaltuje goérng powierzchnie ptyty przy jej brzegu na
odcinkach o statej szerokosci oraz na skosach formowane] piyty przy jej
rozszerzaniu sie, badz zwezaniu. Na koncu rozscielacza slimakowego
zamocowana jest tarcza obrotowoc — nastawna, ktéra ma ksztatt zblizony do
wycinka kota o promieniu wiekszym od szerokosci tarczy formujacej
powierzchnie gérng, przy czym tarcza obrotowo — nastawna ma mozliwos¢
wychylenia w dodatnim i ujemnym kierunku ¢ kat nastawny tarczy obrotowo-
nastawnej wynoszacy do 30 stopni.

Korzystnie kat wycinka kota tarczy obrotowo — nastawnej wynosi okoto
60 stopni.

Zaleta rozwigzania, wedtug wynalazku jest mozliwos¢ wykonywania ptyt
prostokatnych o réznych szerokosciach, wezszych i szerszych, jak rowniez
piyt tréjkatnych jednostronnie rozszerzajacych sie, badz zwezajacych sie.
Mozliwe jest wykonywanie plyt o stalych potrzebnych szerokosciach,
dostosowanych do indywidualnych potrzeb, zaréwno plyt waskich, jak
i szerokich oraz o szerokosciach posrednich. Dodatkowo istnieje mozliwo$c
wykonywanie piyt tréjkatnych, rozszerzajgcych sie wraz z ich dlugoscia, badz

zwezajacych sie. W rezultacie rozwigzanie daje mozliwos¢ realizacji piyt



o ksztaltach trapezowych, w szczegdlnosci ptyt przystankéw autobusowych
rozszerzajacych sie przy wjazdach i zwezajacych sie przy wyjazdach.

Istotng zaleta rozwigzania jest tez mechaniczne czyszczenie ustnika
uktadarki przez przesuwajace sie krawedzie czofa prowadnicy ukfadarki
podczas wsuwania ruchomego zespotu ukiadajacego przy zwezaniu
szerokosci piyty lub przy skiadaniu ruchomego zespotu uktadajacego do

pozyciji transportowe;.

Whynalazek, jest objasniony i przedstawiony w przykfadzie rozwigzania
pokazanym na rysunku. Fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie
w widoku z géry, fig. 2 w widoku z boku, a na fig.3 pokazano szczegot
prowadnicy w widoku z boku.

Ukiadarka do formowania monolitycznej plyty betonowej, wedtug
wynalazku, zasilana jest przez przenosnik $Srubowy plastyczng,
szybkowigzgca mieszankg betonowg. Zawiera ona rozscielacz slimakowy 1,
zespol wprowadzania siatki zbrojeniowej, gérnej 9 i dolnej 10, oraz zespét
wprowadzania membrany zabezpieczajacej gérnej, 11 i dolnej 12. Ponadto
ma prowadnice 2 ukladarki usytuowang prostopadle do kierunku ukiadania i
wzdluz osi rozscielacza slimakowego 1. Szerokos¢ plyty ksztaftuje sie za
pomoca prowadnicy 2 oraz tarczy 3 ksztattujgcej bok plyty, ktéra to tarcza
zamocowana jest na koncu prowadnicy 2 i jest odchylona na zewnatrz o kat
rozwarcia f wynoszacy przyktadowo 3 stopnie wzgledem kierunku
formowania ptyty. W efekcie tego ksztattuje sie bok piyty i zapobiega
przywieraniu betonu. Ukitadarka ma tarcze 4 formujgcag powierzchnie gérng
usytuowana poziomo oraz tarcze 5 obrotowo — nastawng usytuowang
robwniez poziomo, na przeciwleglym wzgledem tarczy 3 koncu rozscielacza
slimakowego 1. Tarcza 5 ma ksztat wycinka kola o kacie wycinka o
wynoszacym 60 stopni i jest zamocowana obrotowo, z pionowa osia obrotu.
Ma ona mozliwo$¢é wychylenia w dodatnim i ujemnym kierunku o kat

nastawny y wynoszacy do 30°. Tarcza obrotowo — nastawna 5 ksztattuje



gorng powierzchnie plyty betonowej przy jej brzegu na odcinkach o stalej
szerokosci oraz na skosach, przy jej rozszerzaniu sie badz zwezaniu.
Podczas pracy urzadzenie przemieszcza sie z boku, réwnolegle do
uktadanego pasma piyty betonowej. Na czas transportu ukladarka zostaje
wsunigta w gabaryly maszyny. Wowczas nastepuje czyszczenie istotnych
powierzchni ustnika urzgdzenia. Za pomoca krawedzi czolowych prowadnicy
2 ukiadarki, cylindrycznych poszerzern 7 czysci sie ustnik | wsuwane
powierzchnie uktadarki. Sa nimi Sciety bok 6 prowadnicy, Sciete boki ustnika
8 uktadarki oraz tarcza 4 formujaca powierzchnie goérng.

Uktadarka wyposazona jest w ukiad sterowania przy wspomaganiu

oprogramowanym komputerem,
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