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Maszyna do wybilerania pestek z migzszu dyni

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do wybierania pestek =z
migzszu dyni. Wynalazek ma zastosowanie w przemys$le

SpOoZywCzym.

Do pozyskania pestek dyni jest znana maszyna, agregatowana
z ciagnikiem, ktérej celem Jest wybieranie pestek 2z Jagody
dyni, a pozostata rozdrobniona materia pozostaje na polu.
Maszyna ta, za pomoca kota samozbierajacego zbiera poukitadane
na polu w rzedach Jagody dyni 1 ©podaje Jje na walce
oddzielajace pestki od dyni. Pestki trafiaja do zbiornika a
rozdrobniony miazsz Jjest rozrzucany za maszyna na polu. Znana
jest takze maszyna, ktdéra siuzy do usuwania pestek z miazszu
dyni dziatajaca na te]j =zasadzie, Ze wprowadza sie do niej
przekrojone poitdwki  dyni, ktére za pomoca sitownika =z
odpowiednio uksztattowana kohcdédwka tioczyska, sa dociskane do

wybieraka osadzonego na obracajacym sie wale.

Zadne z wyzej wymienionych rozwiazan konstrukcyjnych
maszyn do pozyskania pestek dyni nie umozliwia pozyskania
zaréwno pestek, jak 1 miazZzszu z dostarczonej do maszyny catego

owocu dyni.

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do wydobywania pestek z
migzszu dyni =zawierajaca rame , 2z ktdra potaczone sa belka
wiertarek, =zespdéil rozcinajacy, zespdi frezdw, zespdil myjacy
oraz zespdl suszacy charakteryzujac sie tym, 2e do belki,
ktéra Jest polaczona z wézkami poruszajacymi sie wzdiuz
prowadnic poziomych sa zamontowane ramki transportowe, na
ktérych sa przytwierdzone miski stabilizujace z przyssawkami
oraz poruszajacymi sie po krzywolinijnych wycieciach wsporniki
z kolcami wspdilpracujacymi z nozem. Réwnie korzystnie maszyna
do wydobywania pestek z miazszu dyni wediug wynalazku

charakteryzuje sie tym, Ze zespdil frezdw zawiera rame frezdw,
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silnik elektryczny napedzajacy wal, na ktdérym sa zamontowane
sprezyste frezy sitownikdédw hydraulicznych oraz prowadnic.
Korzystniej maszyna wediug wynalazku charakteryzuje sie tym,
ze zespdl myjacy 1 zespdl suszacy zawiera wysiegnik dysz wody
z dyszami wody oraz wysiegnik dysz powietrza z dyszami

powietrza.

Maszyna wedlug wynalazku cechuje sie kompleksowa obroébka
owocu dyni pod wzgledem wydobycia 2z miazszu pestek przy
jednoczesnym nieuszkadzaniu jagody Dbedacej przedmiotem Jej
dalszej obrdbki. Wydobycie z miazZszu dyni pestek odbywa sie
trzyetapowo. W pierwsze] kolejnosci po umieszczeniu w
dzielonym pojemniku kielichowym owocu dyni zostaja w nim
nawiercone otwory za pomoca zespociu wierteil. Po te]j czynnosci
owoc dyni w sposdb reczny Jest nakiadany na kolce zamocowane
do wspornikdw. Nastepnie owoc dyni zostanie przekrojony a jego
potdéwki umieszczone w miskach stabilizujacych z przyssawkami.
W kolejnym etapie procesu poidwki dyni zostaja przemieszczone
do zespoilu frezdéw z sprezystymi frezami, ktdry Jest opuszczany
za pomoca sitownikdédw hydraulicznych celem wydobycia pestek z
migzszu poidwek dyni. Nastepnie poitdwki dyni sa myte woda pod
cidnieniem 1 oczyszczane 2z pozostaitlych pestek i resztek

miazszu oraz osuszane sprezonym powietrzem.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysunku na ktérym
Fig. 1 przedstawia ogdlny widok maszyny do wydobycia z miazszu
dyni pestek, Fig. 2 ilustruje dzielony pojemnik kielichowy i
miski stabilizujace, Fig 3 ukazuje fragment =zespoilu do
przemieszczania dyni w widoku od doitu, Fig. 4 przedstawia
zespdl do ciecia dyni, Fig. 5 obrazuje zespdt frezdéw a Fig. 6

pokazuje zespdt frezdw z osiona.

Maszyna do wydobywania pestek z miazZzszu dyni skiada sie z
ramy 1, do ktdérej sa przymocowane prowadnice poziome lewa 2 i
prawa 3. Po prowadnicach poziomych 2 i 3 poruszaja sie woézki

lewy 4 i prawy 5 z zamocowana belka 6, do ktdérej sa zamocowane
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ramka transportowa lewa 7 1 prawa 8 z miskami stabilizujacymi
lewa 9 1 prawa 10 wraz z przyssawkami lewa 56 1 prawa 57. Do
ramek transportowych 7 1 8 sa zamontowane pierwszy sitownik
hydrauliczny lewy 11, drugi siiownik hydrauliczny lewy 12,
pierwszy sitownik hydrauliczny prawy 13, drugi sizownik
hydrauliczny prawy 14, a ich tioczyska sa poilaczone
wspornikiem lewym 15 z kolcami lewymi 17 1 wspornikiem prawym
16 z kolcami prawymi 18. Wspornik lewy 15 porusza sie po
pierwszym wycieciu krzywoliniowym lewym 19 i drugim wycieciu
krzywoliniowym lewym 20, a wspornik prawy 16 porusza sie po
pierwszym wycieciu krzywoliniowym prawym 21 i drugim wycieciu
krzywoliniowym prawym 22. Do ramy 1 maszyny przymocowana Jjest
takze prowadnica pionowa lewa 23 1 prowadnica pionowa prawa
24, do ktérych Jjest zamontowana belka wiertarek 25 z
wiertarkami 26. Sitownik hydrauliczny wiertarek 27 jest
przymocowany do poprzeczki 28 oraz belki wiertarek 25. Do ramy
1 jest zamontowany dzielony pojemnik kielichowy 29. Z
wspornikiem lewym 15 1 zamontowanymi na nim kolcami lewymi 17
oraz z wspornikiem prawym 16 1 zamontowanymi na nim kolcami
prawymi 18, wspdipracuje zespdi rozcinajacy 30 siuzacy do
krojenia dyni wzdiuz Jjej naturalnej osi symetrii. Zespdi
rozcinajacy 30 skiada sie z ramy noza 31 przymocowanej do ramy
1 maszyny, siiownika pneumatycznego 32, do jego tioczyska jest
przytwierdzony néz 33 (Fig 4). Na Fig. 5 ukazano zespdr frezdw
34, ktoéry sie sktada z ramy zespoiu frezdéw 35 przymocowanej do
ramy 1 maszyny, sitownika hydraulicznego przedniego 36,
sitownika hydraulicznego tylnego 37, za ktérych  pomoca
nastepuje opuszczanie oraz podnoszenie ramy frezdéw 38 (Fig.5).
Na ramie frezdéw 38 Jjest utozyskowany napedzany silnikiem
elektrycznym 39 wal 40 z zamontowanymi sprezystym frezem lewym
41 1 sprezystym frezem prawym 42 =zabezpieczone osiona 58
(Fig.6). Rama frezdéw 38 z rama zespoiu frezdéw 35 Jest
potaczona za pomoca prowadnicy przedniej lewej 43, prowadnicy

przedniej prawe]j 44, prowadnicy tylne]j lewej 45 1 prowadnicy
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tylnej prawej 46. Za zespoilem frezdéw 34 Jjest przymocowany do
ramy 1 maszyny zespdl myjacy 47, ktéry skitada sie z wysiegnika
dysz wody 48 =z umieszczonymi na nim dyszami wodny 49, =z
ktérych wypiywa woda pod cisdnieniem. Za zespolem myjacym 47
pracuje przymocowany do ramy 1 maszyny zespdl suszacy 50
sktadajacy sie z wysiegnika dysz powietrza 51 2z umieszczonymi
na nim dyszami powietrza 52, z ktdérych wypilywa sprezone
powietrze (Fig.l). Na kohcu ramy 1 maszyny sa ustawione
zbiornik lewy 53 i zbiornik prawy 54. Do ramy 1 maszyny jest
przytwierdzony gidéwny silnik elektryczny 55 przekazujacy naped

na wézek lewy 4 1 wdzek prawy 5.

Dynia recznie Jjest umieszczana w dzielonym pojemniku
kielichowym 29 (Fig. 2) nastepnie sa w niej wykonywane otwory
przy pomocy wiertarek 26, ktdérych ruch pionowy =zapewnia
sitownik hydrauliczny wiertarek 27. Po wywierceniu otwordw
dynie naktada sie na kolce lewe 1 prawe 17, 18 umieszczone na
wspornikach lewym i prawym 15, 16. W wyniku napedu
przeniesionemu z gidéwnego silnika elektrycznego 55 (Fig. 3) na
wodzki lewy i prawy 4, 5 prowadnic poziomych lewej i prawej 2,
3 dynia zostaje przetransportowana do zespoiu rozcinajacego,
gdzie nozem 33 przy pomocy sitownika pneumatycznego 32 (Fig.
4) zostaje przekrojona na pdéi. W wyniku dziatania sitownikdw
hydraulicznych 11, 12, 13, 14 (Fig. 2) nastepuje rozkladanie
potdéwek dyni na boki i uiozenie ich w lewej 1 prawej misce
stabilizujacej 9, 10, gdzie sa przytrzymane przyssawkami lewa
56 1 prawa 57. Poldéwki dyni lezace w lewe]j 1 prawej misce
stabilizujacej 9, 10 zostaja przetransportowane do zespoilu
frezéw 34 =z obracajacymi sie sprezystymi frezami lewym 1
prawym 41, 42 (Fig. 5). Rama frezdéw 38 Jjest opuszczana za
pomoca sitownikdéw hydraulicznych przedniego i1 tylnego 36, 37,
po czym nastepuje wybileranie pestek 2z miazszu dyni frezami
lewym 41 1 prawym 42. Poidéwki dyni po usunieciu z miazszu
pestek =zostaja przetransportowane do zespoiu myjacego 47, w

ktérym za pomoca dysz wody 49 strumieniem wody pod cisnieniem
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sa myte 1 usuwane pozostale pestki i resztki miazszu (Fig. 1)

oraz w ostatniej fazie sa suszone w zespole suszacym 50 za

Po oczyszczeniu i osuszeniu poitdwki

54.

pomoca dysz powietrza 52.

dyni sa uktadane w zbiornikach lewym 1 prawym 53,
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Wykaz oznaczen

rama,
prowadnica pozioma lewa,
prowadnica pozioma prawa,
wbdzek lewy,
wdzek prawy,
belka,
ramka transportowa lewa,
ramka transportowa prawa,
miska stabilizujaca lewa,
miska stabilizujaca prawa,
pierwszy sitownik hydrauliczny lewy,
drugi sitownik hydrauliczny lewy,
pierwszy sitownik hydrauliczny prawy,
drugi sitownik hydrauliczny prawy,
wspornik lewy,
wspornik prawy,
kolce lewe,
kolce prawe,
pierwsze wyciecie krzywoliniowe lewe,
drugie wyciecie krzywoliniowe lewe,
pierwsze wyciecie krzywoliniowe prawe,
drugie wyciecie krzywoliniowe prawe,
prowadnica pionowa lewa,
prowadnica pionowa prawa
belka wiertarek,
wiertarki,
sitownik hydrauliczny wiertarek,
poprzeczka,
dzielony pojemnik kielichowy,
zespbdl rozcinajacy,

rama noza,
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33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

sit*ownik pneumatyczny,
néz,
zespdt frezdw,

rama zespoiu frezdw,

sitownik hydrauliczny przedni,

sit*ownik hydrauliczny tylny,

ramy frezdw,

silnik elektryczny,

wati,

frez lewy,

frez prawy,

prowadnica przednia lewa,
prowadnica przednia prawa,
prowadnica tylna lewa,
prowadnica tylna prawa,
zespdl myjacy,

wysiegnik dysz wody,

dysze wody,

zespbdl suszacy,

wysiegnik dysz powietrza,
dysze powietrza,

zbiornik lewy,

zbiornik prawy,

gtéwny silnik elektryczny,
przyssawka lewa,
przyssawka prawa

ostona.



