Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyznaczania wiasnosci pléstycznych, zwlaszcza
metali i ich stopow metodg walcowania poprzecznego narzedziami
cbrotowymi znamienny tym, Ze prébke (7) nagrzewa sie do temperatury
powyzej temperatury rekrystalizacji, przy czym probka (7) ma ksztatt
stopniowanego watka o cylindrycznym stopniu wewnetrznym (7a),
ktorego diugos¢ (L1) jest wieksza od srednicy (do) cylindrycznego
stopnia wewnetrznego (7a) oraz dwéch stozkowych stopni skrajnych
(7b), kiérych tworzgce pochylone sg pod jednakowymi katami (a) w
kierunku powierzchni czotowych probki (7), tworzgc dwa Scigte stozki,
ktorych srednica (d) dwéch zewnetrznych powierzchni czolowych jest
mniejsza od $rednicy (do) cylindrycznego stopnia wewnetrznego (7a),
nastepnie nagrzang prébke (7) umieszcza sig w strefie wejSciowej
walca gornego (1) i walca dolnego (2), za$ potoZzenie probki (7) ustala
sie przy pomocy dwéch prowadnic (3} i (4), ktdére znajdujg sie po obu
stronach probki (7) miedzy walcem goérnym (1) i walcem dolnym (2},
nastepnie wprawia sie walec gémy (1) i walec dolny (2) w ruch
obrotowy z jednakowymi predkosciami (n) i w tym samym kierunku, po
czym oddziatuje sie na cylindryczny stopniet wewnetrzny (7a) prébki
(7) spiraing powierzchnig (5a), ktéra znajduje sie w strefie wejsciowej
walca gérnego (1) oraz spiralng powierzchnig (6a), ktéra znajduje sie w
strefie wejSciowej walca dolnego (2) i wprawia sie prébke (7) w ruch
obrotowy, nastepnie obciska sie obrotowo walcowymi powierzchniami
(5b) i (6b) walca gornego (1) i walca dolnego (2) cylindryczny stopien
wewnetrzny (7a) probki (7) i jednoczesnie redukuje sie Srednice (do)
cylindrycznego stopnia wewnetrznego (7a) prébki (7) oraz dwéch
skrajnych stopni stozkowych (7b) do $rednicy (d) dwdch zewnetrznych
powierzchni czolowych skrajnych stopni stozkowych (7b) probki (7) i
uzyskuje sie cylindryczny pret (8), przy czym w trakcie obciskania
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obrotowego probki (7) wywoluje sie w cylindrycznym  stopniu
wewnetrznym (7a) probki (7) oraz dwoch  skrajnych  stopniach
stozkowych (7b) probki (7) w ich strefie osiowej naprzemienne Sci-
skanie i rozcigganie i doprowadza sie do wewnetrznego pekniecia
materiatu wzdtuz osi uksztaltowanego preta cylindrycznego (8), po
czym usuwa sie uksztaltowany pret cylindryczny (8) w gniezdzie (6¢),
znajdujgcym sie w walcu dolnym (2), nastepnie okresla sie odlegtosci
(Lp) poczatkdw pekniecia od dwdch powierzchni  czolowych
cylindrycznego preta (8), przy czym miarg wilasnosci plastycznych
materialu jest minimalna wartosc gniotu, ktdrg okresla si¢ na podstawie
srednicy (dp) na dwdéch skrajnych stopniach stozkowych (7b) probki (7),
przy kitdrej rozpoczyna sie pekniecie przy minimalne] dlugosci od
powierzchni czotowych (Lp).

2. Sposéb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, Ze uksztattowany
cylindryczny pret (8) przeswietla sie promieniami rentgenowskimi i
okresla sie potoZzenie pekniecia wewnetrznego na dwdéch skrajnych
stopniach stozkowych (7b).

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Zze uksztaltowany
cylindryczny pret (8) frezuje sie do potowy $rednicy wzdluz osi preta

(8), a nastepnie okresla sie potozenie pekniecia wewnetrznego na
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stopniach stozkowych (7b).




