Sposob regeneracji styczno—obrotowych nozy kombajnéw gérniczych

Przedmiotem wynalazku jest sposob regeneracji styczno — obrotowych nozy kombajnéw
gorniczych, przeznaczony do skutecznej regeneracji nozy powszechnie stosowanych
w organach urabiajacych kombajnéw $cianowych oraz glowicach urabiajgcych kombajnéw
chodnikowych, stuzacych do urabiania skat, w tym wegla kamiennego.

Noze kombajnowe pracuja w szczegélnie trudnych warunkach, gdyz narazone s na duze,
zmienne obcigzenie od oporéw skrawania, intensywne zuzycie $cierne zwlaszeza podczas ura-
biania skat silnie abrazyjnych oraz oddzialywanie Kkorozyjne czgsto zasolonych wod
kopalnianych. Intensywno$¢ tych oddziatywan niszczacych wzrasta wraz ze zwickszajacg sie
glebokoscia prowadzenia rob6t gérniczych. Powoduje to wzrastajace tempo niszczenia eksplo-
atacyjnego ostrzy nozy prowadzace do ich przedwczesnego wycofywania z pracy (ich srednia
trwalos$¢ ulega ciggtemu zmniejszeniu).

W obecnym stanie techniki noze kombajnéw gémiczych nie s3 poddawane istotnym
zabiegom regeneracyjnym. Nie s znane réwniez sposoby skutecznej regeneracji nozy.
Znane i stosowane w niektérych sytuacjach jest okresowe ostrzenie nozy po okreslonym czasie
uzytkowania, bezposrednio w kopalni. Zabiegi takie polepszaja czasowo wlasnosci uzytkowe
nozy jedynie w aspekcie zmnigjszenia energochtonnosci urabiania i zmniejszenia zapylenia.
Praktycznie natomiast nie maja wigkszego wplywu na przedluzenie trwatosci nozy.
W wigkszosci przypadkéw ostrzenie nozy skraca ich okres uzytkowania, gdyz
zeszlifowywana jest podczas ostrzenia powierzchnia robocza ostrza z weglikow spiekanych, w
celu nadania mu odpowiedniego ksztattu, ktéra ulega zuzyciu $ciernemu w trakcie eksploatacji.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu, ktéry umozliwitby wykorzystanie
elementéw nozy (zwlaszcza ostrzy oraz trzonkéw) w wigkszym stopniu, a przez to wydatne
wydiuzenie czasu uzytkowania nozy kombajnéw gérniczych.

Cel ten osiggnigto poprzez zastosowanie wymiennych dwustronnych ostrzy stupkowych
lub pierscieniowych wykonanych z weglikéw spiekanych osadzanych powtdrnie w trzonkach

nozy w trakcie zabiegu regeneracji nozy kombajnowych.
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polega na tym, ze stosuje si¢ podwdjne slupkowe ostrza skrawajgce lub podwdjne
pierscieniowe ostrza skrawajace lub podwdjne ostrza pierscieniowe, ktére po wymontowaniu
z trzonkéw nozy i uzupelnieniu ubytkow zuzyciowych elementem kompensujacym zuzycie
ostrza lub pierScieniem kompensujagcym zuzycie ostrza, odwraca si¢ o 180° w ukladzie
przéd-tyl, po czym osadza si¢ je ponownic w trzonkach nozy poprzez twarde lutowanie
mosigdzem lutowniczym w postaci krazka lub pierscieniowej podkiadki lub przez polaczenie
gwintowe.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania ilustruje rysunek, na ktérym Fig.1
przedstawia przekrdj przez néz z dwustronnym ostrzem stupkowym nowym (czeéé lewa)
i taki sam néz w toku regeneracji (cze$¢ prawa), Fig.2 przedstawia przekrdj przez nédz
z dwustronnym ostrzem pierscieniowym nowym (czg$¢ lewa) i w trakcie zabiegu regeneracji
(czgs¢ prawa), za$ Fig.3 przedstawia alternatywny sposdb mocowania dwustronnego ostrza
pierscieniowego przez potgczenie gwintowe ufatwiajacego wykonanie zabiegu regeneracii
noza: po lewej — nowe ostrze, po prawej — noéz z dwustronnym ostrzem po zakonczeniu
zabiegu regeneracji. Fig.4 przedstawia przekrdj przez podktadke specjalng stozkowo—zabko-
wang, natomiast Fig.5 — przekroj przez specjalng zatyczke, ktore to elementy stanowia uklad
zabezpieczenia polaczenia gwintowego przed luzowaniem si¢ wskutek drgan oraz chronigee je
przed zuzyciem i zanieczyszczeniami w trakcie eksploatacii.

Podwdjne stupkowe ostrze skrawajace (1) noza styczno — obrotowego osadzone jest
w trzonku noza (2) poprzez twarde lutowanie (fig.1). W procesie regeneracji niezbedne jest
uzycie elementu kompensujacego zuzycie ostrza (4) oraz krazka (3) z mosigdzu
lutowniczego. Podwojne pierscieniowe ostrze skrawajace (5) noza styczno—obrotowego
osadzone jest przez lutowanic w trzonku (6) (fig.2). Podczas regeneracji stosuje sie
pierscien kompensujacy zuzycie ostrza (7) oraz pierscieniows podkladke (8) z mosiadzu
lutowniczego.

W przypadku zastosowania potaczenia gwintowego podwdjnego ostrza pierscieniowego
(9) poprzez srubg (10) wkrgcong w trzonek noza (13) uzyskuje si¢ szczegélnie duza podatnosé
noza na zabiegi regeneracyjne (fig.3). Po wlozeniu pierscienia kompensujacego zuzycie ostrza
(7) ostrze to obracane jest o 180° w uktadzie prz6d—tyl i ponownie mocowane nowg rubg (10)
poprzez podkladke stozkows (11). Polaczenie zabezpieczone jest zatyczka (12) z nacieciami

(12c) 1 zabkami (12b) (fig.5). Dolna cze¢$¢ zatyczki wehodzi w gniazdo tha sruby (10), za$ gérma
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jej czgsé sprezyscie zaskakuje za wystepy (11a) podkiadki specjalnej (11) (fig.4). Dzieki stoz-

kowi (11b) i opisanej zatyczce (12) uzyskuje si¢ uklad skutecznie zabezpieczajacy polgczenie

$rubowe przed luzowaniem, zuzyciem i zanieczyszczeniami. Podkladke specjalng (11)

1 zatyczke (12) korzystnie jest wykonaé ze sprezystej stali nierdzewnej. Pocienienie (12a)

w dnie zatyczki (12) umozliwia jej wyjgcie po przebiciu tego pocienienia waskim dhutem

lub wkrgtakiem. Polgczenie $rubowe korzystnie jest pokryé przed montazem pasta

antykorozyjna, ktora dodatkowo utatwia demontaz.
W przypadku nozy kombajnowych, w ktorych ostrza osadzone sg poprzez lutowanie
twarde proces regeneracji sktada si¢ z nast¢pujacych zabiegdw:

1 - wylutowanie zuzytych podwojnych stupkowych ostrzy skrawajgcych (1) lub
podwdjnych pierécieniowych ostrzy skrawajacych (5) z trzonkéw nozy (2) lub (6)
poprzez zagrzewanie, korzystnie pradem o wysokiej czestotliwosci,

2~ usuniecie resztek lutu z powierzchni ostrzy skrawajacych,

3- ocena stopnia zuzycia podwdjnych stupkowych ostrzy skrawajacych (1) lub
podwdjnych piercieniowych ostrzy skrawajacych (5) w celu oddzielenia ostrzy
o nadmiernym zuzyciu, peknigtych i z nadmiernymi wykruszeniami — ostrza te moga by¢
poddane recyklingowi samych weglikow spiekanych,

4 — wyrdwnanie zuzytej powierzchni podwdjnych stupkowych ostrzy skrawajacych (1) lub
podwdjnych piercieniowych ostrzy skrawajacych (5) poprzez zeszlifowanie ich
wierzcholkéw w taki sposob, aby uzyska¢ plaszczyzng prostopadly do osi ostrza
o powierzchni réwnej co najmniej 20% pelnego przekroju nowego ostrza. W przypadku
ostrzy pierScieniowych (5) najlepiej jest wykonaé to z uzyciem szlifierki do plaszczyzn
ze stolem magnetycznym. Umozliwia to tatwe wyréwnanie jednoczednie calej duzej
partii regenerowanych ostrzy pod wzgledem wysokosci, co utatwia dalszy proces,

5— ulozenie pionowe trzonkéw nozy (2) lub (6) wybraniami na ostrze do géry,

6 — wlozenie na dno wybran w trzonkach elementéw kompensujacych zuzycie (4) lub (7),

7- wlozenie krazkéw (3) lub pierscieni (8) (w przypadku ostrzy pierScieniowych)
z mosiadzu lutowniczego wraz z topnikiem,

8 — wlozenie przygotowanych jak opisano wyzej ostrzy w wybrania trzonkéw nozy,

9 zagrzanie koncowek nozy w celu wlutowania ostrzy po stopieniu lutu mosieznego,
korzystnie metoda indukcyjna,

10 — w koficowej fazie lutowania doci$nigcie od géry ostrzy do wybraii w trzonkach nozy

w celu wypelnienia lutem wszystkich szczelin miedzy ostrzami a trzonkami,
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11~ w razie potrzeby oczyszczenie nozy po wystudzeniu z nadmiaru  wyplynigtego
stopionego lutu,

Ostatni z zabiegdw nic jest niezbedny, gdyz nadmiar lutu szybko zostanie usuniety
w wyniku zuzycia $ciernego w poczatkowej fazie pracy nozy.

W procesie regeneracji w zasadzie nalezy uzy¢ nowych trzonkéw, chyba ze stan zuzycia
sciernego trzonkow uzywanych kwalifikuje je do dalszego wykorzystania.

W przypadku mocowania podwdjnego ostrza pierscieniowego (9) w trzonku noza (13)
poprzez polaczenie gwintowe (10) proces regenecracji zdecydowanie sie upraszcza
i przyspiesza. Moze by¢ latwo wykonany bezposrednio u uzytkownika, co czyni regeneracjg
nozy kombajnowych szczegolnie efektywng. Po zdemontowaniu potaczenia gwintowego (10)
z uprzednim ,,wylupaniem” zatyczki (12} nalezy wykonaé jedynie zabiegi nr 3, 4 i 6, wlozy¢
nowe podkladki specjalne (11) i nowymi $rubami (10) zmontowa¢ polaczenie ewentualnie
stosujac dodatkowo pastg zabezpieczajacq przed korozjg i zanieczyszczeniami. Nows zatyczke
(12) nalezy wcisnaé w- gniazdo Sruby (10) dobijajac jg miotkiem poprzez pret metalowy,
az do zaczepienia zatyczki przez wystepy (11a). Na tym proces regeneracji nozy z gwintowym
polaczeniem dwustronnych ostrzy pierscieniowych zostaje zakonczony. Duza zaletg tego
rodzaju polgczenia jest mozliwosé fatwego, wielokrotnego montazu i demontazu oraz brak
wplywow ciepla, jaki ma zawsze miejsce w przypadku lutowania. Dzieki temu unika sig
niekorzystnych zmian strukturalnych materialu trzonka noza i szkodliwych naprezen
‘wiasnych, co istotnie polepsza ich odporno$é na zlamanie. Gwintowe mocowanie osirzy
ulatwia ich pozyskiwanie po zakonczeniu cksploatacji dla potrzeb recyklingu weglikéw
spiekanych.

Zaletg rozwigzania wedlug wynalazku jest mozliwosé dwukrotnego zwiekszenia
trwatosci nozy przy zapewnieniu lepszego wykorzystania ostrzy wykonanych z kosztownych
weglikow spiekanych przy niewielkim zuzyciu energii w zabiegu ich regeneracji. Ponadto
zastosowanie podwdjnego ostrza skrawajqcego przyczynia si¢ do korzystniejszego
uksztaltowania trzonka noza zapewniajgcego mniejsza konceniracje naprezed w strefie
przejscia w czesé chwytowa trzonka, co zapewnia korzystniejsze wlasnosci zmeczeniowe

trzonka noza kombajnowego.




