Spos6b wytwarzania posadzek epoksydowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania posadzek epoksydowych, to
jest przemysfowych posadzek zlozonych z podioza z betonu albo zaprawy oraz
natozonej na to podioze powloki epoksydowej.

Znane i stosowane sa sposoby teksturowania powierzchni betondw i zapraw, w
ktérych stwardniala juz powierzchnie¢ podloza przeznaczonego pod powloke
epoksydows teksturuje si¢ poprzez frezowanie, Srutowanie, szlifowanie lub
rowkowanie.

Znane i stosowane s3 rowniez sposoby, w ktdrych powierzchnie $wiezo
ulozonego betonu lub zaprawy poddaje si¢ teksturowaniu poprzez usuwanie
powterzchniowej zaprawy (w celu odstonigcia kruszywa), realizowane poprzez
przecigganie po nawierzchni sztucznej trawy albo tkaniny jutowej lub szczotkowanie.
Teksturowanie $wiezego betonu wedlug powyzszej realizacji stosuje si¢ glownie w
odniesieniu do nawierzchni drogowych i ma na celu uzyskanie pozadanej szorstkosci
powierzchni, minimalizacjg¢ hatasu na styku powierzchni z opong pojazdu, jak rowniez
odpowiednie odprowadzenie wody z nawierzchni. Niekiedy teksturowanie $wiezo
wtozonego betonu lub zaprawy jest stosowane jako wykanczanie powierzchni betonu
architektonicznego.

Przemystowe posadzki epoksydowe budowane sg z podkladu z betonu albo
zaprawy oraz ukiadanej na tym podkiadzie, jako warstwy wykorczeniowej, powloki na
bazie zywic epoksydowych. Aby powloka wykonana na bazie tych $rodkéw uzyskata
odpowiednig przyczepnos$é do podkiadu (zazwyczaj wartos¢ $rednia oceniana metoda
odrywania powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa a pojedyncze wyniki nie powinny by¢
nizsze niz 1,0 MPa), musza zosta¢ wykonane dwa zabiegi technologiczne. Najpierw
wymaga si¢ teksturowania stwardnialego betonu lub zaprawy poprzez piaskowanie lub
$rutowanie wraz z dokladnym oczyszczeniem i odkurzeniem powierzchni. Nastgpnie,

na tak przygotowany podkiad nalezy nanie$¢ Srodek sczepny. Teksturowanie



stwardnialej zaprawy lub betonu jest kosztowne i czasochtonne. Ponadto, podczas
wykonywania tych zabiegdw technologicznych istnieje ryzyko uszkodzenia podioza.

Celem wynalazku jest rozwigzanie teksturowania powierzchni betonu lub
zaprawy umozliwiajgce uzyskanie wymaganej przyczepnosci powtoki do podioza bez
koniecznosci teksturowania stwardniatego betonu [ub zaprawy poprzez obrébke
mechaniczng w postaci piaskowania lub srutowania i nanoszenia $rodka sczepnego.

Sposob wytwarzania posadzek epoksydowych, w kt(’)rympowierzchni¢ na ktorej
wytwarza si¢ posadzke epoksydowa pokrywa si¢ kompozytem na bazie cementu oraz
kruszywa naturalnego, ktory po stwardnieniu pokrywa si¢ powloka na bazie zywicy
epoksydowej, przy czym powierzchnie kompozytu przed pokryciem powloka na bazie
zywicy epoksydowej teksturuje si¢, wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, iz
teksturowanie przeprowadza si¢ na swiezo utozonym kompozycie i dokonuje si¢ go
poprzez odciskanie na powierzchni §wiezo utozonego kompozytu tekstury w formie
rozmieszczonych regularnie, prostopadtych do siebie wglebien w ksztalcie krzyzykdow.

Korzystnie wglebienia ‘maja postaé rozmieszczonych w rozstawie od 24 do 34
mm krzyzykow o szerokosci od 2 do 6 mm, glebokosci od 2 do 4 mm i dlugosei od 20
do 28 mm,

Sposob wedlug wynalazku jest fatwy w realizacji i moze byc stosowany w
bardzo szerokim: zakresie w warunkach przemyslowych. Wynalazek moze znalezc¢
zastosowanie do teksturowania powierzchni $wiezo ulozonego betonu lub zaprawy
cementowej przed wykonywaniem powlok z zywic epoksydowych. Dzigki
zastosowaniu sposobu teksturowania wedlug wynalazku mozliwe jest uzyskanie
wymaganej przyczepnosci powloki do podtoza z betonu lub zaprawy bez koniecznosci
obrébki mechanicznej stwardniatego betonu lub zaprawy w postaci piaskowania lub
Srutowania oraz nanoszenia $rodka sczepnego na tak obrobiong powierzchnig.

Rozwigzanie wedlug wynalazku zostalo objasnione blizej w oparciu o rysunek,
na ktorym fig. 1 przedstawia kompozyt po teksturowaniu w widoku z gory, fig. 2
fragment kompozytu w przekroju wzdtuz linii A-A z fig. | a fig. 3 fragment kompozytu
w przekroju wzdtuz linii B-B z fig. 1.

Sposdb wytwarzania posadzek epoksydowych w przykiadzie wykonania wedlug
wynalazku polega na tym, iz, w pierwszej kolejnosci na powierzchni na ktorej
wytwarza si¢ posadzke epoksydows ukfada si¢ kompozyt na bazie cementu oraz
kruszywa naturalnego, na przyktad beton albo zaprawe; nastgpnie $wiezo ulozong

powierzchnie kompozytu teksturuje sie poprzez odciskanie (odbijanie) na powierzchni



Swiezo ulozonego kompozytu tekstury w formie rozmieszczonych regularnie,
prostopadtych do siebie wgigbien w ksztalcie krzyzykow; w kolejnym etapie
teksturowang powierzchnie, po jej stwardnieniu, oczyszcza si¢ z zanieczyszczen oraz
zaczynu cementowego oraz odkurza; nastgpnie po 28 dniach od betonowania
stwardnialg teksturowang powierzchnie pokrywa si¢ warstwa wykonczeniowa w postaci
powloki na bazie zywicy epoksydowej o grubosci okoto 2 mm. Powloke epoksydowa
nanosi si¢ na powierzchnie suchg (wilgotnos¢ masowa maksimum 4%), twardg, stabilng
i bez spekan. Teksturowanie wytwarza si¢ przy uzyciu wciskane] w swiezy kompozyt
matrycy. Powloke epoksydowg na teksturowanej powierzchni rozklada si¢ przy uzyciu
pacy zabkowanej a nastgpnie odpowietrza i wygladza przez watkowanie watkiem
kolczastym na krzyz. W niniejszym przykladzie na potrzeby ponizszych obliczen jako
kompozyt pod powloke epoksydowg zastosowano podklad o grubosci 40 mm
wykonany z betonu klasy o wytrzymalosci na $ciskanie wynoszacej 16 MPa.
Zastosowanie w sposobie wedlug wynalazku teksturowania powierzchni $wiezo
utoZzonego betonu umozliwilo uzyskanie sredniej wartosci przyczepnosci powloki
epoksydowej do podkiadu, ocenianej metoda odrywania, wynoszacej 2,17+0,10 MPa dla
wglebien w ksztalcie krzyzykéw o szerokosci 4 mm, glebokosci 4 mm o dlugosci 28
mm w rozstawie 34 mm; 1,96+0,22 MPa dla wglebien w ksztalcie krzyzykow o
szerokosci 2 mm, glgbokosci 2 mm o dlugodci 20 mm w rozstawie 34 mm; oraz
1,78+0,05 MPa dla wglebien w ksztalcie krzyzykow o szerokosci 6 mm, glebokosci 4
mm o dtugosci 28 mm w rozstawie 34 mm. Dla pordéwnania, w przypadku wykonania
powloki z wykorzystaniem znanego $rodka do wykonywania powlok na bazie zywicy
epoksydowej po wykonaniu obrobki mechanicznej podkiladu cementowego i
naniesieniu srodka sczepnego uzyskano srednig wartos¢ przyczepnosci przy odrywaniu

do podkiadu, oceniang metoda odrywania, wynoszacg 1,82+0,11 MPa.
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