Przyrzad do klejenia magneséw na powierzchni zewnetrznej wirnika

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do klejenia magnesow na powierzchni zewnetrznej
wirnika, ktory umozliwia osiagnigcie wysokiej doktadnosci pozycjonowania magneséw na wirniky,
zabezpiecza klejony magnes przed przemieszczeniem zwigzanym z obecnoscig sit oddziatywania
magnetycznego oraz tym samym nie wymaga od operatora uzycia duzej sity fizycznej i wysilku
podczas klejenia magneséw na wimniku.

Silniki elektryczne SPM (z j. ang. - surface-mounted permanent magnet) maja wirnik
Z magnesami trwalymi umieszczonymi na powierzchni. W wigkszosci silnikow SPM wykorzystuje si¢
technologie klejenia magneséw na powierzchni¢ wirnika, co upraszcza konstrukcj¢ mechaniczna.
Technologia klejenia magneséw na powierzchnie wirnika charakteryzuje si¢ wystgpowaniem wieh
problemoéw zwiazanych z pozycjonowaniem magneséw oraz z obecnoscia sit oddzialywania
magnetycznego pomigdzy magnesami klejonymi na wirnik i pomigdzy magnesami a elementami
wirnika badZ tez wykorzystywanego oprzyrzagdowania wykonanego ze stali magnetycznej. Klejone
magnesy powinny byé rozmieszczone rownomiernie na obwodzie wirnika, dlatego tez
wykorzystywane oprzyrzadowanie powinno zapewnial jak najwigksza dokladnos¢ rownomiernego
rozmieszczenia magnesow na powierzchni wirnika, aby ograniczyé asymetrie pola magnetycznego.
Ponadto, podczas klejenia magneséw na wirniku wystepujace sity oddzialywania magnetycznego
powoduja wzajemne przyciaganie/odpychanie magnesow 1 elementow wykonanych ze stali
magnetycznej, co w sposéb istotny utrudnia osiggniecie odpowiedniej dokladnosct pozycjonowania
magnesow. Dlatego tez, wykorzystywane oprzyrzadowanie powinno eliminowaé mozliwos
przemieszczenia klejonego magnesu pod wplywem sil magnetycznych w czasie w ktorym klej nie
osiggnal jeszcze odpowiedniego stopnia zwigzania. W przypadku wirnikow w ktorych bieguny
magnetyczne skiadajg si¢ z kilku magneséw umieszczonych w rzedzie, dodatkowym problemem
podczas klejenia magnesu jest przezwycigzenie sily odpychania sasiedniego magnesu i osiagnigcie
zerowej (lub jak najmniejszej) szczeliny pomigdzy magnesami. W takim przypadku wykorzystywane
oprzyrzadowanie powinno eliminowaé¢ mozliwos¢ oderwania klejonego magnesu lub przesunigci
katowego zaburzajacego rownoleglos¢ magnesdéw w rzgdzie.

W literaturze zmane sg rozwigzania przyrzadow do klejenia magneséw na powierzchnig
wirnika wykorzystujacych tuleje, obrecze lub pierscienie z réwnomiernie rozmieszczonymi na ich

obwodzie elementami pozycjonujacymi oraz dociskajacymi magnesy do powierzchni wirnika.

Z opisu patentowego nr KR100672052B1 ("Jig and method for bonding rotor core and
magnel for motor"”) znane jest rozwigzanie, w ktorym do klejenia magneséw na wirniku silnika
elektrycznego wykorzystuje si¢ pierécienie nakladane na wirnik z magnesami. Pierscienie posiadajs
otwory gwintowane, rownomiernie rozlozone na obwodzie, do ktérych wkrecane sg wkrgly
posiadajace polfsferyczng koncowke, ktora wchodzi w szczeling pomiedzy dwoma kiejonymi

magnesami. Wkrety zapewniaja zaréwno docisk magneséw do powierzchni zewnetrznej wirnika jak



i rownomierne rozfozenie magnesoéw na obwodzie wirnika. Szerokos¢ pierscieni dostosowana jest do
szerokosci magnesow. Wzdluz osi wirnika stosuje sie pakiet pierscieni do klejenia magnesow
obréconych wzgledem siebie o kat 7°, ktéry umozliwia klejenie magneséw na wirniku w rzedach ze

skosem skokowym pomigdzy poszczegolnymi magnesami.

Z opisu patentowego nr JP2005151734 (A)("Magret bonding jig") znane jest rozwigzanie
przyrzadu do klejenia magnesow na wimiku silnika elektrycznego, ktory wykorzystuje obrgcz
z réwnomiernie roztozonymi otworami na catym obwodzie w ktérych mocowane sg szpilki ustalajace
potozenie klejonych magnesow. Wzdhuz osi obrgczy wykonane sa po 3 rownolegle otwory na szpilki
w taki sposob, aby klejony magnes byl pozycjonowany na obu koncach i w srodkowej czgsei dlugosci
magnesu. Dzieki szpilkom pozycjonujgcym uzyskuje si¢ réwnomieme rozmieszczenie klejonych
magnesdéw na catym obwodzie wirnika. Ponadto, pomiedzy otworami szpilek mocujgcych, w obrgczy
wykonane sg otwory gwintowane na $ruby dociskajace magnes podczas klejenia do powierzchni

zewnetrznej wirnika. Pomiedzy $ruba dociskowg a magnesem podczas klejenia umieszczana jest

podkladka zabezpieczajaca magnes.

Z opisu patentowego nr CN106130273A ("Rotor homopolarity magnetic steel bonding and
positioning device™) znane jest rozwiazanie przyrzadu do klejenia stali magnetycznej i magnesow na
powierzchni wirnika silnika, w ktérym do pozycjonowania i docisku magneséw do wirnika
wykorzystuje sie tuleje pozycjonujacg wyposazong w wiele zespolow elastycznych réwnomiernie
roztozonych na obwodzie tulei pozycjonujacej. Kazdy zespdt elastyczny zlozony jest ze sruby,
naloZzonej na $rubg¢ spr¢zyny dociskowej oraz elastycznego bloku dociskowego przymocowanego do
kohcowki $ruby. Kazda sruba ztozona jest z okraglego tba polaczonego z prostokatnym bolcem oraz
z pretem okrgglym z gwintem na koficu. Ponadto, w tulei sa gniazda pod $ruby dociskowe
pozycjonujgce réwnomiernie rozlozone na obwodzie, skladajace si¢ z wyfrezowanego gniazda
prostokatnego oraz umieszczonego w srodku tego gniazda okraglego otworu przelotowego. Sruby
umieszczone s3 w tulei pozycjonujacej w taki sposéb, ze prostokgtny bolec kazdej sruby jest osadzony
w prostokgtnym gniezdzie w tulei pozycjonujacej. Sprezyna dociskowa w srubie oraz elastyczny blok
dociskowy znajduja sie wewnatrz tulei pozycjonujacej. Podniesienie srub dociskowych w kierunku
promieniowym oraz jednoczesny obrot sruby o kat 90° powoduje zablokowanie $ruby wraz ze
sprezyng oraz ¢lastycznym blokiem dociskowym w potozeniu gornym (poniesionym). W tej pozycji
srub, wewnatrz tulei pozycjonujgcej umieszcza sie wirnik wraz z magnesami oraz elastycznymi
przekladkami pomiedzy magnesami. Opuszczenie $rub dociskowych (ponowny obrot sruby o 90"
i opuszczenie $ruby promieniowo w kierunku wimika) powoduje docisk magnesu lub elastycznej
przektadki pomigdzy magnesami do powierzchni zewngtrznej wirnika. Dzigki temu mozliwe jest
klejenie magneséw i elastycznych przektadek na powierzchnig wirnika uzyskujgc rownomierng sitg

docisku dla kazdego magnesu wynikajaca z ugigcia sprezyny.



Wyzej przedstawione rozwigzania przyrzadow rozwiazujg problem rownomiernego
pozycjonowania klejonych magnesow na obwodzie wirnika oraz problem zapewnienia docisku
klejonych magneséw. Wadg jednak tych rozwiazan jest to, ze nie rozwiazujg problemu wprowadzenia
magnesu do obszaru klejenia i wystgpujacych przy tym znacznych sit oddzialywania pomigdzy
magnesami, ktore musza zostaé przezwycigzone przez operatora. Powyzsze rozwigzania nie pozwalaja
na odpowiednie pozycjonowanie magnesu juz na etapie wprowadzania do miejsca klejenia, a jedynie
umozliwiajg osiagnigcie odpowiedniego rozmieszczenia na obwodzie wirnika juz po osadzeniu
magnesu w miejscu klejenia. Ponadto, tylko rozwiazanie przedstawione w patencie nr
CN106130273A umozliwia kontrol¢ nad sita docisku magnesu do powierzchni klejenia, poprzez
odpowiedni dobodr spr¢zyny dociskowe). W pozostatych rozwigzaniach docisk magnesu zrealizowany
jest bezposrednio przez dokrecenie sruby dociskowej, co nie pozwala na dokladna kontrolg sily
docisku magnesu do powierzchni klejonej. Ponadto, docisk magnesu bezposrednio srubg dociskowa

moze doprowadzi¢ do uszkodzenia magnesu.

Wedlug wynalazku przyrzad do klejenia magneséw na powierzchni zewngtrznej wirnika
bazujacy na tulei z wycigtymi otworami na obwodzie charakteryzuje si¢ tym, ze na tulei przyrzadu s3
zamki wewngtrzne na ktorych osadzone sa dwie tarcze przyrzadu skrecone szpilkami. Tarcza pierwsza
i tarcza druga przyrzadu sa zamocowane do szyn podstawy oraz w tarczach przyrzadu s zamki na
srednicy wewnetrzne] do osadzenia dwéch tarcz wirnika. Do obydwoéch tarcz przyrzadu sa
przykrecone prowadnice przyrzadu, na ktorych sg osadzone zespoty dociskaczy. Ponadto, na drugiej
tarczy przyrzadu jest umieszczona prowadnica magnesow, ktdra jest blokowana trzpieniem
ustalajacym, a wewnatrz prowadnicy magnesdw osadzony jest popychacz. Tuleja przyrzadu wykonana
jest z materiatu niemagnetycznego, korzystnie z aluminium, a na konicach ma zamki do osadzenia
tarcz przyrzadu. Na obwodzie tulei przyrzgdu znajduje sie¢ prostokatny otwor podtuzny o szerokosci
mniejsze] niz szerokos¢ magnesow i trzy otwory rewizyjne: dwa po obu stronach prostokatnego
otworu podhuznego i jeden w dolnej czesci tulei przyrzadu. Ponadto, na koncach tulei przyrzadu
znajduja si¢ prostokatne obwodowe wystepy dopasowane do wewnetrznych stopni wycigé w tarczach
pierwszej 1 drugiej przyrzadu. Tarcza pierwsza przyrzadu wykonana jest z materialu
niemagnetycznego, korzystnie ze stali niemagnetycznej o ksztalcie Scigtego piericienia dwoma
przeciwleghlymi rownoleglymi plaszczyznami: dolna i gérna. Po obydwoch stronach pierwszej tarczy
przyrzadu na srednicy wewnetrznej wykonane sa zamki: z jednej strony pierwszy zamek dopasowany
do zamka w tulei przyrzadu, a z drugiej strony drugi zamek do osadzenia pierwszej tarczy wirnika,
przy czym na czesci tarczowej drugiego zamka sg cztery otwory przelotowe gwintowane réwno
rozlozone do przykrecenia pierwszej tarczy wirnika. Na gomej plaszczyznie Scigcia w pierwszej tarczy
przyrzadu sa zewngtrzne dwa wystepy w ktorych sg nieprzelotowe gwintowane otwory do
zamocowania prowadnic, przy czym pomiedzy wystepami jest dwustopniowe prostokatne wycigcie:
stopien wewngtrzny wycigcia wezszy jest dopasowany do obwodowego wystepu w tulei przyrzadu,

a stopien zewnetrzny wyciecia szerszy jest dopasowany do osadzenia prowadnic i zespotu dociskacza.



Ponadto, w dolnej scigtej czgsci pierwszej tarczy przyrzadu sa dwa otwory przelotowe do mocowania
przyrzadu do szyn podstawy, a w czesciach tukowych pierwszej tarczy przyrzadu sa dwa otwory
przelotowe gwintowane przeciwlegle pod szpilki. Druga tarcza przyrzadu wykonana jest z materialu
niemagnetycznego, korzystnie ze stali niemagnetycznej o ksztalcie scigtego pierscienia dwoma
przeciwlegtymi rownoleglymi plaszczyznami: dolng i gomg. Po obydwdch stronach drugiej tarczy
przyrzadu wykonane sy zamki: z jednej strony pierwszy zamek dopasowany do zamka w tulei
przyrzadu, a z drugiej strony na $rednicy wewngtrznej drugi zamek do osadzenia drugiej tarczy
wirnika, przy czym na czeéci tarczowej drugiego zamka sa cztery otwory przelotowe gwintowane
réwno rozlozone do przykrecenia drugiej tarczy wirnika. Ponadto, gorna czgs¢ drugiej tafczy
przyrzadu ponad drugim zamkiem jest ciensza i z czescia dolng grubsza tworzy zewnetrzng krawedz
oporowg. Na gornej plaszczyznie scigeia w drugiej tarczy przyrzadu sa zewnetrzne dwa wystepy
w ktdrych sa nieprzelotowe gwintowane otwory do zamocowania prowadnic, przy czym pomigdzy
wystepami jest trojstopniowe prostokatne wyciecie: stopiefi wewngtrzny wycigcia najwgzszy jest
dopasowany zarowno do obwodowego wystepu w tulei przyrzadu jak i szeroko$ci prowadnicy
magnesow, stopien drugi wycigcia sredni i stopien trzeci zewngtrzny wycigcia najszerszy sa
dopasowane do osadzenia prowadnic i zespoh dociskacza. Ponadto, w doinej scigtej czesei drugiej
tarczy przyrzadu sa dwa otwory przelotowe do mocowania przyrzadu do szyn podstawy, a w czesciach
lukowych drugiej tarczy przyrzadu sa dwa otwory przelotowe przeciwlegle pod szpilki. Zespot
dociskacza jest zamocowany na prowadnicach przykreconych do obydwoch tarcz przyrzadu i zlozony
Jest z prowadnika, dociskacza suwakowego, nakretki blokujace;j, tulei dociskacza, podkladki okragle;,
sruby dociskacza i ze stopki dociskowej, wykonanych z materialow niemagnetycznych, oraz ze
sprezyny dociskowej. Na prowadniku jest zamocowany dociskacz suwakowy mocowany nakretka
blokujaca, ktorego suwak potaczony jest z tulejg dociskacza poprzez podkladke okragla oraz srubg
dociskacza, a wewnatrz tulei dociskacza umieszczona jest sprezyna zamykana stopka dociskowa
wkrecang do gwintu w tulei dociskacza. Na koncu stopki dociskowej przymocowana jest podkiadka
dociskowa wykonana z materiatu elastycznego, korzystnie gumy lub teflonu. Ponadto, prowadnik
posiada prostokatne rowki, ktérych szerokosé dopasowana jest do grubosci prowadnicy, natomiast
szerokosc koncowki stopki dociskowej jest mniejsza od szerokosci prostokatnego otworu podtuznego
w tulei przyrzadu. Pierwsza tarcza wirnika wykonana jest z materialu niemagnetycznego, korzystnie
ze stali niemagnetycznej i ma otwdr wewnetrzny dopasowany do walu wirnika, a na $rednicy
zewnetrznej zamek dopasowany do drugiego zamka w pierwszej tarczy przyrzadu, przy czym na
czesci tarczowej zamka w pierwszej tarczy wirnika sg cztery otwory przelotowe rowno roztozone
i dopasowane do otwordw przelotowych gwintowanych w pierwszej tarczy przyrzadu. Powierzchnia
w gomej czgsci pierwszej tarczy wirnika jest plaska i umozliwia wsuniecie/wysuniecie z prowadnic
zespotow dociskaczy, a w jej srodkowe) czedci sg trzy rowki, miedzy ktorymi sa dwa prostokatne
z¢by, ktdrych powierzchnia czotowa stanowi oparcie dla czota klejonego magnesu. Szerokosé rowkow

pomiedzy zgbami w pierwszej tarczy wirnika jest wieksza niz szerokosc scianek bocznych prowadnicy



magneséw, co umozliwia swobodne przejscie scianek boczmych prowadnicy magneséw przez
pierwsza tarczg¢ wirnika. Ponadto, w pierwszej tarczy wirnika na powierzchni tarczowej od strony
wirnika jest podtoczenie o $rednicy $redniej rownej $rednicy dna rowkéw wirnika w ktérych klejone
$3 magnesy, natomiast powierzchnia czotowa pierwszej tarczy wirnika nad podtoczeniem jest wycieta
w glab tarczy, korzystnie o wartos¢ 1 + 2 mm, za wyjatkiem powierzchni czotowej zebéw. Druga
tarcza wirnika wykonana jest z materiatu niemagnetycznego, korzystnie ze stali niemagnetycznej i ma
otwor wewnetrzny dopasowany do walu wirnika, a na srednicy zewnetrznej zamek dopasowany do
drugiego zamka w drugiej tarczy przyrzadu. Na czesci tarczowej zamka drugiej tarczy wirnika sa
cztery otwory przelotowe réwno roztozone i dopasowane do przelotowych otworéw gwintowanych
w drugiej tarczy przyrzadu. Prowadnica magnesoéw wykonana jest z materiatu niemagnetycznego,
korzystnie z aluminium i na dolnej powierzchni prowadnicy magneséw znajduje sie prostokatny
wypust, ksztaltem i wymiarami dopasowany do prostokatnego rowka na powierzchni wirnika.
W gbrnej czgsci prowadnicy magnesdéw na catej dlugosci wykonano: prostokatny rowek prowadnicy
dopasowany do ksztattu i szerokosci magnesu, a takze bieznie, ktére wraz z prostokatnym rowkiem
prowadnicy tworzg tor po ktérym przemieszcza si¢ magnes. Na koficu tego .tom znajduje si¢
sfazowanie, korzystnie o kacie z przedziatu 1°+ 5° dopasowane do wysokosci toru oraz dlugosci
magnesu. Ponadto, po obu stronach prostokatnego rowka prowadnicy magnesow znajduja sie $cianki
boczne z jednej strony wystajace poza diugos¢ toru ruchu magneséw, a z drugiej zakoriczone
platformg w ktorych wykonano otwory przelotowe gwintowane do montazu plytki zabezpieczajacej
popychacz przed wypadnigciem z biezni. Na jednej ze scianek bocznych prowadnicy magnesow
wykonane s3 otwory lub rowki ustalajace, réwnomiernie roztozone wzdluz tej scianki bocznej,
a odleglos¢ pomigdzy otworami lub rowkami jest dopasowana do dhugosci magnesu. Popychacz
magnesow wykonany jest z materialu niemagnetycznego, korzystnie z aluminium i ziozony jest
z prostokatnego plaskownika o szerokosci dopasowanej do szerokosci prostokatnego rowka
w prowadnicy magneséw, wysokosci mniejszej niz wysoko$¢ magnesdéw i dlugosci wiekszej niz

diugos¢ calej prowadnicy magnesow, przy czym na koncu popychacza zamocowana jest rekojesé.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie rozwigzania na rysunkach, na ktérych
przedstawiono: fig. | - przyrzad do klejenia magneséw -3D widok ogolny, fig. 2 - przyrzad do
klejenia magneséw — widok 3D rozstrzelony, fig. 3 - przyrzad do klejenia magnesoéw - widok od
strony prowadnicy magnesow, fig. 4 - przyrzad do klejenia magneséw - przekrdj wzdtuz osi wirnika,
fig. 5 - tuleja przyrzadu - widok ogélny, fig. 6 - tuleja przyrzadu - widok z boku, fig. 7 - pierwsza
tarcza przyrzadu, fig. 8 —druga tarcza przyrzadu, fig. 9 - zesp6t dociskacza, fig 10 — wirnik na ktérym
53 klejone magnesy, fig. 11 - prowadnica magnesow - widok z tylu, fig. 12 - prowadnica magnesow -
widok od gory, fig. 13 - popychacz magnesow - widok od géry, fig. 14 - pierwsza tarcza wirnika, fig.

-

15 - druga tarcza wirnika.



Przyrzad do kiejenia magneséw na powierzchni zewnetrznej wirnika bazujacy na tulei
z wycigtymi otworami na obwodzie charakteryzuje si¢ tym, 2e na tulei 1 s3 zamki 1.3 wewnetrzne na
ktorych osadzone sa dwie tarcze: tarcza pierwsza 2 i tarcza druga 3 skrecone szpilkami 4. Tarcza 2
i tarcza 3 s3 zamocowane do szyn podstawy 5 za pomocg srub montazowych 6 oraz w tarczach 213 s3
zamki 2.5 i 3.6 na srednicy wewngtrznej do osadzenia dwéch tarcz 11 i 12 wirnika 10, Do obydwéch
tarcz 2 i 3 sg przykrecone za pomocg $rub ustalajgcych 8 prowadnice 7 przyrzadu, na ktérych sa
osadzone zespoly dociskaczy 9. Ponadto, na tarczy 3 jest umieszczona prowadnica 16 magnesow,
kidra jest blokowana trzpieniem ustalajgcym 18 przymocowanym do tarczy 3 za pomoca $rub
trzpif;nja 19, a wewnatrz prowadnicy 16 osadzony jest popychacz 17.

Tuleja 1 przyrzadu wykonana jest z materialu niemagnetycznego, korzystnie z aluminium,
a na koncach ma zamki 1.3 do osadzenia tarcz 2 i 3. Na obwodzie tulei 1 znajduje si¢ prostokatny
otwdr podluzny 1.1 o szerokosci mniejszej niz szerokos¢ magneséw 15 i trzy otwory rewizyjne 1.2:
dwa po obu stronach otworu 1.1 i jeden w dolnej czesci tulei 1. Ponadto, na konicach tulei 1 znajduja
si¢ prostokatne obwodowe wystepy 1.4 dopasowane do wycieé 2.4 i 3.5 w tarczach 2 i 3 przyrzadu.

Pierwsza tarcza 2 przyrzadu wykonana jest z materialu niemagnetycznego, korzystnie ze stali
niemagnetycznej o ksztalcie $cietego pierscienia dwoma przeciwleglymi réwnoleghymi
plaszczyznami: dolng 2.10 i gémng 2.11. Po obydwdch stronach tarczy 2 na srednicy wewnetrznej
wykonane sg zamki: z jednej strony zamek 2.6 dopasowany do zamka 1.3 w tulei 1, a z drugiej strony
zamek 2.5 do osadzenia tarczy 11 wirnika 10, przy czym na czesci tarczowej zamka 2.5 sg cztery
otwory 2.7 przelotowe gwintowane réwno roztozone do przykrecenia tarczy 11 wirnika 10 za pomoca
srub mocujacych 13. Na plaszczyznie 2.11 sa zewnetrzne dwa wystepy 2.1 w ktérych sg nieprzelotowe
gwintowane otwory 2.2 do zamocowania prowadnic 7 za pomoca $rub ustalajacych 8, przy czym
pomiedzy wystgpami 2.1 jest dwustopniowe prostokatne wyciecie: stopien wewngtrzny 2.4 wezszy
Jest dopasowany do wystepu 1.4 w tulei 1, a stopien 2.3 zewnetrzny szerszy jest dopasowany do
osadzenia prowadnic 7 i zespolu dociskacza 9. Ponadto, w dolnej scigtej czesci tarczy 2 sg dwa otwory
2.9 przelotowe do mocowania przyrzadu do szyn podstawy 5 za pomoca srub montazowych 6,
a w czgsciach lukowych tarczy 2 s3 dwa otwory 2.8 przelotowe gwintowane przeciwlegte pod szpilki
4. Druga tarcza 3 przyrzadu wykonana jest z materiatu niemagnetycznego, korzystnie ze stali
niemagnetycznej o ksztalcie scigtego pierécienia dwoma przeciwleglymi  réwnoleghymi
plaszczyznami: dolng 3.10 i gérng 3.11. Po obydwoch stronach tarczy 3 wykonane sg zamki: z jednej
strony zamek 3.7 dopasowany do zamka 1.3 w tulei 1, a z drugiej strony na srednicy wewngtrznej
zamek 3.6 do osadzenia tarczy 12 wirnika 10, przy czym na czgsci tarczowej zamka 3.6 sg cztery
otwory 3.9 przelotowe gwintowane réwno roztozone do przykrecenia tarczy 12 wimika 10 za pomocg
srub mocujacych 14. Gorna czg¢s¢ tarczy 3 ponad zamkiem 3.6 jest ciefisza i z czescig dolng grubsza
tworzy zewngtrzng krawedz 3.8 oporowa ulatwiajaca pozycjonowanie trzpienia ustalajgcego 18
wzgledem prowadnicy magnesow 16. Ponad krawedzia oporowa 3.8 w tarczy wykonane sa

przelotowe otwory gwintowane 3.12 w ktorych mocowany jest trzpien ustalajacy 18 za pomoca $rub



trzpienia 19. Na plaszczyznie 3.11 s3 zewnetrzne dwa wystepy 3.1 w ktoérych sg nieprzelotowe
gwintowane otwory 3.2 do zamocowania prowadnic 7 za pomoca $rub ustalajgcych 8, przy czym
pomigdzy wystepami 3.1 jest trGjstopniowe prostokgtne wyciecie: stopiert wewnetrzny 3.5 najwezszy
jest dopasowany zaréwno do wystepu 1.4 w tulei 1 jak i szerokosci prowadnicy 16, stopien drugi
sredni 3.4 i stopieni trzeci zewnetrzny 3.3 najszerszy sa dopasowane do osadzenia prowadnic 7
i zespotu dociskacza 9. Ponadto, w dolnej $cigtej czesci tarczy 3 sg dwa otwory 3.14 przelotowe do
mocowania przyrzadu do szyn podstawy 5 za pomoca $rub montazowych 6, a w czgséciach tukowych
tarczy 3 sa dwa otwory 3.13 przelotowe przeciwlegte pod szpilki 4.

Zespdt dociskacza 9 jest zamocowany na prowadnicach 7 przykreconych za pomocg $rub
ustalajacych 8 do tarcz 2 i 3 i ztozony jest z prowadnika 9.1, dociskacza 9.3 suwakowego, nakretki 9.4
blokujgcej, tulei 9.5 dociskacza, podkladki 9.6 okraglej, sruby 9.7 dociskacza i ze stopki 9.9
dociskowej, wykonanych z materialdéw niemagnetycznych, oraz ze sprezyny 9.8 dociskowej. Na
prowadniku 9.1 jest zamocowany dociskacz 9.3 blokowany nakretka 9.4, ktérego suwak polaczony
jest z tuleja 9.5 poprzez podkiadke 9.6 oraz srubg 9.7, a wewnatrz tulei 9,5 umieszczona jest sprezyna
9.8 zamykana stopka 9.9 wkrecang do gwintu 9.10 w tulei 9.5. Na konicu stopki 9.9 przymocowana
jest podkiadka 9.11 wykonana z materiatu elastycznego, korzystnie gumy lub teflonu. Ponadto,
prowadnik 9.1 posiada prostokatne rowki 9.2, ktorych szerokosé dopasowana jest do grubosci
prowadnicy 7, natomiast szeroko$¢ koncowki stopki dociskowej 9.9 jest mniejsza od szerokosci
prostokatnego otworu podhuznego 1.1 w tulei 1.

Pierwsza tarcza 11 wirnika 10 wykonana jest z materialu niemagnetycznego, korzystnie ze
stali niemagnetycznej i ma otwor 11.1 wewnetrzny dopasowany do watu wirnika 10, a na srednicy
zewngtrznej zamek 11.2 dopasowany do zamka 2.5 w tarczy 2, przy czym na czesci tarczowe]j zamka
11.2 s3 cztery otwory 11.4 przelotowe rowno roziozone i dopasowane do otwordw 2.7 w tarczy 2,
stuzace zamocowaniu tarczy 11 do tarczy przyrzadu 2 za pomocg $rub mocujacych 13. Powierzchnia
11.5 w gornej czgsci tarczy 11 jest plaska i umozliwia wsunigcie/wysunigcie z prowadnic 7 zespolow
dociskaczy 9, a w jej srodkowej cz¢sei sg trzy rowki 11.8, miedzy ktérymi sa dwa prostokatne zgby
11.6, ktorych powierzchnia czotowa 11.7 stanowi oparcie dla czota klejonego magnesu 15. Szerokosé
rowkow 11.8 pomiedzy zgbami 11.6 jest wieksza niz szerokos¢ scianek bocznych 16.4 prowadnicy 16
magneséw, co umozliwia swobodne przejscie scianek bocznych 16.4 przez tarcze 11. Ponadto, w
tarczy 11 na powierzchni tarczowej od strony wirnika jest podtoczenie 11.9 o srednicy sredniej rownej

.srednicy dna rowkoéw 10.1 wirnika 10 w ktorych klejone sa magnesy 15, natomiast powierzchnia
czotowa tarczy 11.10 nad podtoczeniem 11.9 jest wycigta w glab tarczy, korzystnie o wartosé 1 + 2
mm, za wyjatkiem powierzchni czotowej 11.7 zgboéw 11.6.

Druga tarcza 12 wirnika 10 wykonana jest z materialu niemagnetycznego, korzystnie ze stali

niemagnetycznej i ma otwér 12.1 wewnetrzny dopasowany do walu wirnika 10, a na $rednicy

zewnetrznej zamek 12.2 dopasowany do zamka 3.6 w tarczy 3. Na czgsci tarczowej zamka 12.2 s3



cztery otwory 12.4 przelotowe rowno rozlozone i dopasowane do otworéw 3.9 w tarczy 3, shuzace
zamocowaniu tarczy 12 do tarczy przyrzadu 3 za pomoca srub mocujacych 14,

Prowadnica 16 magneséw wykonana jest z materialu niemagnetyeznego, korzystnie
z aluminium i na dolnej powierzchni prowadnicy 16 znajduje sie prostokatny wypust 16.1, ksztaltem
1 wymiarami dopasowany do prostokatnego rowka 10.1 na powierzchni wirnika 10. W gornej czesc
prowadnicy 16 na calej dlugosci wykonano: prostokatny rowek 16.2 prowadnicy dopasowany do
ksztaltu i szerokosci magnesu 15, a takze bieznie 16.3, ktére wraz z rowkiem 16.2 tworza tor po
ktorym przemieszcza sie magnes 15. Na koncu tego toru znajduje sie sfazowanie 16.6, korzystnie o
kacie z przedzialu 1°+ 5° dopasowane do wysokosci toru oraz dlugosci magnesu 15. Ponadto, po obu
stronach rowka 16.2 znajduja sie $cianki boczne 16.4 z jednej strony wystajace poza diugosé toru
ruchu magnesow 15, a z drugiej zakonczone platformg 16.7 w ktérych wykonano otwory 16.8
przelotowe gwintowane do montazu plytki zabezpieczajacej popychacz 17 przed wypadnigciem z
biezni 16.3. Na jednej ze Scianek bocznych 16.4 wykonane s3 otwory lub rowki 16.5 ustalajace,
réwnomiernie rozlozone wzdluz $cianki bocznej 16.4, a odleglosé pomiedzy otworami lub rowkami
16.5 jest dopasowana do dhugosci magnesu 15.

Popychacz 17 magnesow wykonany jest z materialu niemagnetycznego, korzystnie
z aluminium i ztozony jest z prostokatnego plaskownika 17.1 o szerokoéci dopasowanej do szerokosci
rowka 16.2 w prowadnicy 16, wysokosci mniejszej niz wysokoéé magnesow 15 i dlugosci wiekszej

niz dfugos¢ calej prowadnicy 16, przy czym na koncu popychacza zamocowana jest rekojesé 17.2.

Przyrzad wedlug wynalazku rozwigzuje problemy: wprowadzenia magnesu 15 w strefe
klejenia, rGwnomiernego rozmieszczenia magneséw 15 na obwodzie wirnika 10 i zapewnicnia docisku
magnesow 15 do powierzchni wirnika 10. Przyrzad umozliwia pozycjonowanie magnesu 15 juz na
etapie wprowadzania do miejsca klejenia i eliminuje mozliwosé przesuniecia katowego zaburzajacego
rownoleglos¢ magnesow w przypadku klejenia kilku magnesow 15 w rzedzie. Ponadto, przyrzad
zabezpiecza klejony magnes 15 przed nickontrolowanym oderwaniem od powierzchni wirnika 10 na
skutek oddzialywania sit magnetycznych sasiednich magneséw. Przyrzad zapewnia rowniez
powtarzalng sil¢ docisku magnesu 15 do powierzchni wirnika 10, ktéra jest nastawiana poprzez
odpowiedni dobér sprezyny 9.8 dociskowej. Co wiecej, zastosowanie przyrzadu zwieksza komfort
pracy operatora i nie wymaga od niego uzycia duzej sity fizycznej w poréwnaniu do recznego klejenia
magnesow 15 na wirnik 10 lub przesunigcia katowego zaburzajacego réwnoleglosé magnesow 15

w rzgdzie. W zwigzku z powyzszym zalozone cele zostaty osiagniete.




