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Konektor meblowy ukryty

Przedmiotem wynalazku jest konektor meblowy ukryty przeznaczbny do
szybkiego, tatwego i bezpiecznego wykonywania niewidocznych potaczen, bez
uzycia narzedzi, w celu wielokrotnego zatrzaskowego fgczenia i roztgczania
dwoch elementéw podczas montazu i demontazu gotowych elementéw mebli z
ptyty widrowej, z piyt MDF i HPL, sklejki, drewna litego, materiatdw
drewnopochodnych i drewnopodobnych, Corianu, pleksiglasu, PVC i wszelkich
innych materiatow.

Gotowe do montazu meble sg znane od wielu lat w przemysle
meblarskim, przy czym montaz gotowych mebli odbywa sie przez klienta. W
konwencjonalnych rozwigzaniach konstrukcyjnych tgczenie poszczegbinych
elementéw mebli odbywa sie za pomocg odpowiednich narzedzi i wymaga
uzycia specjalnych zlgczek zawierajgcych Sruby np. konﬁrmaty lub ztgczki
mimosrodowe. Brak odpowiednich narzedzi oraz wymaganej wiedzy Ilub
umiejetnosci powoduje uszkodzenie elementéw mebli w trakcie montazu lub
sprawia, ze meble sg niestabine i moga stanowi¢ zagrozenie podczas
eksploatacji.- Dlatego pozadane jest, aby taczenie gotowych elementéw mebli
odbywato sie bez narzedzi, w prosty, wydajny i bezpieczny sposéb bez uzycia
kleju gwozdzi czy $rub, zapewniajgc jednoczesnie integralnosé i stabilnosé
zmontowanych mebli.

Znane ze stron. internetowych http://g-s.com.pl/wkret-konfirmat-
konfirmaty-6-4-x-£9)-mm-imbus.html . oraz
https://lwww.meble.pl/akcesoria/elementy-montazowe, mimosrod/  typowe
ztaczki do tgczenia gotowych elementow mebli skiadajg sie z wielu czesci,
najczesciej metalowych i zawierajg Sruby oraz elementy o skomplikowanych
ksztattach, przy czym do wykonania otwordw przyjmujacych, w tgczonych
ptytach, konieczne jest zastosowanie specjalistycznych obrabiarek i narzedzi,
natomiast do sktadania mebli wymagana jest wiedza oraz uzycie spécjalnych
narzedzi montazowych.

Znany z polskiego opisu wzcru uzytkowego PL63293 konektor sktada sie

z dwodch jednakowych elementow roztacznych usytuowanych odwrotnie
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wzgledem siebie i posiadajacych profilowane wypusty Srodkowe, przy czym
jeden element ma profilowany wypust srodkowy skierowany ku dotowi, a drugi
element ma profilowany wypust $rodkowy skierowany ku gérze. Kazdy z
elementdow ma po dwa uchwyty miedzy ktorymi jest usytuowany profijowany
wypust srodkowy, ktorego ptaszczyzna z ptaszczyzng w ktérej usytuowane sg
uchwyty tworzy kat ostry. Wzdluz obu pionowych krawedzi profilowanego
wypustu Srodkowego znajdujg sie szczeliny. Korzystnym jest, aby dolna i gérna
krawedz profilowanego wypustu srodkowego w obu elementach tgcznika miata
ksztatt odcinka okregu o promieniu mnigjszym, co najwyzej rownym polowie
szerokosci tgcznika. W kazdym z elementéw jeden z uchwytéw posiada otwor
okragly, drugi zas otwor zblizony do owalu.

W opisie patentowym St. Zjedn. Ameryki US4599841 ujawniona jest
ztgczka o T-ksztattnym przekroju poprzecznym do fgczenia zatrzaskowego piyt.
Kazda potéwka ztgczki wehodzi w przyjmujacy, wzglednie gteboki i zasadniczo
gtadki rowek wykonany w plycie. Szerokos¢ rowka jest mniejsza niz Qruboéc’:
ramienia ztgczki.

Z kolejnego opisu patentowego St. Zjedn. Ameryki US6186698 znana
jest ztaczka, ktéra patrzac w kierunku wzdluznym, jest utworzona jako odcinek
szyny i zawiera co najmniej dwie sprezyste nogi wspolpracujace jako para,
majaca wolny koniec zewnetrzny. taczona plyta jest zaopatrzona w rowek
majacy przeciwne, skierowane do wewnatrz, wzajemnie rozbiezne, ptaskie
Scianki boczne. W swobodnym, niezainstalowanym stanie zewnetrzne boki
wspomnianych nég ztgczki sq wzajemnie rozbiezne w kierunku swobodnego
zewnetrznego konca, a w stanie zainstalowanym para nog jest przyjmowana w
rowku ptyty w stanie Scisnietym tak, ze zewnetrzne strony ndg sprézyscie
sprzegajg sie¢ z plaskimi czesSciami Scianki bocznej rowka plyty do
przytrzymywania ztaczki w rowku za pomoca sity tarcia.

Z polskiego opisu patentowego PL174981 pt. "Meblowy wezet
konstrukcyjny" znany jest zesp6t ztaczki, wykonanym w ksztatcie zblizonym do
litery C, do tatwego taczenia i rozlaczania bez narzedzi elementéw poziomych i
elementow pionowych, przy czym elementy poziome majg w czesci czolowej

ptaszczyzny jednakowe i Sciete pod katem prostym, natomiast ptaszczyzny
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stykbw elementdw poziomych sg tak wzajemnie uksztattowane, ze po
zetknigciu tworza katownik o $cietym narozniku, ponadto elementy poziome od
strony zewnetrznej majg na catej wysokosci rowki, zas elementy pionowe
wykonane sg w ksztalcie szescioboku nieregularnego i majg na dwoéch bokach
jednakowe i symctrycznie rozmieszczone na catej wysokosci po dwa rowki.
Cata konstrukcja daje sie zlozy¢ lub roziozy¢ bez potrzeby uzycia narzedzi.
Rozwigzanie wedtug wynalazku eliminuje stosowanie $rub, gwozdzi i kleju.

Z kolei z opisu patentowego St. Zjedn. Ameryki US20130287484A1
znany jest zespot ztaczki stuzgcy do tgczenia wolnych koncdw sagsiednich paneli
gotowych do montazu artykutéw meblowych bez uzycia narzedzi. Zespdt zigczki
sktada sie z trzech cze$ci: dwoch gniazd zenskich i jednego tacznika meskiego.
tacznik meski posiada przeciwlegte kohce wtykowe zaopatrzone w sprezyste
skrzydetka, natomiast kazde gniazdo zenskie na jednym koncu posiada
sprezyste skrzydetka natomiast od czota drugiego konca wykonany jest

podiuzny otwdr zaopatrzony w odpowiednio uksztattowane wgtebienia o

‘geometrii dostosowanej do geometrii sprezystych skrzydetek tgcznika

meskiego. Na brzegu taczonych elementow gotowych plyt wykonany jest
podiuzny otwédr ksztattowy, ktdérego geometria dostosowana jest do geometrii
sprezystych skrzydetek gniazda zenskiego. Po wiozeniu gniazda zenskiego do
otworu nastepuje ustalenie potozenia gniazda wzgledem otworu plyty za
pomocg sprezystych skrzydetek utrzymywanych przez ksztaltowe zagtebienia
otworu ptyty. Analogicznie po wiozeniu koricow wtykowych tgcznika meskiego
do odpowiednich otworéw gniazd zenskich nastepuje ich potaczenie, a tym
samym potgczenie gotowych paneli meblowych. W rozwigzaniu tym w
gniazdach zenskich nie przewidziano powiekszonego otworu przyjmujacego
tacznik meski, a wiec nie jest mozliwe boczne przesunigcie tgcznika méskiego
w celu dernontazu ztgczki. Ponadto, umiejscowienie skrzydetek na zewnatrz
gniazda zenhskiego i na tgczniku meskim, ktére zwrécone sg do gory otworu
przyjmujacego oraz kat ustawienia skrzydetek takze uniemozliwia demontaz
ztaczki.

Znane z opiséw patentowych ztgczki meblowe majg te wade, ze podczas
taczenia gotowych paneli meblowych, po wtozeniu konca wtykowego tacznika
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meskiego do przyjmujgcego otworu w gniezdzie zenskim nie ma mozliwosci
kasowania luzu powstatego pomiedzy powierzchniami stykowymi tgczonych
paneli. Dodatkowym mankamentem istniejgcych konstrukcji zespotu ztgczki jest
to, ze podczas taczenia gotowych paneli meblowych, po wiczeniu konca
wtykowego tgcznika meskiego do przyjmujacego otworu w gniezdzie zenskim
istnieje mozliwo$¢ swobodnego przemieszczania sie jednego panelu wzgledem
drugiego wzdiuz ptaszczyzny styku paneli. Utrudnia to istotnie proces montazu
mebla przez jedng osobe i wymaga dodatkowej osoby do utrzymywania
potozenia tgczonych paneli wzgledem siebie. Konicowe ustalenie potozenia
paneli nastepuje dopiero po catkowitym montazu mebia i przybiciu lub
wsunieciu w odpowiednie rowki profilowe Scianki tylnej. Réwniez niekorzystne
jest to, ze po wykonaniu otworu wzdtuznego na koncu panelu ifgczonego
nastepuje znaczne ostabienie wytrzymatosci przekroju i w wielu przypadkach
wystepuje uszkodzenie - wylupanie plyty przez zespdt zigczki podczas
montazu. Dotyczy to gtéwnie paneli o matej grubosci wykonanych z piyt
widrowych. Jeszcze inng wadg znanych konstrukcji zespotu ztgczki jest to, ze
nie ma mozliwosci usuniecia gniazda zehskiego po wiozeniu go do
przyjmujgcego otworu wykonanego w f{gczonym panelu. Nastepng wadg
zespotu ztaczki jest to, ze nie ma mozliwosci usuniecia tgcznika meskiego po
wiozeniu go do przyjmujgcego otworu w gniezdzie zenskim. Kolejnym
mankamentem jest to, ze konektory nie majg mozliwosci kasowania odchytek
potozenia otworbdw przyjmujacych wzdtuz i poprzek taczonych piyt, dlétego tez
wykonanie otworu przyjmujgcego w panelu pod gniazdo zenskie wymaga duzej
precyzji oraz zastosowania sp-2cjalistycznych obrabiarek |1 narzedzi z
mozliwoscig wykonywania przez narzedzie ruchu osiowego i poprzecznego.
Istnieje wiec potrzeba opracowania udoskonalonej konstrukcji ukrytych
zlgczek meblowych, ktora eliminuje wady znanych rozwigzan. ‘Celem
wynalazku jest uzyskanie ztaczki meblowej wewnetrznej (tj. ukrytej), ktéra
umozliwia prosty, zatrzaskowy montaz w jednej operacji realizowanej bez
narzedzi, w wyniku ktorej tgczone korce ptyt meblowych beda dociskane do
siebie z optymalng sitg przez ztaczke o zadanej sztywnos$ci i sprezystosci.

Oprécz tatwiejszego montazu i wyeliminowania bledéw montazowych,
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stosowanie ztaczki pozwala na znaczne skrécenie czasu montazu, eliminacje
uszkodzen ptyt podczas montazu oraz umozliwia tatwy demontaz mebli oraz
elementow sktadowych ztaczki, a nastepnie ponowny montaz.

Konektor meblowy ukryty, do zatrzaskowego taczenia i roztgczania
wolnych koncéw sgsiednich elementéw, gotowych do montazu artykutow
meblowych, wedlug wynalazku cechuje sie tym, ze zawiera gniazdo Zzenskie
pierwszego rodzai. oraz tgcznik meski, prosty lub ztozony, przy czym zaréwno
gniazdo zenskie pierwszego rodzaju jak i fgcznik meski, z jednej strony,
osadzanej w elementach meblowych, posiadajg ksztaltowe zakonczenie, ktore
zawiera co najmniej jeden walec, opcjonalnie zaopatrzony od strony
powierzchni czotowych, w kotnierz walcowy lub stozkowy, natomiast gniazdo
Zenskie pierwszego rodzaju z drugiej strony ma prostopadto$cienny otwor
przyjmujacy, na ktérego powierzchniach bocznych znajduje sie co 'najmniej
jeden, a korzystnie dwa, rzedy sprezystych wystepow sprzegajgcych o ksztaicie
prostopadtosciennym, kazdy rzgd umieszczony na roznej gtebokosci otwory,
zas dtugosé sprezystych wystepow sprzegajacych jest mniejsza niz potowa
diugosci otworu przyjmujgcego, natomiast fgcznik meski z drugiej _strony
zawiera sztywny element sprzegajgcy o zmiennej geometrii wpisanej] w
prostopadtoscian, ktérego przesuniecie wzgledem osi walca wynosi co najmniej
potowe dlugosci otworu przyjmujgcego w gniezdzie zenskim pierwszego
rodzaju, przy czym na powierzchniach bocznych po obu stronach elementu
sprzegajgcego znajduje sie co najmniej jeden rzad wglebien o geometrii |
potozeniu dostosowanych do geometrii i polozenia sprezystych wystepow
sprzegajacych w gniezdzie zenskim pierwszego rodzaju, a ponadto obecny w
tym gniezdzie otwér jest wiekszv od elementu tak, ze grubo$¢ elementu
sprzggajacego jest mniejsza od potowy dlugosci otworu przyjmujgcego, a
szerokos$c¢ elementu jest rowna szerokosci otworu, zas na powierzchni czolowej
gniazda zenskiego pierwszego rodzaju znajduje sie co najmniej jeden wystep
ustalajgcy i/lub co najmniej jedno gniazdo ustalajace, oraz na powierzchni
czotowej tacznika meskiego znajduje sie co najmniej jedno gniazdo ustalajace
ilub co najmniej jeden wystep ustalajgcy umieszczone wspotpracujgcymi

parami tak, ze wystep ustalajgcy umieszczony na jednej powierzchni czotowej



10

15

20

25

30

pokrywa si¢ z gniazdem ustalajacym umieszczonym na powierzchni przeciwnej,
w pozycji potgczonej konektora, a ponadto na powierzchniach bocznych i/lub
czotowych i znajdujg sie liczne ostre wystepy blokujace w ksztatcie stozka.

Odlegtos¢ pomiedzy koricami sasiednich sprzegajgcych wystepow
sprezystych korzystnie jest mniejsza od szerokosci otworu przyjmujgcego,
korzystniej o 1-2 mm, natomiast powierzchnia boczna sprzegajgcego wystepu
sprezystego jest ustawiona pod katem rozwartym wzgledem rownolegtych
wewnetrznych pcwierzchni otworu, zas obie powierzchnie boczna i dolna
wystepdw usytuowane sg pod katem ostrym, , zas wysokos$¢ elementu jest
mniejsza od giebokosci otworu, a dodatkowo na koncu kazdego wgtebienia
elementu sprzegajacego znajduje sie powierzchnia oporowa pochylona pod
katem rozwartym wzgledem bocznych powierzchni elementu, wiekszym od kata
prostego o kat 5°-10°, przy czym pomiedzy powierzchniami doing i oporowa jest
kat ostry o wartosci 3°-10°. |

Wgtebienia sprzegajgce korzystnie sg wykonane na dtugosci mniejszej
niz grubo$¢ elementu sprzegajacego.

Zawarty w ksztattowym zakonczeniu walec, albo jest bezposrednio na
swej powierzchni zaopatrzony w wypukle elementy montazowe albo wa‘lec ten
zawiera sprezysta, cylindryczng naktadke zaopatrzong w wypukie elementy
montazowe.

Elementy montazowe majg posta¢ gwintu jednozwojowego lub
wielozwojowego, lewo- lub prawo- skretnego, albo majg posta¢ ustawionych
rownolegle wzgledem siebie i kolejno przesunietych wzdtuz powierzchni walca
pierScieniowych wystepdéw o przekroju trojkgtnym, przy czym wymienione
postaci elementéw montazowych mogg by¢ ciagle lub poprowadzone w
odcinkach, z przerwami.

Elementy montazowe w postaci gwintu lub pierscieniowych wystepow,
kiedy sg poprowadzone w odcinkach, to posiadajg co najmniej jedno, wspoine
dla tych elementéw, wyciecie wzdtuzne. '

Zawarte w ksztattowym zakonczeniu walce zachodzg na siebie, stykajg

sie lub sg od siebie oddalone.
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Kiedy tacznik meski ma posta¢ ziozong, to sktada sie z co najmniej
jednego gniazda zenskiego drugiego rodzaju oraz co najmniej jednego
dwustronnego tacznika meskiego, ktory oprécz pierwszego sztywnego
elementu sprzegajacego, po jednej stronie, jest takze zaopatrzony, po
przeciwlegtej stronie, w drugi sztywny element sprzegajacy, ktory wspoipracuje
z gniazdem zenskim drugiego rodzaju, posiadajacym otwor przyjmujacy
wspotpracujacy ze sztywnym elementem sprzegajacym. Dwustronny tgcznik
meski zawiera wigc pierwszy element sprzegajacy i umieszczony po
przeciwlegtej stronie drugi element sprzegajgcy, przy czym oba majg zmienng
geometrie wpisang w prostopaditoscian, a na powierzchniach bocznych po obu
stronach obu elementow sprzegajacych znajduje sie co najmniej jeden rzad
wgtebien, przy czym pierwszy element sprzegajacy i drugi element sprzegajacy
sg ustawione wzgledem siebie rownolegle lub prostopadie.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na
rysunku, na ktorym Fig. 1 jest izometrycznym rzutem roziozonych elementow
konektora meblowego ukrytego wediug pierwszego przyktadu wykonania
wynalazku i fgczonych plyt gotowych artykuidbw meblowych; Fig. 2 jest
szczegbtowym przekrojem artykutu mebla zawierajgcego dwie plyty meblowe
polgczone ze sobg za pomocg konektora wedtug pierwszego przyktadu
wykonania wyna'azku, Fig. 3 jest rzutem izometrycznym roziozonych
elementow konektora z Fig. 2; Fig. 4 jest przekrojem wzdtuznym konektora w
stanie zigczonym z Fig. 2, Fig. 5 jest widokiem z boku gniazda zenskiego
pierwszego rodzaju z Fig. 2; Fig. 6 jest widokiem z gory gniazda zenskiego
pierwszego rodzaju z Fig. 5; Fig. 7 jest przekrojem wzdtuz linii |-l gniazda
zenskiego pierwszego rodzaju z Fig. 6; Fig. 8 jest przekrojem wzdtuz linii ll-I|
gniazda zenskiego pierwszego rodzaju z Fig. 6, Fig. 9 jestl rzutem
izometrycznym tgcznika meskiego konektora z Fig. 1; Fig. 10 jest widokiem z
boku tacznika meskiego konektcra z Fig. 9; Fig. 11 jest powiekszeniem
szczegotu B tacznika meskiego konektora z Fig. 9; Fig. 12 jest powiekszeniem
szczegOtu A konektora z Fig. 4; Fig. 13 jest widokiem z boku gniazda Zer'jskiego
pierwszego rodzaju wedtug kolejnego przyktadu wykonania; Fig. 14 jest

izometrycznym rzutem roziozonych elementéw konektora wedtug kolejnego
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przyktadu wykonznia niniejszego wynalazku; Fig. 15 jest widokiem z gory
tacznika meskiego z Fig. 14, Fig. 16 jest izometrycznym rzutem roztozonych
elementéw konektora wediug innego przykladu wykonania wynalazku i
taczonych plyt gotowych artykutow meblowych; Fig. 17 jest szczegotowym
przekrojem mebla zawierajgcego dwie plyty meblowe potaczone ze sobg za
pomocg konektora z Fig. 16; Fig. 18 jest widokiem z gory gniazda zenskiego
pierwszego rodzaju z Fig. 16; Fig. 19 jest izometrycznym rzutem -gniazda
zenskiego pierwszego rodzaju z Fig. 18; Fig. 20 jest widokiem z boku tacznika
meskiego konektora z Fig. 16; Fig. 21 jest widokiem z géry tacznika meskiego
konektora z Fig. 16; Fig. 22 jest widokiem z boku naktadki konektora z Fig. 16;
Fig. 23 jést izometrycznym rzutem konektora wedtug kolejnych przyktadow
wykonania niniejszego wynalazku; Fig. 24 jest rzutem izometrycznym
roztozonych elementéw konektora wedlug nastepnego przykiadu wykonania
wynalazku; Fig. 25 jest widokiem z boku tacznika meblowego meskiego
konektora z Fig. 24; Fig. 26 jest widokiem z géry gniazda zeriskiego drugiego
rodzaju z Fig. 24, Fig. 27 jest rzutem izometrycznym roztozonych elementéw
konektora meblowego ukrytego wediug nastepnego przyktadu wykonania
niniejszego wynalazku.

Konektor meblowy ukryty 1, do zatrzaskowego fgczenia i rozigczania
wolnych koncdw sgsiednich elementéw, gotowych do montazu artykutow
meblowych, w pierwszym przyktadzie wykonania (jak przedstawiono np. na Fig.
1, Fig. 2, Fig. 3, Fig. 4) zawiera wspotpracujace ze sobg gniazdo zenrskie
pierwszegc rodzaju 2 oraz tgcznik meski 3, w dwéch wariantach: prosty lub
zlozony, przy czym tacznik prosty jest wykonany jako jeden element, a tacznik
zlozony sklada sie z odrebnych czesci (gniazda i tgcznika) zestawianych ze
sobg. Zaréwno gniazdo zenskie pierwszego rodzaju 2 jak i tgcznik meski 3, z
jednej strony, osadzanej w elementach meblowych, posiadajg ksztattowe
zakonczenie 4, ktoére zawiera co najmniej jeden walec 5 opcjonalnie
zaopatrzony od strony powierzchni czolowych 20, 23, w kotnierz walcowy lub
stozkowy 7, o Srednicy 8 wiekszej niz Srednica 6 walca 5. Gniazdo zenskie
pierwszego rodzaju z drugiej strony, przeciwleglej w stosunku do konca

osadzanego w elemencie meblowym, ma prostopadioscienny - otwér
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przyjmujacy 9, na ktérego powierzchniach bocznych 10 znajduje sie co najmniej
jeden, a korzystrue dwa, rzedy sprezystych wystepéw sprzegajacych 11 o
ksztalcie prostopadto$ciennym, kazdy rzgd umieszczony na réznej gtebokosci
12 otworu 9. Dtugos¢ 13 sprezystych wystepow sprzegajacych 11 jest mniejsza
niz potowa diugosci 14 otworu przyjmujgcego 9. tacznik meski 3 z drugiej
strony tj. od strony przeciwleglej w stosunku do zakoniczenia osadzanego w
elemencie meblowym, zawiera sztywny element sprzegajacy 15 o zmiennej
geometrii wpisanej w prostopaditoscian (pokazany np. na Fig. 11), ktérego
przesuniecie 16 (pokazane na Fig. 10) wzgledem osi 17 walca 5 wynosi co
najmniej potowe dtugosci 14 otworu przyjmujgcego 9 w gniezdzie zenskim
pierwszego rodzaju 2. Na powierzchniach bocznych 18 po obu stronach
elementu sprzegaigcego 15 znajduje sie co najmniej jeden rzad wglebien 19 o
geometrii i potozeniu dostosowanych do geometrii i polozenia sprezystych
wystepow sprzegajacych 11 w gniezdzie zenskim pierwszego rodzaju 2.
Poprzez wzajemnie dostosowane ksztaltem i potozeniem elementow wewnatrz
otworu 9 oraz uksztattowania elementu sprzegajacego 15 zapewnione zostaje
sprezyste ztacze zatrzaskowe. Ponadto obecny w tym gniezdzie 2 otwér 9 jest
wigkszy od elementu 15 tak, ze grubosé 31 elementu sprzegajqcegd 15 jest
mniejsza od potowy dtugosci 14 otworu przyjmujgcego 9, a szerokosé¢ 32
elementu 15 jest rowna szerokos$ti 26 otworu 9. Takie rozmiary otworu 9 i
wspotpracujgcego z nim elementu 15 zapewniajg mozliwosé bocznego
przesuwania elementu 15 w otworze 9, tak, ze nastapi wzajemne uwolnienie
elementdw zatrzaskowych i mozliwe jest swobodne wyjecie tgcznika méskiego.
Wspdlpracujace ze sobg elementy zatrzaskowe — wystepy 11 oraz wgtebienia
19 sg umieszczone po obu stronach konektora w ptaszczyznach réwnolegtych,
tak, ze jest mozliwe boczne przesuniecie elementu 15 w otworze 9. Na
powierzchni czotowej 20 gniazda zenskiego pierwszego rodzaju 2 znajduje sie
co najmniej jeden wystep ustalajgcy 21 i/lub co najmniej jedno -gniazdo
ustalajgce 22, oraz na powierzchni czolowej 23 tacznika meskiego 3 znajduje
si¢ co najmniej jedno gniazdo ustalajgce 22 iflub co najmniej jeden wystep
ustalajgcy 21 umieszczone wspolpracujgcymi parami tak, ze wystep ustalajgcy
21 umieszczony na jednej powierzchni czolowej pokrywa sie z gniazdem
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ustalajgcym 22 umieszczonym na powierzchni przeciwnej, w pozycji potaczonej
konektora. Gniazda ustalajgce i wystepy ustalajgce 21, 22 sg do siebie
symetrycznie dopasowane i wspdlpracujg ze sobg, co oznacza, ze sg
naprzeciwlegle dostosowane wzajemnie swoimi rozmiarami, tj. szeroko$¢ 39
gniazda ustalajgcego 22 jest o okoto jeden milimetr wieksza niz szeroko$é 40
wystepu ustalajgcego 21, natomiast wysoko$¢ 41 wystepu ustalajgcego 21 jest
mniejsza niz gtebokos¢ 42 gniazda ustalajgcego 22 (jak przedstawiono np. na
Fig. 6 Fig. 7).

Poprzez takie ustawienie i uksztaltowanie wystepéw i gniazd
ustalajacych i wzajemne dopasowanie ich rozmiaréw (sg one wzajemnym
odwzorowaniem ksztattu) zapewninono wzajemna stabilizacje czesci meskich i
zenskich konektora poprzez zablokowanie stykajgcych sie powierzchni
czolowych 20, 23. Ponadto na powierzchniach bocznych 18 elementu
sprzegajacego 15 illub czotowych 20 i 23 znajdujq sie liczne ostre wystepy
blokujgce 24 w ksztalcie stozka. Wywotujg one dodatkowe tarcie pomiedzy
zestawianymi elementami meskimi i zenskimi, aby eliminowac¢ ryzyko
przesuwania sie tych elementow.

Odlegtos¢ 25 pomiedzy koricami sasiednich sprzegajacych wystepow
sprezystych 11 jest mniejsza od szerokosci 26 otworu przyjmujgcego 9
korzystnie o 1-2 mm, natomiast powierzchnia boczna 27 wystepu sprezystego
11 jest ustawiona pod katem 28 rozwartym wzgledem réwnolegtych
wewnetrznych powierzchni 10 otworu 9, zas powierzchnie boczna 27 i dolna 29
wystepdw 11 usytuowane sg pod katem ostrym 30, , zas wysoko$é 33 elementu
15 jest mniejsza <d gtebokosci 34 otworu 9, a dodatkowo na koncu kazdego
wgtebienia 19 elementu sprzegajacego 15 znajduje sie powierzchnia oporowa
35 pochylona pod katem rozwartym 36 wzgledem bocznych powierzchni 37
elementu 15, wigkszym od kata prostego o kgt 5°-10°, przy czym pomiedzy
powierzchniami dolng 29 i oporowa 35 jest kat ostry 38 o wartosci 3°-10°. Takie
rozwigzanie powoduje, ze po zmontowaniu mebla nastepuje ciggte dociskanie
powierzchni czotowych 20 i 23 konektora do siebie, a zatem | zlaiczonych

elementow meblowych oraz kasowanie luzéw kontaktowych.
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Waglebienia sprzegajace 19 sg korzystnie wykonane na dtugosci
mniejszej niz grubo$¢ 31 elementu sprzegajacego 15.

Walec 5, albo jest bezposrednio na swej powierzchni zaopatrzony w
wypukie elementy montazowe albo walec ten zawiera sprezysta, cylindryczng
naktadke 60 zaopatrzong w wypukie elementy montazowe. Ten drugi wariant
wykonania pokazano na Fig. 16. Nakltadka 60 jest elementem ruchomym,
obrotowym i jest naktadana na walec ,na wcisk”, czyli wzajemne rozmiary walca
i nakladki sg tak dostosowane, aby mozliwe bylo uzyskanie suwliwego
potgczenia. Naktadka 60, sktada sie z dwustopniowej powierzchni walcowe;
wewnetrznej 61 o $rednicy 62 w czesci dolnej, rownej srednicy zewnetrznej 6
walca 5 i o Srednicy 63 w czesci gornej rownej Srednicy 64 kotnierza 65 walca 5
oraz powierzchni walcowej zewnetrznej 66 o $rednicy 67, przy czym na
powierzchni 66 znajduje sie gwint jednozwojowy 43 lub wielozwojowy 44, prawo
lub lewoskretny, identyczny jak na powierzchni walcowej 4, natomiast w czesci
walcowej lub stoznowej 68 naktadki 60 znajdujg sie wzdtuzne walcowe otwory
przelotowe 69 o S$rednicy 70, rozmieszczone na $rednicy okregu 71
wspotosiowo z powierzchnig walcowg 66, potozone bardzo blisko siebie lub
stykajace sie, przy czym $rednica 71 okregu jest wieksza od Srednicy 72 czesci
walcowej 73 gniazda zenskiego pierwszego rodzaju 2 oraz od $rednicy 72
czesci walcowej 73 tacznika meskiego 3 co najmniej o $rednice 70 otworu 69,
zas w czesci srodkowej 74 gniazda zenskiego pierwszego rodzaju 2 oraz
tacznika meskiego 3 wykonane sg walcowe otwory 75 o Srednicy 70, rowne;
Srednicy 70 otworu 69, w ktéry wbijany jest kotek ustalajgcy 76, przy czym
walcowe otwory 75 polozone sg w $rodkowej czesci gniazda zerskiego
pierwszego rodzaju 2 oraz tgcznika meskiego 3 tak, ze minimum dwa otwory 75
rozmieszczone sg na okregu 76 oraz kolejne dwa otwory 75 rozmieszczone sg
na okregu 77, za$ Srednice okregdw 76 i 77 rowne sg Srednicy okregu 71 przy
czym sprgzysta obrotowa nakladka 60, na diugosci czesci dolnej wzdiuz
tworzacej walca 5 posiada minimum jedng szczeline przelotowg 78. Korzystnie,
walce 5 sg sprezyste i posiadajg liczne szczeliny przelotowe 110 usytuowane
wzdiuz tworzacej walca. Elementy montazowe majg postaé gwintu

jednozwojowego 43 lub wielozwojowego 44, lewo- lub prawo- skretnego, albo
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majg postac ustawionych réwnolegle wzgledem siebie i kolejno przesunietych
wzdtuz powierzchni walca pierscieniowych wystepow 55 o przekroju tréjkatnym,
przy czym wymienione postaci elementéw montazowych mogq by¢ ciagte lub
poprowadzone w odcinkach, z przerwami.

W przypadku gwintu (jak pokazano na Fig. 5), jego $rednica podziatowa
45 jest stata na catej diugosci 46 gwintu 43, 44 lub zmniejsza sie w kierunku
poczatku 47, za$ zarys 48, Srednica podziatowa 45 i skok 49 gwintu 43, 44
odpowiada zarysowi 48, $rednicy podziatowej 50 i skokowi 51 gwintu 43 lub 44
w otworze 52 tgczonych elementow meblowych 53, przy czym $rednica 54
otworu 52 jest wigksza niz $rednica 6 walca 5.

W przypadku pierscieniowych wystepow 55 (pokazanych przyktadowo na
Fig. 14, 23, 24) majg one zarys 56 w ksztaicie tréjkgta réznobocznego
ostrokatnego, ustawione rownolegle wzgledem siebie i przesuniete o podziatke
57 wzdluz powierzchni walca 5, przy czym sérednica zewnetrzna 58
pierscieniowych wystepow 55 jest znacznie wieksza od $rednicy 54 otwordéw 52
w tgczonych elementach meblowych 53. .

Dla fachowca bedzie jasne, jakie alternatywne uksztattowanie mogg mieé
elementy montazowe, gdyz ich zadaniem jest osadzenie walca w odpowiednio
przygotowanych i dostosowanych rozmiarem otworach montazowych
elementdédw meblowych.

Elementy montazowe w postaci gwintu lub pierscieniowych wystepow,
kiedy sg poprowadzone w odcinkach to posiadajg co najmniej jedno, wspdine
dla tych elementéw, wyciecie wzdiuzne 59 (np. pokazane na Fig. 14 oraz 22),
ktore przerywa bieg gwintu luh pierscieniowych wystepéw, a przerwe
poprowadzono na catej diugosci walca (lub cylindrycznej naktadki) w tym
samym miejscu wyznaczonym na obwodzie walca. Wyciecia wzdiuzne
umozliwiajg wsunigcie w utworzong przez nie przestrzen specjalnych nérzedzi
w celu usuniecia walcy osadzonych w elementach meblowych, co utatwia
demontaz elementu konektora.

W réznych wariantach wynalazku mozliwe jest, ze ksztaltowe zakonczenie
4 zawiera nie jeden ale dwa, trzy czy cztery (lub wiecej) walce 5 umieszczone w

seriach. W takim przypadku mogg one by¢ ze sobg zespolone tak, ze zachodzg
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na siebie (pokazane na rysunku jako uklad 79), stykajg sie (pokazane na
rysunku jako uktad 80) ale mozliwe tez jest, ze sg od siebie oddalone
(pokazane na rysunku jako uktad 81). W takich wariantach mozliwe jest
opcjonalnie stosowanie dodatkowych mostkow zespalajacych poszczegdine
walce w ksztattowym zakonczeniu 4.

W innym wariancie wynalazku tgcznik meski 3 jest ztozony, jak pokazano
na Fig. 24 czy Fig. 27, i sktada sie z co najmniej jednego gniazda zenskiego
drugiego rodzaju 102 oraz co najmniej jednego dwustronnego iécznika
meskiego 103, ktory oprécz pierwszego sztywnego elementu sprzegajacego
15, po jednej stronie, jest takze zaopatrzony po przeciwlegtej stronie w drugi
sztywny element sprzegajacy 106, ktdéry wspotpracuje z gniazdem zenskim
drugiego rodzaju 102, posiadajgcym otwor przyjmujacy 9 wspotpracujacy ze
sztywnym elementem sprzegajgcym 106. Korzystnie, wystep sprzegajacy 106
posiada jedno lub kilka wycie¢ 108, natomiast wystepy sprzegajace 11 w
gniezdzie zenskim drugiego rodzaju 102 posiadajg jedno lub kilka wycie¢ 109.

W takim wykonaniu, gniazdo zenskie pierwszego rodzaju 101 jest
identyczne jak gniazdo zenskie pierwszego rodzaju 2, natomiast gniazdo
zenskie drugiego rodzaju 102 posiada sprezyste wystepy 11 o ksztatcie
prostopadtosciennym, kazdy umieszczony na roznej gtebokosci 12, zas dtugosé
104 sprezystych wystepdw sprzegajgcych 11 jest mniejsza niz diugosé 14
otworu przyjmujgcego 9, natomiast dwustronny tgcznik meski 103 z jedne;
strony zawiera sztywny wystep sprzegajacy 15 o zmiennej geometrii wpisanej w
prostopadioscian, ktérego przesunigcie 16 wzgledem osi symetrii 105 wynosi co
najmniej] potowe dtugosci 14 otworu przyjmujgcego 9, natomiast z drugiej strony
zawiera sztywny wystep sprzegajacy 106 o zmiennej geometrii wpisanej w
prostopadioscian, o sumarycznej szerokosci 107 mniejszej niz diugo$¢ 14
otworu przyjmujacego 9.

W takim wariancie stosuje sie wiec dwustronny tacznik meski 103, ktéry z
obu stron musi zostaé zestawiony z gniazdami zenskimi. W najprostszym
wariancie oba gniazda zeriskie sg uksztattowane analogicznie i oba korice
lacznika meskiego sg uksztattowane analogicznie, tj. poszczegéine otwory

przyjmujace wspotpracujg z odpowiednimi elementami sprzegajacymi. W takie;
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opcji otwory przyjmujace stanowig swoje lustrzane odbicie, tak, aby nadal bylo
mozliwe boczne przesuwanie elementdéw sprzegajgcych wewnatrz otworéw
przyjmujgcych w celu demontazu konektora.

Bardziej szczegbtowo, dwustronny tacznik meski 103, jak pokazano na
Fig. 24, zawiera pierwszy element sprzegajacy 15 i umieszczony po
przeciwleglej stronie drugi element sprzegajacy 106, przy czym oba majq
zmienng geometrie wpisang w prostopadioscian, a geometria ta moze by¢ taka
sama lub rézna. Na powierzchniach bocznych 18 po obu stronach elementéw
sprzegajacych 15. 106 znajduje sie co najmniej jeden rzad wgtebien 19, przy
czym pierwszy element sprzegajacy 15 i drugi element sprzegajacy 106 sg
ustawione wzgledem siebie rownolegle Ilub prostopadle. Odpowiednio,
wspotpracujgce z nimi otwory przyjmujgce takze sg ustawione wzgledem siebie
rownolegle lub prostopadle tj. ptaszczyzny zaopatrzone w wystepy sprzegajace
sq ustawione wzgledem siebie prostopadie lub rownolegle.

Jak pokazano na Fig. 24 dwustronny tacznik 103 moze byé tak
zbudowany, ze z jednej strony jest szerszy i umieszczany jest w otworze 9 ,na
wcisk”, bez pozostawienia wolnej przestrzeni, albowiem, dla realizagji
wynalazku moze by¢ wystarczajace, ze w tym wariancie tylko jedno z gniazd
zenskich (pierwszego rodzaju) ma otwér przyjmujacy 9 wiekszy od elementu
sprzegajacego 15 dajgc w ten sposéb mozliwosc roztozenia konektora. '

Na rig. 27 pokazano taki wariant wynalazku, w ktorym ksztattowe
zakonczenie 4 obu gniazd zenskich — pierwszego i drugiego rodzaju zawierajg
po dwa walce 5 z otworami przyjmujacymi. Konektor zawiera wobec tego po
dwa dwustronne taczniki meskie, przy czym potaczono je mostkiem.

Bardziej szczegStowo, w jednym z wariantéw wykonania wynalazku,
prostopadtoscienne otwory przyjmujace 9 w gniezdzie zenskim pierwszego
rodzaju 101 sg prostopadie wzgledem prostopadtosciennych otworow
przyjmujgcych 9 w gniezdzie zeriskim drugiego rodzaju 102, natomiast sztywne
elementy sprzegajace 15 tgcznika meskiego 3 o zmiennej geometrii wpisanej w
prostopadioscian » wglebieniami sprzegajacymi 19 sg prostopadie wzgledem

umieszczonych z drugiej strony tgcznika meskiego 3 sztywnych elementéw

14



10

15

sprzegajgcych 106 o zmiennej geometrii wpisanej w prostopadioscian z
wgtebieniami sprzegajgcymi 19.

Jedng z gtdwnych zalet przedstawionego konektora, a dokiadnie]
konstrukcji zlacza zatrzaskowego utworzonego przez wystepy 11 oraz
wglebienia 19 jest mozliwos¢, w razie potrzeby, roztgczenia tych elementow, tj.
uwolnienia wysteraw 11 poprzez wprowadzenie w szczeling na styku elementu
sprzegajacego 15 i otworu 9 narzedzia o ksztalcie wzdiuznego ptaskownika.
Takie narzedzie musi by¢ dopasowane do rozmiarow otworu 9 i wystepow 11.
Wystepy 11 sg zwrocone skosnie w gigb otworu 9,dlatego wsuniecie narzedzia

od strony czolowej gniazda zenskiego spowoduje odsuniecie wystepow 11 do

‘wolnych przestrzeni jakie sie za nimi znajdujg, w gtebi otworu 9. Jest to istotne

w przypadku gniazd zenskich drugiego rodzaju, jak przedstawionych na Fig. 27,
gdzie element sprzegajacy (lacznik meski) jest umieszczany w otworze na
wcisk”.

Konektor wedlug wynalazku moze by¢é wykonany z tworzywa
sztucznego, jest wigc Izejszy od stosowanych ztgczek metalowych ze $ruba,
Powyzsze parametry zdecydowanie poprawiajg jakos¢ | wydajnos¢ oraz

mozliwo$¢ wykonywania czynnosci montazowo-demontazowych przez klientow.
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