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Zastrzezenia patentowe

1. Sposbdb walcowania skosnego odkuwek kul, w ktérym walcuje
sie kule dwoma obracajagcymi sie w tym samym kierunku walcami
Srubowymi znamienny tym, ze poffabrykat (12) w ksztatcie odcinka
preta o Srednicy (do) réwnej srednicy (Dk) ksztattowanej odkuwki kuli
(14) nagrzewa sie powyzej temperatury rekrystalizacji, nastepnie
umieszcza sie nagrzany pétfabrykat w przestrzeni wejsSciowej narzedzi,
ktéra utworzona jest przez walec Srubowy prawy (1) i walec Srubowy
lewy (2) oraz prowadnice (3), przy czym o$ poffabrykatu (12) jest
potozona ponizej osi walca srubowego prawego (1) i walca Srubowego
lewego (2) o warto$¢ (h) mniejszg od $rednicy (do) péifabrykatu (12),
nastepnie wprawia sie walec srubowy prawy (1) i walec Srubowy lewy
(2) w ruch obrotowy w tym samym kierunku i z jednakowg predkoscia
(n1) i chwyta sie poffabrykat (12) stozkowymi powierzchniami (4) i (5),
znajdujacymi sie na walcu srubowym prawym (1) oraz walcu srubowym
lewym (2) i wprawia sie poffabrykat (12) w ruch obrotowy w
przeciwnym kierunku do obrotéw walca Srubowego prawego (1) i walca
$rubowego lewego (2) oraz jednoczesnie przemieszcza sie potfabrykat
(12) wzdtuz osi poéffabrykatu (12) w kierunku czesci srodkowej walca
Srubowego prawego (1) oraz walca $rubowego lewego (2), nastepnie
zagtebia sie w pétfabrykat (12) srubowe wystepy (6) i (7), znajdujace
sie na walcu Srubowym prawym (1) oraz walcu srubowym lewym (2),
po czym oddzialywuje sie na poffabrykat (12) pochytymi
powierzchniami bocznymi (8a) i (8b) oraz (9a) i (9b) Srubowych
wystepow (6) i (7) i ksztaltuje sie na obwodzie péitfabrykatu (12)
pierscieniowy rowek, na ktéry nastepnie oddziatywuje sie wklestymi
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powierzchniami bocznymi (10a) i (10b) oraz (11a) i (11b) $rubowych
wystepow (6) i (7), znajdujgcych sie za pochylymi powierzchniami
bocznymi (8a) i (8b) oraz (9a) i (9b) i stopniowo redukuje sie Srednice
potfabrykatu (12) w miejscu uksztattowanego rowka oraz ksztaftuje sie
sferyczne powierzchnie odkuwek kul (14), po czym odcina sie
uksztattowang odkuwke kuli (14) od poffabrykatu (12) przy pomocy
noza (13), ktéry znajduje sie w koncowej czesci Srubowego wystepu
(7) walca srubowego lewego (2).

2. Sposob wedtug zastrz. 1. znamienny tym, ze poffabrykat (12)
prowadzi sie w przestrzeni roboczej narzedzi pomiedzy prowadnicg (3),
a walcowymi powierzchniami roboczymi (15) i (16) walca Ssrubowego

prawego (1) oraz walca Srubowego lewego (2).
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