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Uchwyt ustalajaco-mocujacy, zwlaszcza polgczenie klejowe

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt ustalajgco-mocujacy,
zwlaszcza polgczenie klejowe zakladkowe wpuszczane oraz
doczotowe.

Dotychczas znane i stosowane s3 w technice uchwyty do
ustalania i mocowania wykonanych polaczen klejowych podczas
procesu utwardzania spoiny klejowej, najczesciej wykonywane jako
uchwyty specjalne dostosowane do okreslonego ksztattu i wymiaréw
geometrycznych tgczonych elementéw. Dotychczas znane i stosowane
sa z ksiazek pt.: Technologia $miglowcéw. Teoria i technika klejenia,
J. Kuczmaszewski, Wyd. Uczelniane, Lublin, 1990 r., s. 70-73,
Konstrukcyjne potaczenia klejowe elementéw metalowych w budowie
maszyn, J. Godzimirski, J. Kozakiewicz, J. Lunarski, W. Zielecki,
Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszéw 1997 t., s.
72-73, przyrzady klejarskie wykorzystywane zaréwno do ustalenia,
jak iwytwarzanie cisnienia. Konstrukcja takich przyrzadéw
dostosowana jest do konkretnego ksztattu i wymiaréw wykonywanego
polaczenia klejowego oraz wymagan zwigzanych z uzyskaniem
wysokich wskaznikéw jakoSci polaczenia, poprzez przestrzeganie
parametrow technologicznych procesu klejenia. Przyrzady takie
posiadaja rozne elementy ustalajace i dociskowe, zapewniajace
niezmiennos¢ polozenia laczonych elementéw podczas utwardzania
spoiny klejowej, a takze wytworzenie odpowiedniego nacisku.

Istota uchwytu ustalajagco-mocujacego, zwlaszcza polaczenie

klejowe posiadajgcego plyte prostopadioscienng wedlug wynalazku



10

15

20

25

2
jest to, ze sklada si¢ z czgéci dolnej korpusu w ksztalcie phyty

prostopadtosciennej, ktéra ma dwa symetrycznie polozone rowki
o przekroju tréjkgtnym, za$ w czgéci gérnej korpusu posiada cztery
elementy w ksztalcie ceownikéw, ktére gérng czesé maja krétsza od
czgsci dolnej, przy czym elementy dolng czescia sa ustalone za
pomoca kotkéw  ustalajagcych  walcowych, rozmieszczonych
symetrycznie na koficach elementéw i sg zamocowane za pomoca
srub mocujgcych do czegsci dolnej  korpusu, umieszczonych
symetrycznie na elementach, natomiast cz¢s¢ gérna korpusu posiada
plyt¢ oporows, przymocowang na state do czgsci gérnej korpusu oraz
z drugiej strony posiada elementy dociskowe w ksztalcie phytki
dociskowej ksztaltowej ze srubami mocujgcymi.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze konstrukcja
uchwytu umozliwia prawidlowe ustalenie i zamocowanie szeregowe
kilku lub kilkudziesigciu jednoczesnie polgczen klejowych
zakladkowych wpuszczanych oraz doczolowych, zapewniajac takie
same warunki utwardzania oraz powtarzalnej i duzej doktadnosci
ksztattowo-wymiarowej wykonywanej partii potaczen klejowych.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok z géry uchwytu, a fig. 2
— przekrdj poprzeczny A-A uchwytu.

Uchwyt ustalajgco-mocujacy, zwlaszcza polgczenie klejowe
posiadajacy plyte prostopadioscienng sklada si¢ z czesci dolnej 1
korpusu w ksztalcie piyty prostopadtosciennej, ktéra ma dwa
symetrycznie potozone rowki 3 o przekroju tréjkgtnym, zas w czesci

gornej 2 korpusu posiada cztery elementy 4a, 4b, 4c i 4d w ksztalcie
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ceownikow, ktére gérng cze$¢ maja krétsza od czesci dolnej, przy

czym elementy 4a, 4b, 4c i4d dolna czescig sa ustalone za pomoca
kolkéw ustalajacych 5 walcowych, rozmieszczonych symetrycznie na
koncach elementéw 4a, 4b, 4c i 4d i sg zamocowane za pomoca $rub 6
mocujgcych, umieszczonych symetrycznie na elementach 4a, 4b, 4c
i4d, do czgsci dolnej 1 korpusu, natomiast czg$é gérna 2 korpusu
posiada ptyt¢ 7 oporows ksztattowa, przymocowang na stale do czesci
gornej 2 korpusu oraz z drugiej strony posiada elementy dociskowe 8a
i 8b w ksztalcie plytki dociskowej ksztattowej ze $rubami 9a i 9b
mocujgcymi.

Dzialanie = uchwytu  ustalajgco-mocujgcego,  zwlaszcza
potaczenie klejowe polega na tym, ze potgczenia klejowe zaktadkowe
wpuszczane oraz doczolowe przed procesem utwardzania sie kleju,
umieszcza si¢ na powierzchni dolnej czesci elementdéw 4a, 4b, 4c i 4d
w ksztalcie ceownikéw, ktére gérna cze$é majg krétsza od czesci
dolnej, przy czym elementy 4a, 4b, 4c i 4d dolng czedcig sa ustalone
za pomocg kotkéw ustalajagcych 5 walcowych, rozmieszczonych
symetrycznie na koncach elementéw 4a, 4b, 4¢ i 4d, po czym sa
zamocowane za pomocg Srub 6 mocujacych, umieszczonych
symetrycznie na elementach 4a, 4b, 4c i 4d, do czgsci dolnej 1
korpusu. Polgczenia ustala si¢ za pomocg powierzchni goérnej
ibocznej elementow 4a, 4b, 4c i 4d w ksztalcie ceownikéw,
a powierzchnig pomocnicza ustalajacg jest powierzchnia gérna gérnej
czesci elementéw 4a, 4b, 4c i 4d w ksztalcie ceownikéw, po czym
potgczenia dosuwa si¢ do plyty 7 oporowej ksztattowe;j,

przymocowanej na stale do czgsci gornej 2 korpusu oraz dociska sie
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do plyty oporowej 7 za pomoca elementéw dociskowych 8a i 8b

w ksztalcie plytki dociskowej ksztaltowej, mocujac szeregowo dwie
partie potgczen klejowych za pomocg $rub 9a i 9b mocujacych,
wywierajgc nacisk podczas procesu utwardzania potaczen klejowych.
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1 — czgs¢ dolna korpusu

2 — czg$¢ goérna korpusu

3 —rowek

4a — element w ksztalcie ceownika
4b — element w ksztalcie ceownika
4c — element w ksztalcie ceownika
4d — element w ksztalcie ceownika
5 — kotek ustalajgcy walcowy

6 — sruba mocujgca

7 — plyta oporowa ksztattowa

8a — element dociskowy

8b — element dociskowy

9a — Sruba mocujgca

9b — Sruba mocujgca



