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Sposdb taczenia profilu tworzywowego z siatka

Przedmiotem wynalazku jest sposob laczenia profilu
tworzywowego z statkg z réznych materialow.

Podczas montowania scian tynkarskich, ptyt Sciennych lub piyt
gipsowo-kartonowych, zwanych ogoélnie suchymi powiokam.i istnieje
potrzeba odpowiedniego zabezpieczenie narozy. Znane profile
wykonywane sg ze sztywnych paskéw stalowych ktore zostaty
wygiete w kierunku osiowym w ksztalcie litery "L", tworzac boczne
kotnierze lub ramiona biegnace od siebie pod katem 90°. Znane sa
takze sposoby wytlaczania profili w ktérych wymiary 1 ksztalty
uzyskuje sie w glowicy wytlaczarskiej, a w kolejnej operacjl,
najczesciej na oddzielnym stanowisku technologicznym dokonuje sig
montazu siatki do profilu. Profile w postaci naroznikow, przeznaczone
sa do poprawy mocowania arkuszy piyt gipsowo-kartonowych.
Dodatkowo w celu zabezpieczenia plyt wzdluz krawedzi naroza
mocuje sie do niego siatke i umieszcza w konstrukc)i budynku.

Najczesciej siatke do powierzchni profilu mocuje si¢ metodg
klejenia lub spawania. Na przyklad w opisach patentowych
amerykanskich nr US 5131198 oraz US 5442886 jak rowniez w opisie
nr US 7673428  przedstawiono sposoby taczenia elementow
z tworzyw, do ktorych mocuje si¢ siatk¢ metoda klejenia lub
spawania Z kolei w opisie wzoru uzytkowego chifiskiego
CN 204139636 przedstawiono sposob mocowania siatki ochronnej

dla budownictwa, na rame, do ktorej metoda tkania, z wykorzystaniem
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drutu  stalowego, mocowana jest siatka majaca wewnetrzna
konstrukcje o budowie plastra miodu.

W innym opisie wzoru uzytkowego chinskiego CN 103806550
przestawiono naroznik liniowy do izolacji zewngtrznej Sciany,
w ktorego krawedzi utworzonych jest wiele otwordow mocujacych,
a siatka do powierzchni naroznika jest mocowana metoda klejenia.

Z kolei w opisie patentowym amerykanskim nr US 5755654
przedstawiono  przyrzady do zacinania perforujacego materiatu
w postaci tasmy, wstegi lub profilu, a sposéb mocowania siatki polega
na zastosowaniu  profilowanego  perforatora walcowego
wspolpracujacego ze stozkowym kowadtem. Warstwy materiatu na
ich przednich krawedziach faczy si¢ metoda klejenia.

Z opisu patentowego polskiego nr 2014712 znana jest metoda
wytwarzania naroznika z siatka, w ktdrej na powierzchnie zewngtrzne
polek katownika, otrzymanego wczesniej metodg profilowania
z perforowanego pasa blachy aluminiowej, naktada sig klej, po czym
do pokrytych klejem powierzchni przyklada si¢ i dociska siatke
z widkna szklanego, doprowadzajac w trakcie tego docisku cieplo az
do momentu zestalenia kleju.

W znanym katowniku z siatkg do powierzchni zewngtrznych
perforowanych potek katownika otrzymanego metoda profilowania
jest przyklejona siatka z wlokna szklanego.

Celem wynalazku jest otrzymanie trwalego potaczenia profilu

tworzywowego z siatkg, tak aby uzyskaé¢ poprawe wytrzymatosc na
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odrywanie siatki od powierzchni profilu, a poprzez to duza trwatosc
polaczenia.

Istota sposobu faczenia profilu  tworzywowego z siatkg
o otworach kwadratowych, jest to, ze profil tworzywowy wytlacza sig
w glowicy wytaczarskiej i otrzymuje si¢ ksztalt, ktory w przekroju
poprzecznym posiada scianke w ksztatcie naprzemiennych wgtgbien
ksztattowych oraz wzniesien ksztattowych, zas ramiona scianki nosne]
profilu tworzywowego tworza kat wierzchotkowy po czym za
pomoca prasy wycina si¢ w $ciance profilu tworzywowego, cyklicznie
wzdtuz wzniesien ksztaltowych otwory kwadratowe, a nastgpnie
naktada sie na niewyciete obszary wzniesien ksztaltowych siatke
o otworach kwadratowych w podajniku, po czym wzniesienia
ksztaltowe nagrzewa si¢ od strony siatki o otworach kwadratowych,
nagrzewnica o temperaturze od 110 do 210 °C, korzystnie 150 °C,
w czasie od 3 do 20 s, korzystnie 10 s., nastgpnie dociska si¢
urzadzeniem dociskajacym, z sitag od 3 do 20 N, korzystnie 10 N
i chtodzi sie woda lub powietrzem, w czasie od 5 do 40 s., korzystnie
10 s. Korzystne jest gdy w wglebieniach ksztaltowych profilu
tworzywowego, umieszcza sig przewod elektryczny sygnatowy, po
czym w podajniku naklada si¢ na niewycigte obszary wzniesien
ksztattowych siatke o otworach kwadratowych. Korzystne jest gdy
w wglebieniach ksztaltowych profilu tworzywowego, umieszcza sig
prety wzmacniajace, po czym w podajniku naktada si¢ na niewyciete
obszary wzniesien ksztaltowych, siatk¢ o otworach kwadratowych.

Korzystne jest gdy w podajniku nakfada si¢ na niewycigte obszary
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wzniesien ksztaltowych, siatke o otworach kwadratowych z widkna
szklanego. Korzystne jest gdy w podajniku naktada si¢ na niewycigte
obszary wzniesiefi ksztattowych, siatk¢ o otworach kwadratowych
z papieru. Korzystne jest gdy w podajniku nakfada si¢ na niewycigte
obszary wzniesien ksztattowych, siatkg o otworach kwadratowych
z tkaniny. Korzystne jest gdy w podajniku nakiada si¢ na niewycigte
obszary wzniesien ksztaltowych, siatke o otworach kwadratowych
z folii perforowanej. Ramiona scianki profilu tworzywowego tworzg
kat wierzchotkowy, ktory zawiera si¢ w zakresie od 20 do 120°,
korzystnie 90".

Korzystnym skutkiem stosowania wynalazku, w odniesieniu do
stosowanych dotychczas sposobow taczenia profilu z siatkg jest to, ze
zmniejsza sie czasochfonnosei procesu dzigki wyeliminowaniu czasu
niezbednego dla =zestalenia kleju lub spoiny spawanej. Koszty
produkeji w trakcie realizacji sposobu wedtug wynalazku zmniejszaja
sie rowniez z uwagi na wyeliminowanie kosztu kleju jak i kosztow
energii niezbednej do przeprowadzenia spawania. Kolejng zalety
wynalazku jest to, iz wyrdb otrzymany sposobem wedtug wynalazku,
w odniesieniu do dotychczas wytwarzanych, ma trwate i niezawodne
potaczenie z siatka odporne na zmiany temperatury i wilgotnosci.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest takze to , ze stosujac
polaczenie profilu z siatkg z roznych materiatow wykorzystuje sig je
do réznych zastosowan, oprécz budownictwa w technice meblarskie;,

ortopedii medycznej oraz ortodoncji.
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Wynalazek zostal przedstawiony w przykiadzie wykonania na
rysunku na ktérych fig. 1 przedstawia schemat blokowy przebiegu
poszczegolnych operacji sktadowych, natomiast fig. 2 przekro;
poprzeczny profilu tworzywowego oraz szczeg6l z umieszczonym
w wglebieniu kablem elektrycznym.

Przykfad. 1. taczenie profilu 1 tworzywowego z siatka 2
o otworach kwadratowych z wtokna szklanego, wykonuje si¢ w ten
sposob, ze profil 1 tworzywowy wytlacza si¢ w glowicy wytaczarskiej
3 i otrzymuje si¢ ksztalt, ktory w przekroju poprzecznym posiada
$cianke w ksztalcie naprzemiennych wglebien ksztaltowych 4 oraz
wzniesienn ksztattowych 5. Ramiona $cianki nosnej profilu 1
tworzywowego tworza kat wierzchotkowy 90°, Nastepnie za pomoca
prasy 6 wycina si¢ w Sciance profilu 1 tworzywowego, cyklicznie
wzdluz  wzniesien  ksztaltowych 5 otwory  kwadratowe.
W wglebieniach ksztattowych 4 profilu 1 tworzywowego, umieszcza
sie przewod elektryczny sygnalowy 10, a nastgpnie naklada si¢ na
niewyciete obszary wzniesien ksztaltowych 5 siatke 2 o otworach
kwadratowych z widkna szklanego w podajniku 7, po czym
wzniesienia ksztattowe 5 nagrzewa si¢ od strony siatki 2 o otworach

kwadratowych z wiokna szklanego, nagrzewnica 8 o temperaturze

" 180° C w czasie S5s, nastepnie dociska sie urzadzeniem 9

dociskajacym, z sita 20 N, i chtodzi si¢ wodg w czasie 10s.
Przyktad. 2. Laczenie profilu | tworzywowego z siatkg 2
o otworach kwadratowych z papieru, wykonuje si¢ w ten sposob, ze

profil 1 tworzywowy wytlacza si¢ w glowicy wytaczarskiej 3
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i otrzymuje si¢ ksztalt, ktory w przekroju poprzecznym posiada
scianke w ksztalcie naprzemiennych weglebien ksztaltowych 4 oraz
wzniesien ksztaltowych 5. Ramiona $cianki nosnej profilu 1
tworzywowego tworza kat wierzchotkowy 120°, Nastepnie za pomoca
prasy 6 wycina si¢ w sciance profilu | tworzywowego, cyklicznie
wzdluz  wzniesien  ksztaltowych 5 otwory  kwadratowe.
W wglebieniach kszta{tdwych 4 profilu 1 tworzywowego, umieszcza
si¢ umieszcza si¢ prety wzmacniajace 11, po czym naklada si¢ na
niewyciete obszary wzniesien ksztalttowych 5 siatk¢ 2 o otworach
kwadratowych z papieru w podajniku 7, po czym wzniesienia
ksztaltowe 35 nagrzewa si¢ od strony siatki 2 o otworach
kwadratowych z papieru, nagrzewnica 8§ o temperaturze 110 'C
w czasie 15s, nastepnie dociska si¢ urzadzeniem 9 dociskajacym,
z sitg 10 N, i chtodzi sie powietrzem w czasie 15s.

Przyktad. 3. baczenie profilu 1 tworzywowego z siatkg 2
o otworach kwadratowych z folii perforowanej, wykonuje si¢ w ten
sposob, ze profil 1 tworzywowy wytlacza si¢ w glowicy wytaczarskie;
3 i otrzymuje si¢ ksztalt, ktéry w przekroju poprzecznym posiada
$cianke w ksztatcie naprzemiennych wglgbien ksztalttowych 4 oraz
wzniesien ksztaltowych 5. Ramiona $cianki nodnej profilu 1
tworzywowego tworza kat wierzchotkowy 90°, Nastepnie za pomoca
prasy 6 wycina si¢ w $ciance profilu 1 tworzywowego, cyklicznie
wzdluz wzniesien ksztaltowych 5 otwory kwadratowe. Z kolei
naklada sie na niewyciete obszary wzniesien ksztaitowych 5 siatke 2

o otworach kwadratowych z folit perforowanej w podajniku 7, po
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czym wzniesienia ksztallowe 5 nagrzewa sig od strony siatki 2
o otworach kwadratowych z  folii perforowanej, nagrzewnicg 8
o temperaturze 200 °C ,w czasie 12s, nastgpnie dociska sig
urzadzeniem 9 dociskajacym, z sita 10 N, 1 chlodzi si¢ wodg

5 wczasie |5s,
Przyklad. 4. Laczenie profilu 1 tworzywowego z siatka 2
o otworach kwadratowych z tkaniny, wykonuje sig¢ w ten sposob, ze
profil 1 tworzywowy wytlacza si¢ w- glowicy wytaczarskiej 3
i otrzymuje si¢ ksztalt, ktory w przekroju poprzecznym posiada
10 scianke w ksztalcie naprzemiennych wglgbien ksztaltowych 4 oraz
wzniesien ksztaltowych 5. Ramiona scianki nosnej profilu 1
tworzywowego tworza kat wierzcholkowy 600, Naste¢pnie za pomocg
prasy 6 wycina si¢ w $ciance profilu | tworzywowego, cyklicznie
wzdluz wzniesien ksztaltowych 5 otwory kwadratowe. Naklada sig na
15 niewvcigte obszary wzniesien ksztattowych 5 siatk¢ 2 o otworach
kwadratowych z  tkaniny w podajniku 7, po czym wzniesienia
ksztaltowe 5 nagrzewa si¢ od strony siatki 2 o otworach
kwadratowych z tkaniny, nagrzewnica 8 o temperaturze 150 °C |
w czasic 22s, nastgpnie dociska si¢ urzadzeniem 9 dociskajacym,

20 zsitg 15N, i chlodzi sie powietrzem w czasie 5s.
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