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Sposob wytwarzania dwuwarstwowego pojemnika,

Zwlaszcza z papieru lub z folii polimerowej

Przedmiotem  wynalazku  jest  sposéb  wytwarzania
dwuwarstwowego pojemnika, zwlaszcza z papieru Ilub z folii
polimerowej oraz w potaczeniu papieru z innymi materiatami.

Dotychczas w technice znane sa wyroby w postaci pojemnikow
z papieru lub folii o réznych ksztaltach i sposoby ich formowania na
prasach. Na przyktad =znanym sposobem przedstawionym
w amerykanskim opisie patentowym o numerze US 6093460
przedstawiono urzadzenie 1 sposob formowania prostokatnych
konteneréw papierowych. Materialem wejSciowym jest papier
o wysokiej gramaturze ok. 400 g/m’ pokryty z obu stron folia
z tworzywa. Pojemnik jest wytwarzany w kolejnych, oddzielnych
fazach. W pierwszej fazie na urzadzeniu do ciecia wykonuje sie
wykrdj wstepny z papieru a nastgpnie z wykorzystaniem prasy
formowany jest ostateczny ksztatt pojemnika.

W innym opisie amerykanskiego zgtoszenia patentowego
nr US 20110195829 przedstawiono wynalazek dotyczacy urzadzenia
do ciagglego formowania pojemnikow z papieru doprowadzonego do
maszyny, w postaci arkusza lub wstegi. Urzadzenie sklada si¢ dwoch
potowek: formy ruchomej i nieruchome) odpowiadajace] ksztattom
formowanego pojemnika, ktéry ma by¢ w niej wytworzony. Wokot
ruchomej gornej potowki formy sg umieszczone koncentrycznie gorne

ostrza tnace, gorne ramie zaciskowe oraz gomy wystgp formujacy.
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Natomiast wokot stalej dolnej polowki formy znajduja sie dolne ostrza
tnace 1 pierscienie zaciskowe, ktére odpowiednio podtrzymujq
1odcinajg poczatkowe odcinki  wstegi papierowej na diugosé
odpowiadajaca wymiarom pojemnika. Formowany pojemnik ma dno,
sptaszczong boczng scianke, a na obwodzie pojemnika, podczas ruchu
przy zamykaniu ruchomej potowki formy wzgledem nieruchomej,
formowane jest wokot krawedzi pojemnika $cianka boczna,
zakonczona  obrzezem o przekroju kolowym. Sposobem tym
formowane moga by¢ pojemniki o gramaturze ok. 200 g/m”® w postaci
kolowych tac lub kontenerow o ksztalcie prostopadloscianow,
wykonane z materiatow takich jak: papier lub papier powlekany
silikonem.

W zgloszeniu patentowym amerykanskim nr US 20150041529
opisano z kolei urzadzenie do wytwarzania tac z materialu
papierniczego. Wynalazek dotyczy gleboko tloczonego wyrobu
z papieru lub tektury, w szczegolnosci opakowania z doprowadzeniem
do jego wnetrza gazu lub plynu, a nastgpnie zamknigcia
termoizolowang folig polimerowa lub pokrywa pokryta polimerem.

Inne przyktady sposobu formowania okraglych lub
prostokatnych pojemnikéw z papieru powleczonego warstwg
tworzywa z pofatdowanymi $ciankami bocznymi 1 narozem mozna
znalez¢ w opisach patentowych: angielskim nr GB 2123786, opisie
patentowym amerykanskim nr US 4026458 oraz takze
w europejskim patencie nr EP 1115572. Narzedzia formujace do

glebokiego tloczenia w tych przypadkach obejmuja gorny stempel
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oraz dolna forme, ktore sa ruchome wzgledem siebie. W pierwszym
etapie formuje si¢ polwyroby, a w drugim etapie nastgpuje
zamkniecie pojemnika pokrywka metoda zgrzewania.

W amerykanskim opisie patentowym nr US 4325905
przedstawiono sposob wytwarzania dwusciennych pojemnikow
z papieru powleczonych folia z tworzywa, ktore sa wytwarzane
metoda tloczenia z jednoczesnym podgrzewaniem i rozcigganiem
préozniowym folii.

Podczas produkcji pojemnikow znane sg takze sposoby
wykonywania perforacji w dnie i sciankach bocznych pojemnika
o réznym ksztalcie, najczgsciej kotowym, ale sa one wykonywane
najczesciej w calej sciance pojemnika jednowarstowego podczas fazy
prasownia, w duzym stopniu komplikuje to sposdb wytwarzania,
sterowanie operacja nacinania dna i nie pozwala na wykonanie
wymaganych nacig¢ w bocznych sciankach pojemnika.

Celem wynalazku jest otrzymanie dwuwarstwowego pojemnika
posiadajacego funkcje przepuszczania wilgoci przez pierwsza warstwe
Scianki w okolicy dna i na sciankach bocznych pojemnika. Nacigcia
maja stosunkowo duze wymiary w odréznieniu od przepuszczania
wilgoci sposobem membranowym lub kapilarnym stosowanym
w podobnych wyrobach.

[stota sposobu wytwarzania dwuwarstwowego pojemnika,
zwilaszeza z papieru lub z folii polimerowe) wedlug wynalazku jest
to, ze material w postact tasm z papieru lub folii podaje si¢ z dwu

podajnikow: podajnika gornego dla tasmy gornej oraz podajnika
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dolnego dla tasmy dolnej, przy czym tasme gorng papieru lub folii
z podajnika gormego poddaje sie nacinaniu w urzadzeniu nacinajacym
w calym przekroju poprzecznym, na wskro$ grubosci papieru, zas
z podajnika dolnego podaje si¢ tasme dolng papieru lub folii do
urzadzenia ttoczaco-nacinajacego, po czym tasme goma i tasme dolna,
dociska si¢ do siebie poprzez rolke dociskowa goérna, z silnikiem
krokowym oraz rolkg dociskowg dolna i nastepnie kieruje sie je do
urzadzenia nawilzajacego, korzystnie woda w temperaturze 20°C, za$
tasme gorng oraz tasme dolna papieru lub folii wprowadza sie do
prasy 1 formuje znanym sposobem, przy czym tasmg¢ gorng i tasSme
dolng przemieszcza si¢ za pomoca rolki odbierajacej gorne)
z silnikiem krokowym oraz rolki odbierajgcej dolnej z predkoscia,
a proces reguluje si¢ za pomocg podajnika gormnego, podajnika
dolnego, rolki dociskowej goérnej z stlnikiem krokowym, rolki
odbierajace] gornej z silnikiem krokowym 1 steruje sie z komputera,
zas po uformowaniu pojemnika dwuwarstwowego, wprowadza si¢ go
do komory klimatycznej. Tasma gérna papieru lub folii posiada
naci¢cia w obszarze dna i na sciankach bocznych pojemnika, za$
tasma dolna z papieru lub folii posiada przettoczenia lub nacigcia
wykonane urzadzeniem tloczaco-nacinajacym na s$ciance bocznej
pojemnika. Korzystnym jest gdy nacigcia w tasmie goérnej z papieru
lub folii wykonuje si¢ w urzadzeniu nacinajagcym, a w tasmie dolne]
z papieru lub folii w urzadzeniu tloczaco-nacinajacym, w ksztalcie
dwu przecinajacych sie odcinkow o kacie ramion co 90°. Korzystnym

jest gdy nacigcia w tasmie gornej z papieru lub folii wykonuje sie
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w urzagdzeniu nacinajacym, a w tasmie dolnej z papieru lub folii
w urzadzeniu tloczaco-nacinajacym, w ksztalcie trzech odcinkow
przecinajacych sie w jednym punkcie o kacie ramion co 120"
Korzystnym jest gdy nacigcia w tasmie gérnej z papieru lub folii
wykonuje si¢ w urzadzeniu nacinajacym, a w tasmie dolnej z papieru
lub folii w wurzadzeniu tloczaco-nacinajacym, w ksztalcie fal
o przebiegu do siebie rownolegtym, przy odleglosci pomiedzy falami
mniejsze] niz potowa ich dhlugosci. Korzystnym jest gdy pojemnik
dwuwarstwowy po uformowaniu w prasie wprowadza si¢ do komory
klimatycznej o temperaturze z zakresu 50-120°C, korzystnie 90 “C,
wczasie od 10 do 30 s., korzystnie 15 s. Korzystnym jest gdy
pojemnik dwuwarstwowy po utormowaniu w prasie wprowadza sie do
komory klimatycznej o wilgotnosci 80% i przetrzymuje si¢ w czasie
od 5 do 15 s., korzystnie 10 s. Korzystnym jest gdy podajnik gorny
oraz podajnik dolny, a takze rolka dociskajaca gorna z silnikiem
krokowym 1 rolka odbierajaca dolna z silntkiem krokowym sa
sterowane za pomocg programu z komputera, sterujgcego catym
procesem formowania dwuwarstwowego pojemnika.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Zze  umozliwia
otrzymywanie pojemnikéw o wytwarzane] warstwie 7z nacigciami
w postaci szczelin w obszarze dna i na $ciankach bocznych, zas druga
warstwa pojemnika jest szczelna 1 nieprzepuszczalna, a na bocznych
Sciankach posiada przettoczenia lub nacigcia w postaci szczelin.
Krawedzie nacie¢ wykonanych w pojedynczych warstwach scianki

pojemnika, sposobem wedlug wynalazku w  wyniku dziatania
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temperatury lub podwyzszonej wilgotnosci ulegajg deformacji
rozchylajac sie, w kierunku do drugiej nieprzepuszczalnej scianki
tworzace] dno pojemnika lub przepuszczalnej scianki bocznej. Dzigki
temu do utworzonych szczelin moze wplywaé¢ nadmiar wody
z przetrzymywanych w pojemnikach owocow, warzyw lub nadmiar
ttuszczu uwalniany na przykiad podczas pieczenia ciasta. Poprzez
szczeliny w $ciankach bocznych moze by¢ z kolei odprowadzany
nadmiar wilgoci poprawiajac w ten sposob efektywnos¢ procesu
pieczenia potraw w piekarniku.

Kolejnym korzystnym skutkiem jest takze to, ze sposobem tym,
mozna wykona¢ powtarzalne nacigcia na boczne| sciance pojemnika,
ktorych  wykonanie tradycyjnymi metodami z wykorzystaniem
wykrojnikow w stemplu lub matrycy podczas procesu prasownia jest
utrudnione. Dzigki temu elementy narzedzia do prasowania maja
mniej skomplikowana konstrukcje, co wplywa na podniesienie
niezawodnosci przebiegu procesu a poprzez to na mniejsze koszty
wytwarzania

Wynalazek zostatl przedstawiony w przyktadzie wykonania na
schematycznym rysunku.

Przyktad. 1. Dwuwarstwowy pojemnik wykonany jest w taki
sposob, ze tasmy z papieru podaje sig¢ z dwu podajnikow: podajnika
| gornego dla tasmy A goérnej oraz podajnika 2 dolnego dla tasmy B
dolnej, przy czym tasme¢ A gorng papieru poddaje si¢ nacinaniu
w urzadzeniu 3 nacinajacym w calym przekroju poprzecznym, na

wskros grubosci papieru, zas z podajnika 2 dolnego podaje sie tasme
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B dolng papieru do urzadzenia 9 tloczaco-nacinajacego. Nastepnie
obie tasmy papieru dociska si¢ do siebie poprzez rolki dociskowe 4a
14b 1 nastgpnie kieruje si¢ do urzadzenia 3 nawilzajacego wodg
w temperaturze 20°C. Tasme A gorng oraz tasme B dolnag z papieru
wprowadza si¢ do prasy 6 | formuje si¢ stemplem i matryca, przy
czym tasme¢ A gorng | tasmg B dolna przemieszcza sie za pomocq
rolek 7a i 7b, a predkos¢ przemieszczania tasmy A reguluje sie za
pomocg, podajnika 1 gornego, podajnika 2 dolnego oraz rolki 4a
dociskowej gornej z silnikami krokowym i rolki 7a odbierajace;
gornej z silnikiem krokowym 1 steruje si¢ z komputera 10. Po
uformowaniu pojemnika 11 dwuwarstwowego, wprowadza si¢ go do
komory klimatycznej 8 o temperaturze 120°C, w czasie 10 s. Tasma A
gorna papieru posiada nacigecia w ksztalcie dwu przecinajacych sie
odcinkow o kacie ramion co 90" w obszarze dna i nacigcia na
sciankach bocznych pojemnika 11, za$ tasma B dolna z papieru
posiada nacigcia wykonane urzadzeniem 9 ttoczaco-nacinajacym na
dciance bocznej pojemnika 11 w ksztatcie fal o przebiegu
rownolegltym, przy odlegtos¢ pomiedzy falami mniejszej niz polowa
ich dlugosci. Pojemnik umozliwia efektywne pieczenia ciasta
w piekarniku z odprowadzeniem wilgoci.

Przyktad. 2. Dwuwarstwowy pojemnik wykonany jest w taki
sposob, ze z dwu materiatow papieru oraz folii, ktore podaje si¢ z dwu
podajnikdw: podajnika 1 goérnego dla tasmy A gornej z papieru oraz
podajnika 2 dolnego dla tasmy B dolnej z folii, przy czym tasme A

- ) .. .. 3 . '
orng papieru poddaje sie nacinaniu w urzadzeniu 3 nacinajgcym w



10

15

20

25

8

calym przekroju poprzecznym, na wskro$ grubosci papieru, za$ z
podajnika 2 dolnego podaje sie tasme B dolna z folii do urzadzenia 9
ttoczaco-nacinajacego. Nastgpnie obie tasmy papieru i folii dociska
si¢ do siebie poprzez rolki dociskowe 4a i 4b 1 nastepnie Kkieruje sie
do urzadzenia 5 nawilzajacego woda w temperaturze 20°C. Tasme A
gorng papieru oraz tasme B dolna z foli wprowadza si¢ do prasy 6
1 formuje si¢ stemplem i matryca, przy czym tasme A gdorng z papieru
i tasme B dolng z folii przemieszcza sie za pomocg rolek 7a i 7b,
a predkos¢ przemieszczania tasmy A reguluje si¢ za pomoca,
podajnika 1 gormego, podajnika 2 dolnego oraz rolki 4a dociskowe)
gorne) z silnikami krokowym 1 rolki 7a odbierajacej gornej z silnikiem
krokowym i steruje si¢ z komputera 1. Po uformowaniu pojemnika 11
dwuwarstwowego, wprowadza si¢ go do komory klimatycznej 8
o temperaturze 50°C, w czasic 30 s. Tasma A gorna papieru posiada
naciecia w ksztalcie trzech odcinkow przecinajacych si¢ w jednym
punkcie o kacie ramion co 120° na dnie pojemnika 11, za$ tasma B
dolna z folii nie posiada nacigcia Pojemnik umozliwia efektywne
przechowywanie owocow 1 warzyw z mozliwoscig gromadzeniem
wilgoci na dnie pojemnika.

Przyktad. 3. Dwuwarstwowy pojemnik wykonany jest w taki
sposob, ze tasmy z papieru, podaje si¢ z dwu podajnikdéw: podajnika |
gornego dla tasmy A gorne) oraz podajnika 2 dolnego dla tasmy B
dolnej, przy czym tasme A gorng papieru poddaje si¢ nacinaniu w
urzadzeniu 3 nacinajacym w calym przekroju poprzecznym, na

wskro$ grubosci papieru, zas z podajnika 2 dolnego podaje si¢ tasme



10

15

20

9
3 dolng papieru do urzadzenia 9 tloczaco-nacinajacego. Nastepnie
obie tasmy papieru dociska si¢ do siebie poprzez rolki dociskowe 4a |
4b 1 nastgpnic  kieruje si¢ do urzadzenia 5 nawilzajacego wodg w
temperaturze 20°C. Tasme A gérng oraz tasme¢ B dolng z papieru
wprowadza' si¢ .do prasy 6 i formuje si¢ stemplem i matryca, przy
czym tasme A gorng i tasme B dolna przemieszcza sie za pomoca
rolek 7a 1 7b, a predkos¢ przemieszezania tasmy A reguluje si¢ za
pomocy, podajnika 1 gornego, podajnika 2 dolnego oraz rolki 4a
dociskowe] gornej zsilnikami krokowym i rolki 7a odbierajacej
gomej z silnikiem krokowym 1 steruje si¢ z komputera 10. Po
uformowaniu pojemnika |1 dwuwarstwowego, wprowadza si¢ go do
komory klimatyczne) 8 o wilgotnosci 80% 1 przetrzvmuje sig w
czasie 10 s, Tasma A gorna papieru posiada nacigcia w kszialcie fal o
przebiegu rownoleglym, przy odleglos¢ pomigdzy falami  mniejszej
niz potowa ich dlugosci na sctankach bocznych pojemnika 11, zas
tasma B dolna z papieru posiada naciecia wykonane urzadzeniem 9
ttoczaco-nacinajacym na sciance boczne] pojemnika 11 w ksztalcie
dwu przecinajacych sie odcinkow o kacie ramion co 90", Pojemnik
umozliwia efektywne przechowywanie owocow 1 warzyw z ze stala

wilgotnoseig 1 odprowadzaniem wilgoci na zewnatrz.
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