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Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania dwuwarstwowego  pojemnika,
zwilaszcza z papieru lub z folii polimerowej, znamienny tym, ze
material w postaci tasm z papieru lub folii podaje si¢ z dwu
podajnikéw: podajnika (1) gornego dla tasmy (A) goérne) oraz
podajnika (2) dolnego dla tasmy (B) dolnej, przy czym tasme (A)
gorng papieru lub folii z podajnika (1) gérnego poddaje si¢ nacinaniu
w urzadzeniu (3) nacinajacym w calym przekroju poprzecznym, na
wskros grubosci papieru, zas z podajnika (2) dolnego podaje sig¢ tasme
(B) dolna papieru lub folii do urzgdzenia (9) ttoczaco-nacinajacego,
po czym, tasm¢ (A) gorng i tasme (B) dolna, dociska si¢ do siebie
poprzez rolke (4a) dociskowq gorna, z silnikiem krokowym oraz rolke
(4b) dociskowg dolng 1 nastgpnie kieruje sig je do urzadzenia (5)
nawilzajacego, korzystnie woda w temperaturze 20°C, za$ tasme (A)
gorng oraz tasme (B) dolng papieru lub folii wprowadza si¢ do prasy
(6) 1 formuje znanym sposobem, przy czym tasme {A) gorng i tasme
(B) dolng przemieszcza si¢ za pomoca rolki (7a) odbierajace) gorne)
z silnikiem  krokowym oraz rolki (7b) odbierajace} dolnej
z predkoscig, a proces reguluje si¢ za pomoca, podajnika (1) gornego,
podajnika (2) dolnego, rolki (4a) dociskowej gornej z silnikiem
krokowym oraz rolki (7a) odbierajacej gornej z silnikiem krokowym
i steruje si¢ z komputera (10), zas po uformowaniu pojemnika (11)
dwuwarstwowego, wprowadza sie go do komory klimatycznej (8).

2. Sposob wedlug zastrz. |, znamienny tym, Ze tasma (A)

gorna papieru lub folii posiada naciecia w obszarze dna 1 na
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sciankach bocznych pojemnika (11), zas tasma (B) dolna z papieru lub
folii posiada przettoczenia lub nacigcia wykonane urzadzeniem (9)
ttoczaco-nacinajacym na $ciance bocznej pojemnika (11).

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze nacigcia
w tasmie (A) gornej z papieru lub folii wykonuje sie w urzadzeniu (3)
nacinajacym, a w tasmie (B) dolnej z papieru lub folii w urzadzeniu
(9) doczaco-nacinajacym, w ksztalcie dwu przecinajgcych sie
odcinkéw o kacie ramion co 90°.

4. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze nacigcia
w tasmie (A) gornej z papieru lub folii wykonuje si¢ w urzadzeniu (3)
nacinajacym, a w tasmie (B) dolnej z papieru lub folii w urzadzeniu
(9) ttoczaco-nacinajacym, w ksztatcie trzech odcinkow przecinajacych
si¢ w jednym punkcie o kacie ramion co 120",

5. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze naciecia w
tasmie (A) gornej z papieru lub folii wykonuje si¢ w urzadzeniu (3)
nacinajacym, a w tasmie (B) dolnej z papieru lub folii w urzadzeniu
(9) tloczaco-nacinajacym, w ksztalcie fal o przebiegu do siebie
rownoleglym, przy odlegtosct pomigdzy falami mniejszej niz potowa
ich dlugosci.

6. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pojemnik (11)
dwuwarstwowy po uformowaniu w prasie (6) wprowadza si¢ do
komory (8) klimatycznej o temperaturze z zakresu 50-120°C,
korzystnie 90 °C, w czasie od 10 do 30 s., korzystnie 15 s.

7. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze¢ pojemnik (11)

dwuwarstwowy po uformowaniu w prasie (6) wprowadza si¢ do
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komory (8) klimatycznej o wilgotnosci 80% i przetrzymuje  sig
w czasie od 5 do 15 s., korzystnie 10 s..

8. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tvm, ze podajnik (1)
gomy oraz podajnik (2) dolny a takze rolka (4a) dociskajace gorna z
silnikiem krokowym oraz rolka {7a) odbierajaca gorna z silnikiem
krokowym sg sterowane za pomoca programu z komputera (10},
sterujacego  calym  procesern  formowania  dwuwarstwowego

pojemnika (11
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