10

15

20

25

9

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzia do walcowania skosnego odkuwek kul w ksztalcie
walcdw, posiadajgce wystepy srubowe, znamienne tym, ze majg cztery strefy
(), an, () oraz (1V), gdzie w pierwszej strefie wcinania (I), potozonej na
walcach od strony wejsSciowej poffabrykatu (2) znajduje sie Srubowy wystep
(3a) i (3b), o klinowych powierzchniach bocznych (4a) i (5a) oraz (4b) i (5b),
przy czym powierzchnie boczne (4a) i (5a) oraz (4b) i (5b) $rubowego
wystepu (3a) i (3b) sg symetryczne wzgledem siebie i pochylone pod
jednakowym katem (2ca), zas wysokos¢ srubowego wystepu (3a) i (3b)
stopniowo zwieksza sie od powierzchni walca (16a) i (16b) o statej Srednicy
(Dw) do srednicy (D1) $srubowego wystepu (6a) i (6b), natomiast dtugosé
strefy wcinania (I) réwna jest skokowi (L1) $rubowego wystepu (3a) i (3b),
przy czym skok (L1) srubowego wystepu (3a) i (3b) jest wiekszy od srednicy
(Dk) walcowanej kuli (18), nastepnie za strefg wcinania (I) znajduje sie strefa
ksztattowania (II), w ktérej znajduje sie Srubowy wystep (6a) i (6b) o
wklestych powierzchniach bocznych (7a) i (8a) oraz (7b) i (8b), przy czym
promien (Rk) wklestych powierzchni bocznych (7a) i (8a) oraz (7b) i (8b)
réowny jest potowie srednicy (Dk) walcowanej kuli (18), za$ skok (L2)
Srubowego wystepu (6a) i (6b) w strefie ksztattowania (IlI) stopniowo
zmniejsza sie od wartosci poczatkowej, rownej skokowi (L1) na poczatku
strefy ksztattowania (ll) do wartosci koncowej (L3) na koncu w strefy
ksztattowania (ll), ktdéra jest rédwna Srednicy (Dk) walcowanej kuli (18),
natomiast wysokos$¢ srubowego wystepu (6a) i (6b) w strefie ksztattowania
(I jest stata i rowna S$rednicy walca (D1) w strefie ksztattowania (ll),
nastepnie za strefg ksztattowania (ll) znajduje sie strefa rozcinania (lll), w
ktorej znajduje sie srubowy wystep (9a) i (9b) o wklestych powierzchniach
bocznych (10a) i (11a) oraz (10b) i (11b), przy czym promien (Rk) wklestych
powierzchniach bocznych (10a) i (11a) oraz (10b) i (11b) réwny jest potowie
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Srednicy (Dk) walcowanej kuli (18), za$ skok (L3) $srubowego wystepu (9a) i
(9b) w strefie rozcinania (lll) jest réwny srednicy (Dk) walcowanej kuli (18),
natomiast wysokos$¢ srubowego wystepu (9a) i (9b) w strefie rozcinania (l11)
stopniowo zwieksza sie do wartosci maksymalnej, ktéra réwna jest $rednicy
(D2) walca w strefie rozcinania (lll), zas na srubowym wystepie (9a) i (9b) w
jego koncowym odcinku znajduje sie n6z rozcinajgcy w ksztalcie wystepu
(12a) i (12b) o wzrastajacej wysokosci, ktdérego dtugosé okreslona jest przez
kat nawiniecia noza (¢), przy czym wysokos¢ wystepu (12a) i (12b)
stopniowo zwigksza sie do wartosci rownej jest Srednicy roboczej (D) walca,
nastepnie za strefg rozcinania (lll) znajduje sie strefa kalibrowania (IV), w
ktoérej znajduje sie srubowy wystep (13a) i (13b) o wklestych powierzchniach
bocznych (14a) i (15a) oraz (14b) i (15b), przy czym wysoko$é wystepu
srubowego (13a) i (13b) réwna srednicy walca (D3) w strefie kalibrowania
(IV), rowniez skok (L4) srubowego wystepu (13a) i (13b) w strefie
kalibrowania (IV) jest réwny $rednicy (Dk) walcowanej kuli (18).

2. Sposb6b walcowania skosnego odkuwek kul, w ktérym walcuje sie
kule przez dwa obracajgce sie w tym samym kierunku walce znamienny tym,
ze poffabrykat (2) w ksztalcie odcinka preta o $rednicy (d) mniejszej od
Srednicy (Dk) ksztattowanej kuli (18 nagrzewa sie do temperatury wtasciwej
dla obrébki plastycznej na goraco umieszcza sie w przestrzeni wejsSciowej
narzedzi, ktéra utworzona jest przez dwa walce (1a) i (1b) robocze oraz dwie
prowadnice (17a) i (17b), nastepnie zagtebia sie Srubowe wystepy (3a) i (3b)
o klinowych powierzchniach bocznych (4a) i (5a) oraz (4b) i (bb) w
poffabrykat (2) i ksztattuje sie na obwodzie pétfabrykatu (2) w odlegtosci (L1)
od jego powierzchni czotowej pier§cieniowy rowek (19), ktérym oddziela sie
od poffabrykatu (2) stalg objetos¢ materiatlu (20a), rowng objetosci
walcowanej kuli (18), nastepnie specza sie stopniowo oddzielong
pierscieniowym rowkiem (19) cze$é materiatu (20b) przy pomocy wklestych
powierzchni bocznych (7a) i (8a) oraz (7b) i (8b) Srubowych wystepow (6a) i
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(6b) od dtugosci (L2), rownej skokowi (L1) srubowego wystepu (3a) i (3b) na
poczatku strefy ksztattowania (lI) do dtugosci (L3) na koncu strefy
ksztattowania, ktéra réwna jest Srednicy (Dk) walcowanej kuli (18) na koricu
strefy ksztattowania (ll) i jednocze$nie ksztattuje sie pierscieniowy rowek
(21a) o sferycznych powierzchniach bocznych, nastepnie w strefie rozcinania
(Ill) zagtebia sie w materiat Srubowe wystepy (9a) i (9b) o wklestych
powierzchniach bocznych (10a) i (11a) oraz (10b) i (11b) i redukuje sie
$rednice pierscieniowego rowka (21b), a nastepnie zagtebia sie w
pierscieniowy rowek (21b) wystepy (12a) i (12b) i odcina sie walcowang kule
(18), po czym oddzielong kule (18) kalibruje sie miedzy wklestymi
powierzchniami (14a) i (15a) oraz (14b) i (15b) Srubowych wystepdw (13a) i
(13b).
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Wykaz oznaczen
1a, 1b — walce robocze
2 — poftfabrykat
3a, 3b — wystep srubowy
4a, 4b, 5a, 5b — klinowe powierzchnie boczne
6a, 6b — wystep Srubowy
7a, 7b, 8a, 8b — wkleste powierzchnie boczne
9a, 9b — wystep Srubowy
10a, 10b, 11a, 11b - wklieste powierzchnie boczne
12a,12b — dodatkowy wystep
13a, 13b — wystep Srubowy
14a, 14b, 15a, 15b - wkleste powierzchnie boczne
16a, 16b — powierzchnia walcowa
17a, 17b — prowadnice
18 — odkuwka kuli
19 — pierScieniowy rowek
20a, 20b — objetos¢ materiatu rébwna objetosci walcowanej kuli
21a, 21b — pierscieniowy rowek o sferycznych powierzchniach bocznych
| — strefa wcinania
Il — strefa ksztattowania
[l — strefa rozcinania
IV — strefa kalibrowania
D — srednica wsadu
Dk — $rednica kuli
D — $rednica robocza walca
Dw — srednica powierzchni walcowej
D1 — $rednica walca w strefie ksztattowania
D2 — srednica walca w strefie rozcinania

D3 — $Srednica walca strefie kalibrowania
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L — odlegtos¢ wystepu klinowego od powierzchni czotowej walca
L1 — skok wystepéw Srubowych w strefie wcinania

L2 — skok wystepow srubowych w strefie ksztattowania

L3 — skok wystepow srubowych w strefie rozcinania

Rk — promien wklestych powierzchni bocznych wystepéw srubowych
2o - kat wierzchotkowy klinowych powierzchni bocznych

v - kat pochylenia osi walcow

¢ - kat nawinigcia noza

n — predko$¢ obrotowa walcow

nw — predkos¢ obrotowa pétfabrykatu

v — predkos$¢ postepowa pétfabrykatu



