Wielonarzedziowa gtowica szlifierska do obrébki otworéw o duzych Srednicach

Przedmiotem wynalazku jest wielonarzedziowa gltowica szlifierska do
obrébki otwordw o duzych srednicach, w ktorej narzedzia scierne w formie
matogabarytowych sciernic, s3 zamocowane na wrzecionach umieszczonych
w ukiadzie promieniowym z mozliwoscig przemieszczania osiowego,
umozliwiajacego ich dostosowanie do okreslonej srednicy otworu.

Znana jest metoda szlifowania otworow o duzych srednicach za pomocy

- szlifierki tasmowej KS1200 firmy Farros Blatter — Szwajcaria. Szlifierka ta ma
tréjkatny ukfad prowadzenia tasmy o szerokosci 50, 100 125 mm i dtugosci 2800
mm z tarcza dociskowa o srednicy 300 mm. Sita docisku jest regulowana w zakresie
do 1000 N. Uktad roboczy jest napedzany silnikiem o mocy18,5 kW. Jest to
rozwigzanie, ktére nadaje sie do szlifowania otwordw o bardzo duiych srednicach
np. powierzchni wewnetrznych zbiornikdw.

Podobna z metod szlifowania otwordw o duzych srednicach, w
przedmiotach obrotowych lub niecbrotowych, wykorzystuje gtowice do
mikrowygtadzania foliowymi tasmami sciernymi. W metodzie tej foliowa tasma
scierna miedzy rolkami nawijajgcymi jest dociskana do powierzchni obrabianej
rolkg dociskowg. Tasma foliowa jest powolnie rozwijana z rolki i po przejsciu poza
strefe szlifowania nawijana na rolke folii zuzytej, tylko raz kontaktuje sie ze strefg
obrébki. W przypadku gdy przedmiot obrabiany jest obrotowy, glowica jest
mocowana nieruchomo, np. w imaku tokarki. Natomiast gdy przedmiot obrabiany
jest nieruchomy, jego obrébke mozna wykonywac po nadaniu gtowicy ruchu
obrotowego z duzg predkoscia, np. na frezarce, centrum obrébczym lub wiertarce.

Znane jest rowniez rozwigzanie, w ktérym dwie $ciernice o zarysie
garnkowym, osadzone na wspolnym watku, sg usytuowane na srednicy
obrabianego otworu, a obrébka odbywa sie ich czotami. Watek ten jest napedzany



silnikiem zewnetrznym za pomoc3a paska zebatego, koto napedzane jest osadzone
na wafku, a Sciernice zamocowane pomiedzy nimi. Takie rozwigzanie umoiliwia
jednoczesng obrébke otworu obydwoma $ciernicami, zapewniajgc specyficzny
uktad $ladéw obrébkowych w ksztatcie cykloidy. Zaletg tej metody szlifowania jest
mozliwos¢ zastosowania Sciernic o nieduzych wymiarach gabarytowych. Wada
natomiast jest trudnos¢ symetrycznego utozenia sciernic wzgledem obrabianego
otworu, co moze mieé istotny wplyw na jego doktadnos¢ wymiarowo-ksztattowa.

Istotg wynalazku jest wielonarzedziowa gtowica szlifierska do obrébki
otwordw o duzych srednicach, na ktdrej sg mocowane co najmniej trzy wrzeciona
szlifierskie ze Sciernicami matogabarytowymi, rozmieszczone w jednakowej
odlegtosci katowej wzgledem siebie, jednoczesnie szlifujgce w uktadzie czotowym
walcowa powierzchnie wewnetrzng. Wysieg koncowek wrzecion w kierunku
promieniowym wraz z zamocowanymi sciernicami moze by¢ regulowany w
szerokim zakresie, co umoiliwia obrobke otwordw o réznych srednicach. Sciernice
sg dociskane do powierzchni obrabianej za pomoca sprezyn o regulowanej sile
docisku. Naped na wrzeciona jest przenoszony przektadnig cierng z centralnego
watu polfaczonego z wrzecionem szlifierki do otworow, na ktdrej mocowana jest
cata gtowica szlifierska. Do chtodzenia przekiadni ciernej stosuje sie sprezone
powietrze, rozprowadzone trzema przewodami umiejscowionymi na zewnetrznej
stronie korpusu gtowicy. Gtéwny ruch roboczy wykonujg matogabarytowe
Sciernice, ich dosuw wglebny jest realizowany za pomocg docisku sprezynowego
natomiast ruch posuwowy wykonuje gtowica zamocowana na wrzecionie szlifierki.

Wynalazek umozliwia fatwe we wdrozeniu przytrzymywanie przedmiotu
obrabianego w osi symetrii, poprzez réwnomierne roztozenie trzech narzedzi
sciernych na obwodzie elementu obrabianego. W poifaczeniu z ruchem obrotowym
przedmiotu trzy narzedzia cierne pozwalajg na niwelacje btedow okragtosci
obrabianej powierzchni. Wynalazek umozliwia uzyskanie jednakowej sity docisku
$ciernic do przedmiotu obrabianego, jednakowej predkosci szlifowania na kazdym
z wrzecion oraz reczng regulacje $rednicy szlifowanego otworu w zakresie od 100
do 250 mm. Wynalazek umozliwia szlifowanie duzych $rednic wewnetrznych za
pomocy sciernic matogabarytowych o wielokrotnie mniejszej srednicy od srednicy
szlifowanego otworu. Doprowadzenie do wewnatrz korpusu gtowicy przewodow
ze sprezonym powietrzem umozliwia chtodzenie przektadni ciernej zapewniajgc
dtugotrwalg prace oraz pozwala na wykorzystanie sprezonego powietrza do
chtodzenia strefy szlifowania. Przedstawione rozwigzanie umozliwia szlifowanie
duzych otwordéw na konwencjonalnych szlifierkach do otworéw, centrach
obrébczych oraz robotach przemystowych. Wynalazek moze by¢ zastosowany do
czotowego szlifowania wielkogabarytowych powierzchni wewnetrznych walcowych
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{np. koszykéw do tozysk) sciernicami matogabarytowymi, przy ktérych
zastosowaniu zmniejsza sie strefa styku sciernicy z przedmiotem obrabianym, a co
za tym idzie ograniczony zostaje negatywne oddziatywanie ciepta bedgcego
skutkiem obrébki na stan warstwy wierzchniej przedmiotu obrobionego. Podczas
szlifowania tworzy sie sze$¢ punktow styku narzedzi Sciernych z obrabiang
powierzchnig. Stosujgc wynalazek mozna unikng¢ powstawania bteddw ksztattu
przedmiotu po obrébce. Wielonarzedziowa glowica szlifierska moze by¢ rowniez
szczegllnie przydatna w procesach szlifowania materiatow wrazliwych na wptyw
podwyiszonej temperatury, oraz przy obrébce materiatow trudno skrawalnych

i tworzyw sztucznych. Zastosowanie co najmniej trzech wrzecion szlifierskich ze
sciernicami matogabarytowymi umozliwia uzycia Sciernic o réinej charakterystyce
technicznej przeznaczonych do obrébki zgrubnej i wykonczeniowej.

Wynalazek przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunkach, na
ktorych fig. 1 przedstawia widok ogélny wielonarzedziowej gtowicy szlifierskiej,
fig. 2 przedstawia widok ogélny pojedynczego wrzeciona szlifierskiego a fig. 3
przekréj osiowy pojedynczego wrzeciona szlifierskiego. W przyktadzie wykonania
zastosowano trzy $ciernice matogabarytowe 2 do czotowego szlifowania
walcowych powierzchni wewnetrznych, roztozone co 120°, Sciernice te mogg byé
ksztattowane (kondycjonowane) za pomocg specjalnych obciggaczy do sciernic lub
wykonane jako modyfikacja sciernicy handlowej. Korpus wrzeciona napedowego
z podziatka 1, na ktérym oznaczona jest skala w mm, pozwala na wysuwanie watka
wrzeciona 6 o okreslong wartos¢. Pomiedzy watkiem wrzeciona 6 a tulejg
napedowg 7 umieszczona jest sprezyna dociskowa, ktorg ustala sie docisk do
przedmiotu cbrabianego. Poprzez sprezyne tlumigca 11 narzedzia scierne pracujg
na zasadzie amortyzatora. Dodatkowo moiliwa jest reczna regulacja nacisku 12.
Tuleja napedowa 7 osadzona jest na tozyskach kulkowych (tocznych) 10
zamocowanych w korpus wrzeciona 9. Sprezone powietrze doprowadzone jest
czterema przewodami 5, w celu chtodzenia przekfadni ciernej 4 w korpusie gtowicy
3 oraz chfodzenia czynnej powierzchni sciernicy matogabarytowej 2 w strefie
obrébki. Cata gtowica mocowana jest na sztywno do obrabiarki i sprzezona z jej
wrzecionem, Wielonarzedziowa glowica szlifierska pozwala na obrobke otworow
o $rednicach od 100 do 250 mm. Poprzez reczng regulacje nacisku 12 mozna
wysungc narzedzia Scierne na okreslong srednice. Przektadnia cierna 4 sprzeiona z
wrzecionem szlifierki umozliwia szlifowanie z matymi predkosciami skrawania do
10 m/s. Kota cierne 8 chtodzone sg sprezonym powietrzem. W przedstawionym
przyktadzie zastosowano sciernice matogabarytowe garnkowe lecz mozna
zastosowad rowniez matogabarytowe sSciernice innego typu {np. ptaskie, z
jednostronnym wybraniem walcowym, talerzowe itp.} w zaleznosci od wymagan
technologicznych operacji szlifowania.

POLITECHNIKA KOSZALINSKA RE TOR 3
I7,5-453 Koszalin, ul. Sniadeckich 2
; . (94) 347~86-1B, 342-80-20; 1ax {84)346-03-74 inz

e 000007 2 o 54)346-03.74 prof. dr hab\idz, Tadeusz Bohdal



