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Uchwyt rury nawojowej

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt rury nawojowej zwijarki
materiatow wiotkich.

Znane sa rozwigzania uchwytéw rury nawojowej zwijarki
materialéw wiotkich, ktore wykorzystuja trzpienie w ksztalcie stozka,
zapewniajace oparcie krawedzi rurki na powierzchni stozkowe;
trzpienia. W takim rozwigzaniu rurki o réznych $rednicach zatrzymuja
sie w réznych odstepach wzdluz osi stozka od podstawy stozka,
a podstawa stozka, ktéra ma wigksza Srednice od maksymalne;
srednicy Dmats rurek nawojowych znajduje si¢ poza powierzchnig
cylindryczng wyznaczona przez zewngtrzng srednice rurki nawojowe;.

Podstawa stozkowatego trzpienia wystajaca poza srednicg
zewnetrzng rurki utrudnia dociskanie rurki nawojowej do blatu
podczas zwijania materialu wiotkiego. Natomiast niekorzystnym
skutkiem wynikajacym z opierania krawedzi rurki nawojowej na
powierzchni stozkowej jest konieczno$¢ dopasowania potozenia
krawedzi materiatu wiotkiego do zmiennej pozycji krawedzi rurki.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 176178 trzpien do
nawijania, zwlaszcza miekkiego papieru i innych nietkanych
materialow, ktory posiada promieniowo rozmieszczone otwory,
mieszczace listwy z wypustami, ktére poruszane sg w kierunku
promieniowym za pomoca elementéw uruchamiajacych. Ruch listew
z wypustkami odbywa sie¢ miedzy potozeniem schowanym
i wysunietym, a dzieki temu uzyskuje si¢ zmienng srednice efektywna

trzpienia. Rozwigzanie to wymaga umieszczenia trzpienia wewnatrz
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rurki nawojowej, a jego konstrukcja istotnie ogranicza minimalng
srednice rurki nawojowe;.

Ze zgloszenia patentowego polskiego nr 336185 znany jest
watek nawojowy, przeznaczony do nawijania materialdw wiotkich
w formie taSmowy na tuleje, ktora jest nasuwana na watek. Walek
nawojowy posiadajacy rure i uktad do lokalizacji tuleje nawijajacg na
watku, charakteryzujgcy sie tym, Zze wewnatrz rury z elementami
osadczymi przemieszcza sie suwliwie pret z zespolem przesuwu, co
powoduje ruch rozpreznych ustalaczy. Rozprezny ustalacz
posiadajgcy uchylne trzpienie umozliwia mocowanie od jednej do
kilku krétszych tulei, najczesciej papierowych, na dtugosci watka
nawojowego. Walek nawojowy pozostaje schowany wewnatrz tulei,
jednak jego konstrukcja istotnie ogranicza minimalna Srednicg tulei.

Istota uchwytu rury nawojowej posiadajagcego metalows
obudowe cylindryczng, sprezyny, mechanizmy przegubowe 1 srubg
regulacyjng jest to, ze sklada sie z cylindra z fazg $lizgowa na jednej
krawedzi wewnetrznej, ktory zakonczony jest z drugiej strony
denkiem z otworem, w ktérym znajduje si¢ trzpien z gwintowang
koncodwkg po zewnetrznej stronie cylindra, na ktéorym umieszczona
jest nakretka regulacyjna, za$ na drugim koncu trzpienia znajduje sig
oqug}y zderzak, a w czesci $rodkowej trzpien posiada mocowania
przegubowe, ktore potaczone sa z trzema ramionami Oporowymi,
ktéorych przeciwlegle konce potaczone sg z koncami ramion
$lizgowych, ktorych przeciwlegte konce potaczone s3 z mocowaniami
przeguBowymi umieszczonymi na pierscieniu przesuwnym 0SIOWO,

ktéry znajduje sie na trzpieniu miedzy mocowaniami przegubowymi,
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a zderzakiem, zas migdzy pierscieniem 1 zderzakiem umieszczona jest
sprezyna rozporowa, przy czym wewnatrz cylindra na trzpieniu
zamocowana jest sprezyna rozporowa miedzy denkiem a okragla
podktadka z otworem zamocowang na trzpieniu obok mocowan
przegubowych, natomiast ramiona oporowe posiadaja karb oporowy
w zewnetrznej czesci polgczenia z ramionami slizgowymi.

Zaleta rozwigzania jest zapewnienie chwytu rurek nawojowych
o réznych srednicach za pomocg mechanizmu rozporowego, ktory nie
wystaje poza krawedz rurek nawojowych. Mozliwe dzieki temu jest
nawijanie materialu wiotkiego na rurke nawojowg stosujac docisk
catej powierzchni rurki do blatu Iub docisku sprezynowego. Docisk do
blatu zapewnia wtasciwe naciaganie 1 przyleganie materialu wiotkiego
podczas nawijania. Brak elementéw obrotowych wystajacych poza
Srednice zewnetrzng rurki nawojowej umozliwia nawijanie materiatow
wiotkich na rurki nawojowe o roznej dlugosci, bez ryzyka
uszkodzenia stolu w trakcie realizacji przez mechanizm mocujacy
ruchu obrotowego. Zaletg jest rowniez mocowanie rurek nawojowych
niewymagajace umieszczania dhugich elementéw wewnatrz rurek
nawojowych. Przegubowy mechanizm rozporowy dostosowuje si¢ do
rurek nawojowych o rdéznych srednicach. Zaleta jest rowniez
niewystepowanie w mechanizmie kfa elementow mocujacych
umieszczanych promieniowo prostopadle do osi kia, takich jak wkrety
1 $ruby, ktéry stuzylyby do mocowania listew 1 innych elementdéw
mechanizmu, ktére wymagatyby budowy mechanizmu o wigkszej

$rednicy i stanowilyby istotne ograniczenie dla minimalnej Srednicy
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rurki nawojowej. Rozwigzanie wedlug wynalazku ma mozliwos¢
regulacji potozenia zderzaka za pomoca sruby regulacyjne;.

Wynalazek zostal przedstawiony w przykladzie wykonania na
rysunkach, na ktorych fig. 1 przedstawia przekrd) wzdtuzny uchwytu
rury nawojowej, fig. 2 - widok izometryczny ramienia oporowego
uchwytu rury nawojowej z karbem.

Uchwyt rury nawojowej sktada sie z cylindra 1 z fazg 2
Slizgowa na jednej krawedzi wewnetrznej, ktéry zakonczony jest
z drugiej strony denkiem 3 z otworem 4, w ktorym znajduje sig
trzpien 5 z gwintowana koncéwka po zewnetrznej stronie cylindra 1,
na ktorym umieszczona jest nakretka 6 regulacyjna, zas$ na drugim
koncu trzpienia 5 znajduje si¢ okragly zderzak 7, a w czegsci
srodkowej trzpien 5 posiada mocowania 8 przegubowe, ktore
polaczone sa z trzema ramionami 9 oporowymi, ktérych przeciwlegie
konce potaczone sg z koficami ramion 10 Slizgowych, ktdérych
przeciwlegte konce potaczone sg z mocowaniami 11 przegubowymi
umieszczonymi na pierscieniu 12 przesuwnym osiowo, ktory znajduje
sie na trzpieniu 5 miedzy mocowaniami § przegubowymi,
a zderzakiem 7. Pomiedzy pierScieniem 12 1 zderzakiem 7
umieszczona jest sprezyna 13 rozporowa, przy czym wewnatrz
cylindra 1 na trzpieniu 5 zamocowana jest sprezyna 14 rozporowa
miedzy denkiem 3 a okragla podktadka 15 z otworem, zamocowana
na trzpieniu 4 obok mocowan 8 przegubowych, natomiast ramiona 9
oporowe posiadaja karb 16 oporowy w zewnetrznej czgscl polaczenia

z ramionami 10 slizgowymi.
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Dziatanie uchwytu rury nawojowej polega na tym, ze koniec
uchwytu rury nawojowej zakonczony zderzakiem 7 umieszcza sie
wewnatrz rury nawojowe], ktéra zaczynajac opiera¢ sie na
zewnetrznej powierzchni ramion 10 slizgowych powoduje ich obrot
wokot osi mocowan przegubowych umieszczonych na pierscieniu 11
ruchomym, powodujac jego przesuniecie w kierunku zderzaka 7,
a przez polgczenie przegubowe z ramionami 9 oporowymi powodujac
ich obrét. Rura nawojowa konczy ruch wzdluz osi trzpienia 5
zatrzymujac si¢ na karbach 16 oporowych ramion 9 oporowych,
ktorych konce sg oparte na mocowaniach 8 zawiasowych potaczonych
na stale z trzpieniem 5, a powierzchnie zewnetrzne ramion 8§

oporowych sg oparte na fazie 2 $lizgowej krawedzi cylindra 1.
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