Sposdb mocowania maszyn, zwlaszcza obrabiarek przenosnyeh i urzadzenie do

mocowania maszyn, zwlaszcza obrabiarek przenosnych.

Przedmioterm wynalazku jest sposéb mocowania maszyn, zwlaszcza obrabiarek
przenosnych i urzadzenie do mocowania maszyn, zwiaszcza obrabiarek przenosnych.

Znana jest z opisu patentowego US 3297907 przenosoa frezarka do duzych
plaszczyzn mocowana do przedmiotu przy uzyciu oiworéw technologicznych przez
ktére przeprowadzane sg sruby lub tez przedmuot znajduje si@ pod maszyna. Przedmiot
obrabiany jest plaski. W opisie patentowym US 5,106243 frezarka przenosna
przytwierdzana jest srubami do przedmiotu obrabiancgo. W przedmiocic przed obrdbka
nalezy wykonac otwory technologiczne. Patent US 4,842,452 dotyczy maszyny do
obrébki powierzchni wewnetrznych gniazd zawordw. Mocowanie odbywa sig przy
uzyciu dwoch kompletdw ukladdw mocugacych. W kazdym 2 nich zoajdujg si¢ 3 tapy,
kiére rozpychane sg wewnatrz przedmiotu. Podobne rozwiazanie, w kiérym mocowanie
odbywa sig wewnairz przedmiotu obrabianego przy wzyciu trzech rozpychanych fap
ujawnione jest w opisie patentowym US 5,775,188.W dokumencie patentowym US
5,642,969 opisana jest wytaczarka do wezldw lozyskowych, gdzie czgs¢ montazowa
montowana jest w jednym wezle podezas, gdy obrabiany jest drogi wezel W opisie US
4,990,037 -~ przedmioten wynalazku jest maszyna do obrébki  powierzchmi
wewnetrznych otwordw. Mocowanic odbywa sig przez scisniecie dwéch réwnolegtych
powierzchni, ktore sg prostopadie do osi otworu.

Sposdb  mocowania maszyn, zwlaszeza obrabiarck  przenodnych  wedlug
wynalazku, charakteryzuje si¢ tym, 2Ze na powierzchni zewnetrznej przedmiotu
obrabiancgo mocuje si¢ co najmnicj jeden pas naciggowy, dociskajac go do przedmiotu
obrabianego, kidry za pomocs elementéw mocujacych laczy si¢ z obrabiarka przenosna.
Takic mocowanie na przedmiocie wykorzystuje sife tarcia clementéw mocujgcych przez
docisniecie ich do przedmiotu obrabianego przy uzycin paséw naciggowych. Proces ten
powoduje powstanie sif skierowanych w strone przedmiotu, czego wynikiem jest sita
tarcia, na tyle duza, aby zapewni¢ stabilne rzamocowanie urzadzenia. Jako pas
naciggowy mozna wykorzystac typowy pas transportowy.

Urzadzenie do mocowania maszyn, zwlaszeza obrabiarek przenosnych wedhug

wynalazku, charakteryzuje si¢ tym, Ze ma ze ma co najmniej jeden pas naciggowy 1 co



najmnicj dwie fapy. Lape stanowig co najmniej dwie piyty polaczone lgcznikami w
postaci tulei, pretéw walcowych lub inych elementdw dystansowych. Pomiedzy
plytami usytuowanc sg rolki przymocowane do plyt za pomoca trzpicnia, przez rolki
prrewleczony jest pas naciggowy. Phyty polaczone sg uchwytem 7z jednym kofcem
podpory w sposéb roziaczny lub trwaly, na przykiad za pomoca ziaczy srubowych lub
spawania. Na drugim kotcu, podpora od strony obrabiarki, wyposazona jest w element
mocujacy, za pomoca ktérego mozna przymocowac czgs¢ ruchowg obrabiarki. Element
mocujacy preystosowany jest do kenstrukcy obrabiarki przenosney. Hose fap 1 podpdr
uzalezniona jest od rodzaju 1 wielkosci preedmiotu obrabianego. Urzadzenie moze mied
dwic tapy w przypadku kiedy przedmiot obrabiany jest nicwiclkich rozmiaréw. W
preypadku obrdbki przedmiotéw o wigkszych rozmiarach powinno mieé, co najmniej
trzy, korzystnic cztery lapy i tyle samo podpér. Urzadzenie moze migd wigeej fap niz
podpér w preypadku gdy przedmiot obrabiany posiada krawedzie na kidrych nie
powinien moze opieraC 5ig pas naciggowy, wowczas w tych miejscach mozna umiescic
sarne lap bhez podpér, co powoduje téwnomierny rozklad sy naciagu w pasie
naciggowym.

Wysokos¢ podpdr moze by¢ zmienna w zaleznosci od wymaganej przestrzeni obrébki.
W zaleznosci od masy przytwierdzanej obrabiarki urzgdzenie moze mwied dwa 1 wigce]
paséw naciagowych.

Zaleta rozwigzania wedlug wynalazke jest wnie jest konieczne spawanie
uchwytdw montazowych i ingerencji w przedmiot obrabiany. ElastycznosC oraz
prayieganie pasa do przedmiotu powoduje wzyskanie wyjatkowo korzystnego,
w poréwnaniu do dotychcrasowych rozwiazan, rozkladu napreZzeft w przedmiocie
obrabianym. Wystgpuja jedynte sity skierowane w kierunku preedmiotu obrabianego,
bez sil stycznych mogacych powodowal preemieszezanie sig podpdr w trakcie procesu
mocowania

Roezwigzanie wedlug wynalazko przedstawione jest w przykiadach wykonania
i na rysunku, na ktérym fig. | przedstawia urzadzenic z czterema lapami i czterema
podporami w widoku perspekiywicznym, fig. 2 przedstawia wrzadzenie z dwoma
tapami 1 dwoma podporami w widoku z gory.

Przykiad |
Urzadzenie sklada si¢ z pasa naciggowego 8, kidry jest przewleczony przez

tozyskowane rolki 3, znajdojace sig¢ w dwoch tapach, stanowiacych element urzadzenia.



3

Kazda tapa sklada sie z dwodch plyt 1 pomiedzy ktdrymi znajduja sie rolki 3
preymocowane do piyt 1 trzpieniem 4. Plyty 1 majg ksztalt tréjkata o zaokraglonych
rogach, ktérego podstawa przylega do obrabianego przedmiotu 9. Piyty 1 polgczone sa
ze soba tacznikami 2. Przy wierzchotku pivty 1 polaczone sa uchwytem 5 2 jednym
koncem podpory 6. Podpory 6 na drugim koficu wyposazone sg w element mocujacy 7,
za porocy ktérego mozZna przymocowac ¢zes¢ ruchowg obrabiarki. Pas paciggowy 8
opiera si¢ na fozyskowanej rolce 3 dzieki czemu podczas napinania pasa naciggowego 8
nie nastgpuje powstawanie naprezen wynikajacych z tarcia pasa naciggowego & o tape.
bLapy dzigki napinaniu pasa naciggowego 8 dociskane sg do preedmiota obrabianego 9.
Proces ten powoduje powstanie sit skierowanych w strong przedmiotu obrabianego 9,
czego wynikiem jest sia tarcia, na tyle duza, aby zapewnic stabilne zamocowanie
nrzadzenia.

Pravidad 2

Urzadzenie skiada si¢ z dwoch paséw naciagowych 8, kidry sa przewleczone przez
tozyskowane rolki 3, znajdujace si¢ w  czterech tapach, stanowigcych element
urzadzenia. Kazda fapa skiada sig z trzech plyt 1 pomiedzy kidrymi znajdujg sie rolki 3
przymocowane do plyt 1 trzpienicm 4. Plyty | maja ksztalt trdjkata o zaokraglonych
rogach, ktérego podstawa przylega do obrabianego przedmiotu 9. Plyty 1 polaczone sa
ze sobg lgcznikami 2. Przy wierzcholku piyty 1 polaczone sq uchwytem 5 z jednym
koncem kazdej podpory 6. Podpory 6 na drugim koficu wyposazone sg w element

mocujacy 7, za pomocg ktérego mozna przymocowac czgse ruchowg obrabiarki.



