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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania plyty z tworzywa polimerowego,
zwlaszcza z widréow odpadowych poprodukcyjnych, gléwnie
z poli(chlorku)winylu  nieplastyfikowanego lub  polietylenu,
znamienny tym, ze wiory odpadowe wprowadza si¢ do metalowe;j
formy skladajacej si¢ z gniazda formujacego oraz stempla
i umieszcza si¢ na prasie pionowej, po czym Scianki zewnetrzne
gniazda formujacego nagrzewa si¢ do temperatury mniejszej, niz
temperatura uplastyczniania tworzywa polimerowego, z kolei na
gorng warstwe wiorow odpadowych, bedacych w gniezdzie
formujacym, wywiera si¢ nacisk sily o wartosci z zakresu 0,2 do
25 kN pochodzacy od stempla, a nastepnie po czasie z zakresu od 20
do 240 sekund nagrzewa si¢ dolng powierzchnie gniazda formujacego
i stempel do temperatury z zakresu 65-100% temperatury
uplastyczniania tworzywa, przez okres czasu z zakresu od 5 do 45
sekund, nastepnie stempel odciaza si¢ od gniazda formujacego, po
czym uformowana ptyta ulega ochtodzeniu w temperaturze otoczenia.

2. Ptyta wykonana z tworzywa polimerowego, zwlaszcza
z widrow odpadowych poprodukcyjnych,  gléwnie
poli(chlorku)winylu nieplastyfikowanego lub polietylenu, znamienna
tym, ze ma budowe warstwowa, przy czym warstwa (1) zewngtrzna
ma strukture lita o wigkszej twardosci, za$ warstwa (2) wewngtrzna
stanowi przestrzennie zgrzane ze soba widry wraz z komorami

powietrza pomigdzy nimi.
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