Farba antykorozyjna do podtozy stalowych oraz sposéb wytwarzania farby antykorozyjnej

do podtozy stalowych

Przedmiotem wynalazku jest farba antykorozyjna do podtozy stalowych oraz
sposéb wytwarzania farby antykorozyjnej do podtozy stalowych.

Zasadniczym celem stosowania organicznych kompozycji powtokowych i powtok
na podloze stalowe jest jego ochrona antykorozyjna. Zazwyczaj wykorzystuje si¢ farby
zawierajace monomery, oligomery, polimery lub organiczne substancje matoczasteczkowe
pelniace role substancji blonotwérczej/powtokotwoérczej, pigmenty 1 napelniacze
(antykorozyjne, barwiace 1 1inne) oraz substancje pomocnicze (odpieniacze,
plastyfikatory/koalescenty, srodki biocydowe itp.). Do klasycznych pigmentéw,
nadajacych materialom powlokowym 1 powlokom odpowiednie wlasciwosci
antykorozyjne, naleza m.in. sole i tlenki olowiu (minia, glejta), zasadowy chromian
cynkowo-potasowy, fosforany cynku, glinu, wapnia, magnezu, krzemu, baru i otowiu
w tym fosforany modyfikowane (mieszane), fosforany amin, fosforokrzemiany (cynku,
wapnia, baru, strontu, magnezu), borany (wapnia, baru, cynku), molibdeniany i ferryty
(cynku, wapnia), a takze sproszkowany cynk, glin lub magnez. Pigmenty antykorozyjne
stosowane sg czgsto wraz z syntetycznymi 1 mineralnymi napeiniaczami ptytkowymi (np.
mika, talkiem, plytkowymi odmianami tlenkéw Zzelaza) podwyzszajacymi barierowosc
wymalowan. Ogdélnie dziatanie przeciwrdzewne pigmentow antykorozyjnych opiera si¢ na
dwoéch gléwnych mechanizmach: (a) reakcji pigmentu z zelazem podtoza (lub jonami
zelaza) z wytworzeniem zwiazkéw osadzajacych si¢ w obszarach anodowych lub
katodowych oraz zaki6écaniu reakcji anodowych lub katodowych lub (b) tworzeniu ogniwa
z zelazem podtoza, w ktérym podtoze pelni rolg katody. Ostatnia metoda, zwana ochrong
katodowa, polega na stosowaniu powtok anodowych. Wytwarza si¢ je zazwyczaj na bazie
organicznej substancji blonotwérczej oraz rozdrobnionego metalu o nizszym potencjale
standardowym w stosunku do zelaza. NajczgSciej stosowanym pigmentem anodowym jest
cynk w postaci proszku o sredniej Srednicy ziarna ponizej 50 pm. Cynk wprowadza si¢ do
kompozycji powtokowej w ilosci ponad 80 % wagowych w stosunku do masy suchej
powtoki. W roli substancji powlokotwoérczych wykorzystuje si¢ natomiast zywice
epoksydowe, epoksyestry, poliuretany, poliakrylany oraz zywice alkidowe. Metody
otrzymywania oraz sktad kompozycji zawierajacych pyt cynkowy (tzw. farb

wysokocynkowych) opisano m.in. w patentach CN 101407690 1 JP 2008272666 (farby na
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bazie zywic epoksydowych) oraz KR 100816522, RU 2169165 i CN 101760123 (farby
poliuretanowe 1 poliuretanowo-akrylowe). Poprawe wlasciwosci powlok anodowych
mozna uzyskac przez wprowadzenie do farby substancji przewodzacych prad elektryczny
1 poprawiajacych kontakt elektryczny pomiedzy czastkami pigmentu metalicznego.
Przedstawiony sposob modyfikacji farb wysokocynkowych stanowi przedmiot patentow
US 4352 899 (farby z dodatkiem statych czastek przewodzacych prad) i US 7 794 626
(farby zawierajace pochodna polianiliny). Z literatury patentowej znany jest wykorzystanie
cieczy jonowych, jako podstawowy sktadnik specjalnych farb 1 lakierow
elektroprzewodzacych. Sposéb otrzymywania takich kompozycji stanowi przedmiot
patentéw US 7 507 779 1 JP 2010248393 (farby do powlekania tworzyw sztucznych) oraz
JP 2006253025 (farba z dodatkiem cieczy jonowej 1 nanonapetniaczy).

Farba antykorozyjna do podtozy stalowych wedtug wynalazku, zawierajaca spoiwo
polimerowe epoksydowe i/lub epoksyestrowe i/lub poliuretanowe i/lub akrylowe i/lub
alkidowe oraz sproszkowany cynk i dyspergatory i/lub odpieniacze i/lub napetniacze i/lub
pigmenty i/lub barwniki i/lub plastyfikatory i/lub wspétrozpuszczalniki i/lub koalescenty
i/lub sykatywy i/lub zagestniki i/lub biocydy, charakteryzuje si¢ tym, ze zawiera ciecz
jonowa 1imidazoliowa 1i/lub piperydyniowg 1i/lub pirolidoniowa, =z anionem
trifluorometylosulfonoimidowym, heksafluorofosforanowym lub triflatowym, w ilosci od
0,05 czesci wagowej do 1 czesci wagowej na 100 czesci wagowych masy suchej powtoki.
Spoiwo  polimerowe moze byC¢  rozpuszczalnikowe,  bezrozpuszczalnikowe
1 wodorozcienczalne. Korzystne jest, aby byly to dianowe, cykloalifatyczne i/lub
alifatyczne zywice epoksydowe utwardzane aminami, poliaminami lub ich adduktami ze
zwigzkami epoksydowymi, poliaminoamidami, bezwodnikami kwasowymi, kwasami lub
zasadami Lewisa lub poliuretany termoplastyczne albo zdolne do sieciowania (za pomoca
izocyjanianéw alifatycznych, cykloalifatycznych, aromatycznych lub ich adduktow
z alkoholami lub aminami). Farba zawiera sproszkowany cynk, o ziarnie wielkosci od 0,5
um do 50 pym, w ilosci od 80 % wagowych do 98 % wagowych w stosunku do masy
suchej powtoki. Jako mikroczastkowe 1 nanoczastkowe napelniacze 1 pigmenty naturalne
i/lub syntetyczne stosuje si¢ tlenek cynku, fosforan glinu i/lub wapnia i/lub cynku i/lub
magnezu i/lub krzemu i/lub baru i/lub otowiu i/lub strontu, krzemionka i krzemiany,
dwutlenek tytanu, tlenek glinu, tlenki zelaza, weglan wapnia, talk, kaolin, mika, siarczan
baru, wollastonit w ilosci od 0,1 czesci wagowych do 10 czegsci wagowych na 100 czesci

wagowych sproszkowanego cynku.
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Sposéb wytwarzania farby antykorozyjnej wedlug wynalazku, polegajacy na
taczeniu  spoiwa  polimerowego epoksydowego i/lub  epoksyestrowego  i/lub
poliuretanowego i/lub akrylowego i/lub alkidowego ze sproszkowanym cynkiem
1 dyspergatorami i/lub odpieniaczami i/lub napetniaczami i/lub pigmentami i/lub
barwnikami i/lub plastyfikatorami i/lub wspétrozpuszczalnikami i/lub koalescentami i/lub
sykatywami i/lub zagestnikami i/lub biocydami, charakteryzuje si¢ tym, ze jako srodek
poprawiajacy wiasciwosci antykorozyjne do farby dodaje si¢ ciecz jonowa imidazoliowa
i/lub piperydyniowa i/lub pirolidoniowa, z anionem trifluorometylosulfonoimidowym,
heksafluorofosforanowym lub triflatowym, w ilosci od 0,05 czesci wagowej do 1 czesci
wagowe na 100 czesci wagowych masy suchej powtoki. Stosuje si¢ spoiwo polimerowe
rozpuszczalnikowe, bezrozpuszczalnikowe 1 wodorozcienczalne. Korzystne stosuje si¢
spoiwo z dianowych, cykloalifatycznych i/lub alifatycznych zywic epoksydowych
utwardzanych aminami, poliaminami lub ich adduktami ze zwigzkami epoksydowymi,
poliaminoamidami, bezwodnikami kwasowymi, kwasami lub zasadami Lewisa lub
poliuretanéw termoplastycznych albo zdolnych do sieciowania (za pomoca izocyjanianéw
alifatycznych, cykloalifatycznych, aromatycznych lub ich adduktéw z alkoholami lub
aminami). Stosuje si¢ sproszkowany cynk o ziarnie wielkosci od 0,5 um do 50 um,
w ilosci od 80 % wagowych do 98 % wagowych w stosunku do masy suchej powtoki.
Korzystnie ciecz jonowg miesza si¢ w obecnosci wszystkich sktadnikéw farby lub
wprowadza si¢ w postaci mieszaniny z wybranym lub wybranymi sktadnikami farby. Jako
mikroczastkowe 1 nanoczastkowe napelniacze i pigmenty naturalne i/lub syntetyczne
stosuje si¢ tlenek cynku, fosforan glinu i/lub wapnia i/lub cynku i/lub magnezu i/lub
krzemu i/lub baru i/lub otowiu i/lub strontu, krzemionka i krzemiany, dwutlenek tytanu,
tlenek glinu, tlenki zelaza, weglan wapnia, talk, kaolin, mika, siarczan baru, wollastonit
w ilosci od 0,1 czesci wagowych do 10 czeSci wagowych na 100 czesci wagowych
sproszkowanego cynku.

Dziatanie cieczy jonowych w farbie wedlug wynalazku polega na poprawie
przewodnosci elektrycznej polimerowej substancji btonotwdrczej i zapewnieniu kontaktu
elektrycznego miedzy czastkami sproszkowanego cynku.

Rozwigzanie wedtug wynalazku opisane jest w przyktadach wykonania, przy czym
dla kazdego przyktadu wykonania farby zawierajacej ciecz jonowa wedlug wynalazku
zaprezentowano w celach poréwnawczych przyklady farb niezawierajacych cieczy

jonowej. Przyktad 3 jest przyktadem poréwnawczym dla przyktadu 1 1 2. Przyktad 5 jest
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przyktadem poréwnawczym dla przyktadu 4. Przyktad 7 jest przyktadem poréwnawczym
dla przyktadu 6. Przyktad 9 jest przyktadem poréwnawczym dla przyktadu 8. Przyktad 11
jest przyktadem poréwnawczym dla przyktadu 10.
Przyktad 1
Rozpuszczalnikowa epoksyestrowa farbe antykorozyjna, zawierajaca pyt cynkowy w ilosci
86 % wag. w odniesieniu do masy suchej powloki oraz ciecz jonowa w ilosci 0,125 cz.
wag. w odniesieniu do 100 cz. wag. masy suchej powloki, przygotowano poprzez
zdyspergowanie w disolwerze w 33,3 g epoksyestru (w postaci roztworu w ksylenie)
nastepujacych sktadnikow:

® odpieniacz BYK 067A - 0,54 g;

e dyspergator BYK-P 1045 -3 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 1 do 5 um — 240 g;

* sykatywy: Octa-Soligen Calcium 7HS - 3,9 g, Octa-Solingen Cobalt 12HS - 0,76

g.

® gsrodek przeciwkozuszeniu Ascinin Anti Skin 0444 — 1,3 g.
Do uzyskanej dyspersji wprowadzono mieszaning 1,4 g octanu butylu 1 0,35 g cieczy
jonowej [sol 1-butylo-1-metylopirolidoniowa z anionem
bis(trifluorometylosulfono)imidowym; numer CAS 223437-11-4]. Farb¢ wymieszano
mieszadlem mechanicznym w czasie 20 min po czym zaaplikowano na podioze stalowe
1 utwardzono w temperaturze pokojowej przez 14 dni. Uzyskane prébki nacigto do podtoza
1 eksponowano w komorze solnej przez 1400 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan
odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania poditoza wokét rysy oceniony wg EN ISO
4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.
Przyktad 2
Rozpuszczalnikowa epoksyestrowg farbe antykorozyjna zawierajaca pyt cynkowy w ilosci
86 % wag. w odniesieniu do masy suchej powloki oraz ciecz jonowa w ilosci 0,5 cz. wag.
cieczy jonowej w odniesieniu do 100 cz. wag. masy suchej powtoki przygotowano poprzez
zdyspergowanie w disolwerze w 33,3 g epoksyestru (w postaci roztworu w ksylenie)
nastepujacych sktadnikow:

® odpieniacz BYK 067A - 0,54 g;

e dyspergator BYK-P 1045 -3 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 1 do 5 um — 240 g;



5
* sykatywy: Octa-Soligen Calcium 7HS - 3,9 g, Octa-Solingen Cobalt 12HS - 0,76
g.
® gsrodek przeciwkozuszeniu Ascinin Anti Skin 0444 — 1,3 g.
Do uzyskanej dyspersji wprowadzono mieszaning 1,4 g octanu butylu i 1,4 g cieczy
jonowej [s6]l 1-heksylo-3-metyloimidazoliowg z anionem heksafluorofosforanowym;
numer CAS 304680-35-1]. Farb¢ wymieszano mieszadtem mechanicznym w czasie 20
min po czym zaaplikowano na podloze stalowe i utwardzono w temperaturze pokojowe;j
przez 14 dni. Uzyskane prébki nacigto do podtoza i eksponowano w komorze solnej przez
1400 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan odpornosci korozyjnej (tj. stopien
skorodowania podtoza wokoét rysy oceniony wg EN ISO 4628-8:2005) przedstawiono
w tabeli 1.

Przyktad 3 (poréwnawczy)

W celach poréwnawczych przygotowano rozpuszczalnikowg epoksyestrowa farbe
antykorozyjna, zawierajaca pyt cynkowy w ilosci 86 % wag. w odniesieniu do masy suchej
powloki. Farbe przygotowano poprzez zdyspergowanie w disolwerze w 33,3 g epoksyestru
(w postaci roztworu w ksylenie) nastepujacych sktadnikow:

® odpieniacz BYK 067A - 0,54 g;

e dyspergator BYK-P 1045 -3 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 1 do 5 um — 240 g;

* sykatywy: Octa-Soligen Calcium 7HS - 3,9 g, Octa-Solingen Cobalt 12HS - 0,76

g

® gsrodek przeciwkozuszeniu Ascinin Anti Skin 0444 — 1,3 g.
Do uzyskanej dyspersji wprowadzono 1,4 g octanu butylu i1 catos¢ wymieszano
mieszadlem mechanicznym w czasie 20 min po czym zaaplikowano na podioze stalowe
1 utwardzono w temperaturze pokojowej przez 14 dni. Uzyskane prébki nacigto do podtoza
1 eksponowano w komorze solnej przez 1400 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan
odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania poditoza wokét rysy oceniony wg EN ISO
4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.
Przyktad 4
Bezrozpuszczalnikowa epoksydowa farbe antykorozyjna zawierajaca pyt cynkowy
w ilosci 80 % wag. w odniesieniu do masy suchej powloki oraz ciecz jonowa w ilosci 1 cz.

wag. w odniesieniu do 100 cz. wag. masy suchej powloki przygotowano przez
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zdyspergowanie w 27,7 g réwnowagowej mieszaniny zywicy dianowej Epidian 6
1 rozcienczalnika epoksydowego Epodil 757 nastepujacych sktadnikow:

e dyspergator Disperbyk 106 — 1,7 g;

® odpieniacz BYK 067A — 0,83 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 5 do 50 um — 150 g;

e ciecz jonowa (s6l 1-metylo-3-oktyloimidazoliowa z anionem triflatowym; numer

CAS 403842-84-2) — 1,87 g;

Do uzyskanej dyspersji wprowadzono 7,6 g utwardzacza (tj. adduktu Epodil 757
1 trietylenotetraminy) 1 catos¢ wymieszano mechanicznie. Gotowa farb¢ poddano
wstepnemu podsieciowaniu w czasie 30 min, po czym zaaplikowano na podloze stalowe
1 utwardzono w temperaturze pokojowej przez 14 dni. Uzyskane prébki nacigto do podtoza
1 eksponowano w komorze solnej przez 1400 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan
odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania poditoza wokét rysy oceniony wg EN ISO
4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.

Przvkiad 5 (poréwnawczy)

Bezrozpuszczalnikowa epoksydowa farbe antykorozyjna zawierajaca pyt cynkowy
w ilosci 80 % wag. w odniesieniu do masy suchej powloki przygotowano przez
zdyspergowanie (w disolwerze) w 27,7 g réwnowagowe] mieszaniny zywicy dianowej
Epidian 6 i rozcienczalnika epoksydowego Epodil 757 nastepujacych sktadnikow:

e dyspergator Disperbyk 106 — 1,5 g;

® odpieniacz BYK 067A - 0,75 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 5 do 50 um — 150 g;
Do uzyskanej dyspersji wprowadzono 7,6 g utwardzacza (tj. adduktu rozcienczalnika
aktywnego Epodil 757 i trietylenotetraminy) 1 catos¢ wymieszano mechanicznie. Gotowg
farbe poddano wstepnemu podsieciowaniu w czasie 30 min, po czym zaaplikowano na
podtoze stalowe 1 utwardzono w temperaturze pokojowej przez 14 dni. Uzyskane probki
nacieto do podtoza i eksponowano w komorze solnej przez 1400 h wg PN-EN ISO
9227:2007. Wyniki badan odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania podtoza wokot
rysy oceniony wg EN ISO 4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.
Przyktad 6
Rozpuszczalnikowa poliuretanowa farbe antykorozyjna zawierajaca pyt cynkowy w ilosci
98 % wag. w odniesieniu do masy suchej powtoki oraz ciecz jonowa w ilosci 0,05 cz. wag.

w odniesieniu do 100 cz. wag. masy suchej powtoki przygotowano poprzez homogenizacje
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w disolwerze 2,25 g zywicy hydroksyakrylowej (o liczbie hydroksylowej 66 mg KOH/g
1 zawartosci suchej masy 50 % wag.) z nastepujacymi sktadnikami:

® octan butylu bezwodny — 53,17 g;

e dyspergator BYK-P 1045 — 1 g;

® odpieniacz BYK 067A - 0,11 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 5 do 10 um — 100 g;
Uzyskang zawiesing zmieszano mechanicznie z 0,051 g cieczy jonowej [tj. sola 1-butylo-
I-metylopirolidoniowg z anionem bis(trifluorometylosulfono)-imidowym, numer CAS
223437-11-4] oraz 0,45 g utwardzacza izocyjanianowego ({j. izocyjanuranu izoforono-
diizocyjanianu w postaci 70 % roztworu w octanie butylu, o zawartos¢ grup NCO ok. 12,3
% wagowych). Gotowgq farbe poddano wstgpnemu podsieciowaniu w czasie 10 min, po
czym zaaplikowano na podltoze stalowe 1 utwardzono w temperaturze pokojowej przez 14
dni. Uzyskane prébki nacigto do podtoza i eksponowano w komorze solnej przez 1400 h
wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan odpornosci korozyjnej (tj. stopien
skorodowania podtoza wokoét rysy oceniony wg EN ISO 4628-8:2005) przedstawiono
w tabeli 1.

Przyktad 7 (poréwnawczy)

Przygotowano rozpuszczalnikowa poliuretanowg farbe antykorozyjna, zawierajaca pyt
cynkowy w ilosci 98 % wag. w odniesieniu do masy suchej powtoki, poprzez zmieszanie
w disolwerze 2,25 g zywicy hydroksyakrylowej (patrz przykiad 3) z nastepujacymi
sktadnikami:

® octan butylu bezwodny — 53,17 g;

e dyspergator BYK-P 1045 — 1 g;

® odpieniacz BYK 067A - 0,11 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 5 do 10 um — 100 g;
Uzyskang zawiesing zmieszano, z uzyciem mieszadla mechanicznego, z 045 g
utwardzacza izocyjanianowego (1. izocyjanuranu izoforonodiizocyjanianu w postaci 70 %
roztworu w octanie butylu, o zawartos¢ grup NCO ok. 12,3 % wagowych). Gotowa farbe
poddano wstepnemu podsieciowaniu w czasie 10 min, po czym zaaplikowano na podtoze
stalowe 1 utwardzano w temperaturze pokojowej przez 14 dni. Uzyskane prébki nacigto do
podioza 1 eksponowano w komorze solnej przez 1400 h wg PN-EN ISO 9227:2007.
Wyniki badan odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania podtoza wokoét rysy

oceniony wg EN ISO 4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.



Przyktad 8

Przygotowano rozpuszczalnikowa antykorozyjna farbe akrylowo-alkidows zawierajaca pyt
cynkowy w ilosci 80 % wagowych w odniesieniu do masy suchej powloki oraz ciecz
jonowa (w ilosci 0,5 czesci wagowych w odniesieniu do 100 cz. wagowych masy suchej
powloki) poprzez homogenizacj¢ w disolwerze nastepujacych sktadnikéw:

e 7ywica akrylowa termoplastyczna (w postaci 50 % roztworu w mieszaninie

weglowodoréw alifatycznych) — 23 g;

* zywica alkidowa bezrozpuszczalnikowa — 2,3 g;

® benzyna lakiernicza — 55,2 g;

e dyspergator Disperbyk 167 — 1 g;

® odpieniacz BYK 067A — 0,28 g;

® syntetyczny siarczan baru — 10 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 5 do 10 um — 100 g;

* sykatywy Octa-Soligen Calcium 5 - 0,14 g, Soligen Cobalt 6 — 0,27 g.
Gotowa farbe¢ zmieszano mieszadlem mechanicznym z 0,62 g cieczy jonowej [tj. sola 1-
butylo-1-metylopiperydyniowa z anionem bis(trifluorometylosulfono)imidowym; numer
CAS 623580-02-9] po czym zaaplikowano na podloze stalowe 1 utwardzano
w temperaturze pokojowej przez 21 dni. Uzyskane prébki nacigto do podioza
1 eksponowano w komorze solnej przez 1000 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan
odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania poditoza wokét rysy oceniony wg EN ISO
4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.

Przvkiad 9 (poréwnawczy)

Przygotowano rozpuszczalnikowg antykorozyjna farbe akrylowo-alkidowa, zawierajaca
pyt cynkowy w ilosci 80 % wag. w odniesieniu do masy suchej powloki, poprzez
homogenizacj¢ w disolwerze nastepujacych sktadnikow:

e 7ywica akrylowa termoplastyczna (w postaci 50 % roztworu w mieszaninie

weglowodoréw alifatycznych) — 23 g;

* zywica alkidowa bezrozpuszczalnikowa — 2,3 g;

® benzyna lakiernicza — 55,2 g;

e dyspergator Disperbyk 167 — 1 g;

® odpieniacz BYK 067A — 0,28 g;

® syntetyczny siarczan baru — 10 g;
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® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 5 do 10 um — 100 g;

* sykatywy Octa-Soligen Calcium 5 - 0,14 g, Soligen Cobalt 6 — 0,27 g.
Gotowa farbe zaaplikowano na podloze stalowe i1 utwardzono w temperaturze pokojowej
przez 21 dni. Uzyskane probki nacigto do podtoza i eksponowano w komorze solnej przez
1000 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan odpornosci korozyjnej (tj. stopien
skorodowania podtoza wokoét rysy oceniony wg EN ISO 4628-8:2005) przedstawiono
w tabeli 1.

Przyktad 10

Wodorozcienczalng epoksydowg farb¢ antykorozyjna zawierajaca pyt cynkowy, w ilosci
80 % wag. w odniesieniu do masy suchej powtoki oraz ciecz jonowa w ilosci 0,5 cz. wag.
w odniesieniu do 100 cz. wag. masy suchej powloki przygotowano przez zdyspergowanie
w 22,9 g réwnowagowej mieszaniny zywicy dianowej Epidian 6 1 rozcienczalnika
epoksydowego Epodil 757 nastepujacych sktadnikéw:

® odpieniacz BYK 011 - 0,59 g;

e dyspergator Disperbyk 184 — 3 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 0,5 do 5 pm — 150 g;

e ciecz jonowa [tj. s6l  1-decylo-3-metyloimidazoliowa z  anionem

bis(trifluorometylosulfono)imidowym, numer CAS 433337-23-6] — 0,94 g;

Do uzyskanej dyspersji wprowadzono mieszaning wody destylowanej (3,1 g), bieli
tytanowej rutylowej (0,15 g) i samoemulgujacego utwardzacza poliaminowego (18,4 g; 70
% wag. roztwér wodny) 1 calos¢ wymieszano mechanicznie. Gotowgq farb¢ rozcienczono
woda destylowana, po czym zaaplikowano na podioze stalowe 1 utwardzono
w temperaturze pokojowej przez 14 dni. Uzyskane prébki nacigto do podioza
1 eksponowano w komorze solnej przez 750 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan
odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania poditoza wokét rysy oceniony wg EN ISO
4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.

Przvkiad 11 (poréwnawczy)

Przygotowano wodorozcienczalng epoksydowa farbe antykorozyjna zawierajaca pyt
cynkowy w ilosci 80 % wag. w odniesieniu do masy suchej powloki. Farbg przygotowano
przez zdyspergowanie w 22,9 g réwnowagowej mieszaniny zywicy dianowej Epidian 6

1 rozcienczalnika epoksydowego Epodil 757 nastepujacych sktadnikow:
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® odpieniacz BYK 011 - 0,59 g;

e dyspergator Disperbyk 184 — 3 g;

® sproszkowany cynk o uziarnieniu od 0,5 do 5 pm — 150 g;
Do uzyskanej dyspersji wprowadzono mieszaning wody destylowanej (3,1 g), bieli
tytanowej rutylowej (0,15 g) i samoemulgujacego utwardzacza poliaminowego (18,4 g; 70
% wag. roztwér wodny) 1 calos¢ wymieszano mechanicznie. Gotowgq farb¢ rozcienczono
woda destylowana, po czym zaaplikowano na podioze stalowe 1 utwardzono
w temperaturze pokojowej przez 14 dni. Uzyskane prébki nacigto do podioza
1 eksponowano w komorze solnej przez 750 h wg PN-EN ISO 9227:2007. Wyniki badan
odpornosci korozyjnej (tj. stopien skorodowania poditoza wokét rysy oceniony wg EN ISO

4628-8:2005) przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1
Przyktad Skorodowanie wokoét rysy wg EN ISO 4628-8
1 1 (bardzo stabe)
2 1 (bardzo stabe)
3 (poréwnawczy) 2 (stabe)
4 1 (bardzo stabe)

5 (poréwnawczy) 3 (umiarkowane)

6

1 (bardzo stabe)

7 (porébwnawczy)

2 (stabe)

8 1 (bardzo stabe)
9 (poréwnawczy) 2 (stabe)

10 2 (stabe)
11 (poréwnawczy) 3(umiarkowane)




