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Dwuwalcowa klatka walcownicza, zwlaszcza do walcowania

poprzecznego, wzdluznego oraz dzielenia bezodpadowego

Przedmiotem wynalazku jest dwuwalcowa klatka walcownicza,
zwlaszcza do walcowania poprzecznego, wzdluznego oraz dzielenia
bezodpadowego.

Dotychczas znane sa urzadzenia do walcowania poprzecznego i
poprzeczno — klinowego odkuwek osiowosymetrycznych. W
zaleznodci od przeznaczenia, kinematyki ruchu oraz ksztattu
stosowanych narzedzi, posiadaja one rozne  rozwiazania
konstrukcyjne. Szczegotowo walcarki stosowane W procesach
walcowania poprzeczno — klinowego opisane sa W literaturze Pater Z.
_Walcowanie poprzeczno - klinowe”, Wydawnictwo Politechniki
Lubelskiej, Lublin 2002 r. Opisane w ksigzce maszyny i urzadzenia -
walcarki poprzeczno - klinowe sktadajace sic z dwoch walcow
roboczych, trzech walcow roboczych, walcow i segmentow wklestych
lub ptaskich, maja mozliwos¢ ksztattowania stopniowanych wyrobow
osiowosymetrycznych. Przykladowa walcarka poprzeczno — klinowa,
pracujaca w ukladzie trzech walcow roboczych opisana w literaturze
sktada sie z klatki walcowniczej, w ktore] osadzone sg trzy waly
robocze z zamontowanymi na nich segmentami klinowymi. Waly
maszyny napedzane sg od silnika elektrycznego, poprzez przektadnig
pasowa, reduktor oraz sprzeglo cierne. Walcarka pozwala ksztattowac
odkuwki osiowosymetryczne o $rednicach od 12 do 50 mm, przy ich

dlugoéci nie przekraczajacej 150 — 300 mm.



Z polskiego opisu patentowego nr 188427 znane jest urzadzenie
do walcowania odkuwek osiowosymetrycznych, ktére skiada si¢ z
dwoéch poziomych walcow obracajacych si¢ w tym samym kierunku.
Obracajace si¢ walce wywotuja obrét potfabrykatu i jego zgniatanie.
Cechg charakterystyczna, urzadzenia jest niezmienna wartos¢ rozstawu
osi waléw roboczych. Powoduje to koniecznos¢ stosowanie duzej
liczby segmentéw w przypadku réznych érednic ksztattowanej
odkuwki.

Znane sa rowniez urzadzenia do kuZniczego walcowania
wzdtuznego, ktére szczegblowo opisane sq w literaturze J. Lisowski
,Walcowanie kuznicze”, Wydawnictwo Naukowo — Techniczne,
Warszawa 1987. Opisane w ksiazce maszyny i urzadzenia posiadaja,
dwa waly obracajace si¢ w przeciwnych kierunkach, na obwodzie
ktérych ~ zamocowane sa segmenty robocze. Na segmentach
roboczych naciete sa wykroje w postaci bruzd, ktore wspotpracujac ze
soba, powoduja zgniatanie materiatu i nadanie mu zadanego ksztaltu.
Cecha charakterystyczng walcarek do walcowania kuzniczego jest
wykorzystanie w czasie pracy tylko cze$ci obwodu segmentow
narzedziowych oraz cykliczny charakter pracy, ktory odbywa si¢ W
czasie jednego petnego obrotu walcow.

Istota dwuwalcowej klatki ~walcowniczej, zwlaszcza do
walcowania  poprzecznego, wzdhuznego oraz dzielenia
bezodpadowego, skladajacego si¢ z kot zebatych oraz tulei
$lizgowych, jest to ze na ptycie dolnej posadowiony jest stojak lewy
oraz stojak prawy, ktore od géry polaczone sg ze sobg plytg spinajaca,

za$ w stojaku lewym oraz stojaku prawym osadzone sa cztery



jednakowe tuleje $lizgowe, w ktorych umieszczone sa mimosrodowe
kota zebate, ktore zazebione sg z kotem zgbatym posrednim i kotem
zebatym napedowym zamocowanym na watku napedowym, natomiast
wewngtrz mimosrodowych két zgbatych osadzone sa wewnetrzne
tuleje $lizgowe, w ktérych znajduja si¢ waly gtéwne, na obwodzie
gornego walu gléwnego, w jego Srodkowej czesci umieszczony jest
roboczy segment gorny do dzielenia bezodpadowego, za$ na
obwodzie dolnego walu gtéwnego, w jego srodkowe; czescel
umieszczony  jest roboczy segment dolny do dzielenia
bezodpadowego, przy czym roboczy segment gorny i roboczy
segment dolny przymocowane sg do watow gtownych przy pomocy
czterech jednakowych nakretek dociskowych, zas w stojaku prawym,
pomiedzy watami osadzony jest podajnik wsadu, natomiast do
powierzchni bocznej stojaka prawego, od strony wewnetrznej z
przodu przymocowana jest prowadnica uchylna przednia, a od strony
wewnetrznej z tylu prowadnica uchylna tylna, przy czym prowadnica
uchylna przednia i prowadnica uchylna tylna mocowane sg do stojaka
lewego przy pomocy zatrzaskow osadzonych na powierzchniach
czotowych stojaka lewego, za$ w centralnej czesci stojaka lewego
miedzy watami gléwnymi znajduje si¢ zderzak obrotowy, natomiast
do zewnetrznej powierzchni bocznej stojaka lewego 1 stojaka prawego
w osi mimosrodowych kot zgbatych przymocowane sg urzadzenia
blokujace. Na watach gléwnych w ich srodkowej czesci osadzone sg
segmenty narzedziowe klinowe, ktére umozliwiaja realizacj¢ procesu
walcowania poprzeczno — klinowego. Do stojaka lewego 1 stojaka

prawego, z przodu przymocowana jest podpora przednia, zas z tylu



zamocowane sa regulowane zderzaki tylne, natomiast na watach
gtéwnych, w ich czesci srodkowe; osadzone sa bruzdowe segmenty
kuznicze, ktore umozliwiaja realizacj¢ procesu walcowania
wzdluznego, kuzniczego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest jego uniwersalno$¢, dzigki
czemu umozliwia realizacje trzech réznych procesow na jedne;j
maszynie — dzielenia bezodpadowego, walcowania w ukladzie
poprzeczno — klinowym oraz walcowania w ukladzie kuzniczym
wzdtuznym. Kolejnym korzystnym skutkiem wynalazku jest prosta
konstrukcja urzadzenia oraz tatwy sposob przezbrojenia maszyny.
Dodatkowo dzieki mozliwosci zmiany odlegtosci miedzy osiami
watow, mozliwe jest ksztaltowanie réznych wyrobow  przy
wykorzystaniu jednego kompletu narzedzi.

Dwuwalcowa klatka walcownicza, zwlaszcza do walcowania
poprzecznego, wzdluznego oraz dzielenia bezodpadowego, zostala
przedstawiona w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia rzut aksonometryczny, fig. 2 — widok urzadzenia z boku,
fig. 3 — przekroj osiowy A — A urzadzenia, fig. 4 — rzut
aksonometryczny urzadzenia z przodu po uzbrojeniu do walcowania
wzdtuznego kuzniczego, a fig 5 — rzut aksonometryczny urzadzenia z
tytu po uzbrojeniu do walcowania wzdluznego kuZniczego.

Dwuwalcowa klatka walcownicza, zwlaszcza do walcowania
poprzecznego, wzdtuznego oraz dzielenia bezodpadowego, sktada si¢
z kot 6a, 6b, 6¢, 6d, 91 10 zgbatych oraz tulei 5a, 5b, 5S¢, 5d, 7a, 7b, 7¢
i 7d $lizgowych. Na ptycie 1 dolne] posadowiony jest stojak 2 lewy
oraz stojak 3 prawy, ktore od goéry potaczone sa ze soba, plyta 4



spinajaca, za$ w stojaku 2 lewym oraz stojaku 3 prawym osadzone sg
cztery jednakowe tuleje 5a, 5b, Sc i 5d $lizgowe, w ktdérych
umieszczone sa mimosrodowe kola 6a, 6b, 6¢ i 6d zebate, ktore
zazebione sa z kolem 9 zgbatym posrednim i kotem 10 z¢batym
napedowym zamocowanym na watku 11 napedowym. Wewnatrz
mimosrodowych kot 6a, 6b, 6¢c i 6d z¢batych osadzone sg
wewnetrzne tuleje 7a, 7b, 7c i 7d §lizgowe, w ktérych znajduja si¢
waly 8a i 8b gléwne. Na obwodzie watu 8a glownego, w jego
srodkowej czesci umieszczony jest roboczy segment 13 gorny do
dzielenia bezodpadowego, za$ na obwodzie walu 8b gléwnego, w
jego $rodkowej czesci umieszezony jest roboczy segment 14 dolny do
dzielenia bezodpadowego. Roboczy segment 13 goémy i roboczy
segment 14 dolny przymocowane sa do watéw 8a i 8b glownych przy

pomocy czterech jednakowych nakretek 15a, 15b, 15c i 15d

dociskowych. W stojaku 3 prawym, pomiedzy watami 8a i 8b
osadzony jest podajnik 18 wsadu. Do powierzchni bocznej stojaka 3
prawego, od strony wewngtrznej z przodu przymocowana jest
prowadnica 16a uchylna przednia, a od strony wewnetrznej z tytu
prowadnica 16b uchylna tylna, przy czym prowadnica 16a uchylna
przednia i prowadnica 16b uchylna tylna mocowane sa do stojaka 2
lewego przy pomocy zatrzaskow 17a i 17b osadzonych na

2 lewego. W centralnej czesci

powierzchniach czotowych stojaka
stojaka 2 lewego miedzy walami 8a i 8b gléwnymi znajduje sig
zderzak 19 obrotowy, natomiast do zewnetrznej powierzchni bocznej
stojaka 2 lewego i stojaka 3 prawego w osi mimosrodowych kot 6a,

6b, 6¢c i 6d zebatych przymocowane sa urzadzenia 12a i 12b



blokujace. Na watach 8a i 8b gléwnych w ich srodkowej czgdci
osadzone sg segmenty narzedziowe Klinowe, ktore umozliwiaja
realizacje procesu walcowania poprzeczno — klinowego. Do stojaka 2
lewego i stojaka 3 prawego, z przodu przymocowana jest podpora 20
" przednia, za$ z tylu przymocowane sg regulowane zderzaki 21 tylne,
natomiast na watach 8a i 8b gléwnych, w ich czesci Srodkowe]
osadzone sa bruzdowe segmenty 22 i 23 kuznicze, ktore umozliwiaja
realizacje procesu walcowania wzdtuznego,

Dwuwalcowa klatka walcownicza, zwlaszcza do walcowania
poprzecznego, wzdluznego oraz dzielenia bezodpadowego dziata w
ten sposdb, ze potfabrykat podawany jest w podajnik 18 wsadu
migdzy dwa obracajace si¢ w tym samym kierunku narzedzia -
roboczy segment 13 gorny do dzielenia bezodpadowego oraz roboczy
segment 14 dolny do dzielenia bezodpadowego, umieszczone na
watach 8a i 8b gtéwnych, po czym uruchamia si¢ naped watéw 8a i 8b
gléwnych, ktore obracajac si¢ w tym samym kierunku powoduja
obracanie pétfabrykatu i jego rozdzielenie. W przypadku walcowania
kuzniczego wsad podawany jest prostopadle do osi walcow i
dosuwany do jednego ze zderzakow 21 tylnych. Nastgpnie uruchamia
sic naped, w wyniku czego waly 8a 1 8b gléwne obracajg si¢ W
przeciwnych kierunkach, a zamocowane na nich segmenty 22 i 23
kuznicze wciagaja potfabrykat i powoduja jego zgniatanie w kotlinie

walcowniczej, ksztaltujac odkuwke.
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