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Wiorkownik dynamiczny do widérkowania kél §limakowych oraz sposéb

wioérkowania kol slimakowych przy uzyciu tego wiorkownika

Przedmiotem wynalazku jest wiérkownik dynamiczny do wiérkowania kot slima-
kowych oraz sposob wiorkowania ko6t §limakowych przy uzyciu tego wiérkownika.

Dotychczas do widrkowania kot slimakowych stosuje si¢ wiorkowniki w postaci
slimaka walcowego, ktorego zwoje sa utozone wzdtuz linii sSrubowej i w zwojach sa
wykonane, zazwyczaj pod katem prostym, wycigcia o réznym ksztalcie i wielkosci
wynikajacych z modutu kola §limakowego, tworzace rowki prostopadie wzgledem osi
widrkownika.

Wiorkowniki te cechuje skomplikowana budowa i kosztowna technologia wykonania
krawedzi skrawajacych na powierzchni bocznej zwoju, co powoduje, iz nie sa stosowa-
ne powszechnie w praktyce przemystowe;.

Wiorkowanie jest jedynym sposobem obrobki wykonczajacej kot slimakowych.

W klasycznym sposobie wiorkowania ko6t slimakowych ukfad kinematyczny obrabiarki
pomiedzy widrkownikiem i wiérkowanym kotem slimakowym jest sprzezony, w zwia-
zku z czym wiorkowane koto slimakowe i wiérkownik wykonuja odpowiednio zsyn-
chronizowane ruchy. Zwoje wiorkownika sq dosuwane do kota slimakowego przy
zmiennej odleglosci osi wiérkownika i widrkowanego kofa §limakowego tak, ze oby-
dwie strony zwojow wiorkownika stykaja si¢ z zegbami kota slimakowego powodujac
jednoczesne obrabianie obu stron jego z¢bow.

Obustronny styk zwojow wiorkownika z zgbami obrabianego kota slimakowego
skutkuje przenoszeniem bledow zeba obrabianego kota na bok sasiadujacego zg¢ba
pozostajacego w jednoczesnym styku z wiorkownikiem. Nadto dosuwanie widrkownika
w trakcie obrobki powoduje bad ksztattu bocznej powierzchni zgba obrabianego kola,
co powoduje z kolei zmniejszenie $ladu wspolpracy pomiedzy rzeczywistym élimakiem
a widrkowanym kotem $limakowym.

Wiorkownik dynamiczny do widrkowania kot slimakowych, w postaci §limaka
walcowego, w ktorego zwojach sa wykonane wycigcia o szerokosci rownej lub mniej-
szej od podwojonej wartosci modutu obrabianego kota slimakowego, tworzace rowki
réwnolegle wzgledem osi widrkownika, wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze

stanowi go slimak walcowy o zwojach usytuowanych prostopadle do kata wzniosu jego
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linii $rubowej, o srednicy zewngtrznej, Srednicy podziatowej i podzialce osiowej
uzwojenia analogicznych jak srednica zewnetrzna, $rednica podziatlowa 1 podziatka
osiowa uzwojenia $limaka, z ktérym bedzie wspotpracowaé w przekladni obrabiane
koto slimakowe, lecz o grubosci zwojow mniejszej od grubosci zwojow tego slimaka
o wartos$¢ iloczynu 0,2 x modut obrabianego kota slimakowego.

Sposob widrkowania kot slimakowych polegajacy na tym, ze koto slimakowe
zamocowuje si¢ obrotowo i taczy z elementem hamujacym jego obroty, zwoje widrko-
whnika, takze zamocowanego obrotowo, wsuwa si¢ miedzy zeby kota §limakowego,
ustala si¢ nominalng odlegtos$¢ osi kota slimakowego i widrkownika rowna odleglosci
osi $limaka 1 kola slimakowego w przekladni slimakowe), wlacza si¢ naped widrkowni-
ka, ktory jest elementem napgdzajacym kolo slimakowe i zwojami widrkownika skrawa
si¢ zeby kola slimakowego z silq regulowana w drodze doboru sity hamowania kota
slimakowego, wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze do obrobki stosuje si¢
wiorkownik o opisanej wyzej konstrukcji, ktorego zwoje wsuwa si¢ migdzy z¢by kota
slimakowego tak, aby przylegaty tylko jedna strong do kolejnych jednoimiennych
z¢bow kota slimakowego czyli tworzy si¢ zazgbienie jak migdzy slimakiem i kolem
slimakowym w przekladni §limakowej i po ustaleniu nominalnej odleglosci osi kota
slimakowego i widrkownika, jedng strona zwojow widrkownika skrawa si¢ jednostron-
nie zeby kola slimakowego przy zachowaniu stalej, ustalonej wcze$niej nominalnej
odlegtosct osi widrkownika 1 obrabianego kola, natomiast druga strone zgbow kota
slimakowego skrawa si¢ wlaczajac naped wiorkownika w kierunku przeciwnym.

Widrkowanie sposobem wedhug wynalazku przy uzyciu wiérkownika wedhug
wynalazku powoduje wyrazne zmniejszenie bledu sasiednich podziatek, podziatki
sumarycznej 1 btedu bicia uzgbienia. Uzycie widrkownika wedtug wynalazku nie powo-
duje powstawania znaczacych btedow bocznej powierzchni zeba kota slimakowego,

a co za tym idzie nie wplywa na zmniejszenie $ladu wspoélpracy slimaka i kota slimako-
wego w przekladni. Widrkowanie sposobem wedlug wynalazku eliminuje bledy wyste-
pujace podczas widrkowania przy sprzezonym uktadzie kinematycznym obrabiarki
pomiedzy wiorkownikiem i obrabianym kotem slimakowym, jak rowniez blad bicia
stotu obrabiarki.
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Przedmiot wynalazku ilustruje ponizszy przyklad z powotaniem si¢ na rysunek, na
ktorym fig.1 przedstawia wiorkownik w polprzekroju wzdluznym, fig.2 zdjecie widrko-

wnika, zas fig.3 ilustruje styk zwojow widrkownika i zeboéw kola slimakowego.
Wiorkownik dynamiczny ma postac walcowego slimaka, w ktorego zwojach 1 sa
wykonane wycigcia 2 o szerokosci g rOwnej lub mniejszej od podwojonej wartosci
modutu obrabianego kota §limakowego, tworzace rowki rownolegle wzgledem osi
widrkownika. Zwoje 1 widrkownika sa usytuowane zgodnie z jego linig sSrubowa.
Srednica zewnetrzna, $rednica podzialowa i podziatka osiowa uzwojenia 1 widrkownika
sa analogiczne jak $rednica zewng¢trzna, srednica podzialowa i podziatka osiowa
uzwojenia §limaka, z ktoérym bedzie wspolpracowaé w przektadni obrabiane koto
slimakowe, lecz o grubosci zwojow mniejsze] od grubosci zwojow tego Slimaka
o wartos¢ iloczynu 0,2 x modut obrabianego kota slimakowego.

Do widrkowania przeznaczono kolo §limakowe przektadni, wykonane z brazu
cynowo-fosforowego B101. Obrabiane koto slimakowe o liczbie zebow 80 byto
przeznaczone do wspOlpracy ze slimakiem o Srednicy zewngtrznej rownej 40,8 mm,
$rednicy podzialowej rownej 36,8 mm, podzialce osiowej rownej 6,283 mm i grubosci
zwojow na Srednicy podzialowej rownej 3,137. Do obrébki uzyto opisany wyzej
widrkownik, wykonany ze stali 40H, o srednicy zewnetrznej d,; , Srednicy podziatowe)
d; i podziatce osiowej uzwojenia py analogicznych jak srednica zewnetrzna, $rednica
podzialowa i1 podzialtka osiowa uzwojenia slimaka, lecz o grubos$ci zwojow sy, rownej
2,737 . Kolo slimakowe przeznaczone do obrobki zamocowano obrotowo i ztaczono
z elementem hamujacym jego obroty. Zwoje 1 widrkownika, takze zamocowanego
obrotowo, wsunigto migdzy ze¢by kota slimakowego tak, aby przylegaly tylko jedng
strong do kolejnych jednoimiennych zgbow kotla slimakowego tworzac w ten sposob
zazgbienie jak miedzy §limakiem i kolem $limakowym w przekiadni slimakowe;j
i ustalono odleglos¢ osi kota slimakowego i wiorkownika a,, rowna odlegtosci osi
Slimaka 1 kola slimakowego w przekladni, po czym wprawiono w ruch obrotowy
wiorkownik, ktory napedzat kolo slimakowe 1 ktorego zwoje 1 skrawaty jednostronnie
zgby kola §limakowego z sila regulowang w drodze doboru sity hamowania kota $lima-
kowego, przy zachowaniu niezmiennej, ustalonej wczesniej odlegtosci osi wiorkownika

1 obrabianego kola. Drugga strong zgbow kota slimakowego skrawano po wprawieniu
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wiorkownika w ruch obrotowy o przeciwnym kierunku.



