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Opis wzoru przemystowego

Przedmiotem wzoru przemystowego jest narzedzie przeznaczone do mechanicznej obrobki
wykanczajgcej spoin pachwinowych wykonanych metodami spawania MMA, MIG/MAG lub TIG w celu
usuniecia nadlewu w jednym przejsciu roboczym.

Istote wzoru stanowi nowa posta¢ narzedzia skrawajgcego w postaci preta o przekroju
prostokatnym lub kwadratowym, gdzie czes¢ roboczg tworzg dwie sciany przylegte do siebie pod katem
< 90°, na ktérych rozmieszczono szereg ostrzy w postaci zebdw skrawajgcych buforowych od 1 do 5,
zebdéw skrawajgcych od 6 do 14 i zebdéw wygtadzajgcych od 15 do 18. Zeby rozmieszczone sg liniowo
i pochylone pod katem w = 15° + 20° do osi prostopadtej narzedzia, a ich wysokos¢ rosnie w kierunku
przeciwnym do kierunku posuwu. Kazdy zgb posiada gtdwng krawedz skrawajgcg utworzong przez
przeciecie gtownej powierzchni natarcia i przylozenia oraz ostrze skrawajgce utworzone przez
przeciecie gérnej i bocznej gtéwnych krawedzi.

Istote wzoru stanowi monolityczny wyglad zewnetrzny urzgdzenia. Nowa i oryginalna postaé
wzoru przemystowego przejawia sie w ksztalcie, uktadzie i cechach linii, konturéw i wygladzie,
zwlaszcza jego elementéw sktadowych, jak réwniez w uksztattowaniu.

Przedmiot wzoru jest uwidoczniony na rysunku Fig. 1. Narzedzie przeznaczone jest do montazu
w urzgdzeniach hydraulicznych bez stosowania specjalnego parku maszynowego, a usuwanie spoiny
odbywa sie w jednym ruchu posuwistym narzedzia, poprzez nacisk prasy hydraulicznej. Narzedzie
znajduje zastosowanie wszedzie tam gdzie wystepujg elementy do obrébki po spawaniu, gdy
wymagana jest trwata i wytrzymata konstrukcja m.in. przemyst okretowy, morski, lotniczy, zbrojeniowy,
transport kolejowy, czy energetyczny.

Cechy istotne wzoru przemystowego

Narzedzie skrawajgce do spoin pachwinowych charakteryzuje sie tym, ze ma bryte monolityczng,
w postaci preta o przekroju prostokatnym lub kwadratowym, na ktérego dwéch przeciwlegtych stronach
znajdujg sie prowadnice dolna i gorna, rozdzielone czescig roboczg utworzong przez dwie sciany
przylegte do siebie pod katem < 90° wyposazone w szereg ostrzy w postaci zeboéw skrawajgcych
buforowych w pierwszej strefie, zebdw skrawajgcych w drugiej strefie i zebow wygtadzajgcych w trzeciej
strefie, jak pokazano na ilustracji Fig. 1.
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llustracja wzoru
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