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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie kombajnowe majgce charakter zintegrowanego zestawu
urabiajgco-tadujgco-transportujgcego, wykorzystywanego do suchego drgzenia szybow, zwilaszcza
0 znacznych srednicach.

Znane jest urzadzenie do drgzenia szybu metodg zwykig (T. Bielewicz, D. Prus, J. Honysz
— Goérnictwo, cz. |, SWT Katowice 1993, str. 399-417), z windg wyciggowa i z pomostem wytadowczym
(wysypowym) na poziomie powierzchni gruntu oraz z umieszczonym ponizej pomostem roboczym
i z opuszczang ramg prowadniczg. Przy gtebieniu szybu, urabianie dna szybu prowadzi sie meto-
dami strzelniczymi. Urobek z dna szybu tadowany jest do kubtéw tadowarkg chwytakowg i cze-
sciowo recznie. Urobek wyciggany jest z dna szybu w kubtach przy uzyciu kotowrotu windy lub
za pomocg innych urzadzenh.

Urzadzenie nadaje sie szczegodlnie do drgzenia szybu kopalni o duzych srednicach, metodg su-
cha, w wymagajgcym zmrozenia podtozu ze skat szczelinowatych lub silnie porowatych, z normalnie
duzym doptywem wody. Dzieki zastosowaniu urzgdzenia mozliwe jest osiggniecie znacznego zwiek-
szenia szybkosci urabiania i odstawy urobku z przodka drgzonego szybu.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do wydajnego suchego drgzenia szybu, z w petni
zmechanizowanym urabianiem dna szybu i z mozliwoscig zautomatyzowania procesu urabiania i od-
bioru urobku z dna drgzonego szybu, w celu zmniejszenia do minimum udziatu pracy ludzkiej.

Urzadzenie wedtug wynalazku rozwigzane jest w ten sposob, ze w szybie, z dotu opuszczanego
pomostu roboczego, znajduje sie, centralnie zamocowany, obrotowy podest, z organem urabiajgcym
ztozonym z wahliwego ramienia z napedem, na ktérego koncu umieszczona jest gtowica urabiajgca
do urabiania dna szybu. Na dnie szybu, nadgznie za organem urabiajgcym, umieszczony jest tukowy
podajnik, ktory jest zamocowany nieprzesuwnie do obrotowego podestu, w statej odlegtosci katowej,
nadaznie za organem urabiajgcym. Na koncu tukowego podajnika znajduje sie rynna zsypowa, ktora
usytuowana jest ponizej dolnej czesci famanego podajnika kubetkowego, natomiast podajnik kubetkowy
umieszczony jest w centralnym otworze obrotowego podestu. Na pomoscie roboczym, ponizej sko-
$nego ramienia famanego podajnika kubetkowego zainstalowana jest centralna rynna, ktérej wysypy
znajdujg sie powyzej gornej krawedzi kubta. tukowy podajnik zgrzebtowy posiada kliny zatadowcze
(do zgarniania urobku z dna szybu), umieszczone od strony organu urabiajgcego. Po stronie przeciwnej
do tej, po ktérej zainstalowane sg kliny zatadowcze, tukowy podajnik posiada z boku blache oporows,
ktéra ogranicza zsuwanie sie urobku z fukowego podajnika.

Centralna rynna, ktdra zainstalowana jest na pomoscie roboczym, posiada przesuwny obrotowo
zgarniacz urobku, ktéry wykonuje w niej ruch obrotowo-zwrotny.

Do obrotowego podestu oraz do wahliwie zamocowanego organu urabiajgcego zamocowany jest
przegubowo sitownik.

Korzystnie gdy tukowy podajnik posiada blache zgarniajgcg urobek, umieszczong na koncu,
przy rynnie zsypowe;.

Urzadzenie nadaje sie szczegdlnie do zastosowania przy drgzeniu szybu gorniczego, réwniez
w podiozu ze skat szczelinowatych lub porowatych silnie zawodnionych, przy zastosowaniu technologii
stabilizacji skat metodg mrozeniows.

Urzadzenie kombajnowe do suchego drgzenia szybu, zwlaszcza dla kopalni, wedlug wynalazku,
przedstawione jest w przyktadzie wykonania na zatgczonym rysunku, ktérego Fig. 1 przedstawia pio-
nowy przekréj przeprowadzony wzdtuz osi drgzonego szybu, Fig. 2 przedstawia przekroj A-A przepro-
wadzony ponizej pomostu roboczego, prostopadle do osi szybu, Fig. 3 przedstawia przekroj B-B prze-
prowadzony powyzej pomostu roboczego, prostopadle do osi szybu, Fig. 4 przedstawia szczegét C
przesypu z tukowego podajnika wyposazonego w blache zgarniajgcg na przenosnik kubetkowy przy
pomocy rynny zsypowe;.

Na dnie 1 drgzonego szybu 2 z obudowg 3, umieszczony jest na wahliwym ramieniu 4 organ
urabiajgcy 5 z gtowicag urabiajgcg 6. Organ urabiajgcy 5 zamocowany jest z dotu do obrotowego po-
destu 7. Obrotowy podest 7 umieszczony jest centralnie (osiowo), nieprzesuwnie, pod pomostem robo-
czym 8. Glowica urabiajgca 6 urabia dno 1 na promieniu R, a wytworzony urobek 9 z dna i szybu 2
zabierany jest przez tukowy podajnik 10, z klinami zatadowczymi 11. Na wahliwym ramieniu 4 organu
z glowica urabiajgca 5 i z dotu obrotowego podestu 7 zamocowany jest sitownik 12, ktéry realizuje ruch
obrotowo-zwrotny (wahadtowy) wahliwego ramienia 4 z organem urabiajgcym 5. tukowy podajnik 10,
zamocowany jest nieprzesuwnie do obrotowego podestu 7 i umieszczony jest ha dnie 1 o promieniu R,
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nadaznie, w statej odlegtosci katowej A, za wahliwym ramieniem 4 z organem urabiajgcym 5. W czasie
pracy urzgdzenia, pomost roboczy 8 przesuwa sie w dot szybu 2, z predkoscig odpowiednio dobrang
do predkosci urabiania dna 1 szybu 2, przez gtowice urabiajgcg 6. Podczas ruchu obrotowego podestu 7,
urobek 9 nasuwany jest na tfukowy podajnik 10, po klinach zatadowczych 11. tukowy podajnik 10 prze-
mieszcza urobek 9 na rynne zsypowag 13, znajdujgca sie na koncu tukowego podajnika 10. Urobek 9
zsuwa sie z rynny zsypowej 13 do pojemnikéw 14 tamanego podajnika kubetkowego 15, umieszczo-
nego w centralnym otworze D pomostu roboczego 8. tamany podajnik kubetkowy 15, umieszczony jest
nad dnem szybu 1, pod katem B wzgledem osi szybu 2, posiada skosne ramie 16, nachylone pod
katem F do osi szybu 2, w czes$ci znajdujgcej sie nad pomostem roboczym 8. Lamany podajnik kubet-
kowy 15 zamocowany jest do obrotowego podestu 7 uchwytami 17. tamany podajnik kubetkowy 15
transportuje urobek 9, do centralnej rynny 18. W centralnej rynnie 18 urobek 9 jest okresowo przesu-
wany w kierunku otworéw wysypowych 19, przez ktére urobek 9 jest wysypywany do umieszczonego
nizej kubta 20. Kubet 20, po napetnieniu urobkiem 9, jest przetaczany po pomoscie roboczym 8 pod
line 21 i jest przypinany do liny 21 poprzez zawiesie 22. Lina 21 umieszczona jest nieprzesuwnie na
kotowrocie windy 23. Kotowrdt windy 23 wykonuje okresowo ruch obrotowo-zwrotny i podnosi do po-
ziomu pomostu gérnego_24 kubet 20 z urobkiem 9 oraz opuszcza (réwnoczesnie) z drugiej strony oproéz-
niony kubet 20 na pomost roboczy 8.

Korzystnie, gdy wysyp 19 centralnej rynny 18 usytuowany jest blisko liny 21.

Korzystnie, gdy tukowy podajnik 10 posiada w swojej bocznej czesci (strona przeciwna od tej,
po ktérej zainstalowane sg kliny zatadowcze 11, blache oporowg 25, do zabezpieczenia przed zsuwa-
niem sie urobku 9 z tukowego podajnika 10.

Korzystnie, gdy na konhcu ftukowego podajnika 10 umieszczona jest blacha zgarniajgca 26,
do zgarniania urobku 9 z podajnika na rynne zsypowa 13.

Korzystnie, gdy w centralnej rynnie 18 do ktérej wpada urobek 9 z tamanego podajnika kubetko-
wego 15, umieszczony jest obrotowo-zgarniacz 27, ktéry moze wykonywaé w centralnej rynnie 18 ruch
obrotowo-zwrotny, w ramach kata E.

Dziatanie urzadzenia kombajnowego do suchego drgzenia szybu, zwtaszcza dla kopalnh polega
na tym, ze do podestu obrotowego 7 zamocowanego osiowo w pomoscie roboczym 8 podwieszony jest
wahliwie organ urabiajgcy 5 zakorhczony gtowicg urabiajgcg 6, ktory poruszany jest ruchem wabhli-
wym przez sitownik 12 od osi szybu 2 do jego obwodu. Po wykonaniu kazdego przejscia gtowicy
urabiajgcej 6 i wykonaniu skrawu skaty uruchamiany jest pomost obrotowy 7, ktéry wykonuje obrot
o pewien kat zgodnie z kierunkiem urabiania skaty. Urobiona skata zostaje przy tym przesunieta z dna 1
szybu na tukowy podajnik 10 przy pomocy klindéw zatadowczych 11. Pracujgcy podajnik przesuwa uro-
bek w kierunku osi szybu, gdzie przy pomocy blachy zgarniajgcej 26, potgczonej z koricem tukowego
podajnika 10, przesypuje urobek 9, poprzez rynne zsypowg 13, do podajnika kubetkowego 15. Urobek 9
przenoszony jest podajnikiem kubetkowym 15 poprzez centralny otwér D w podeScie obrotowym
do centralnej rynny 18 w ksztatcie kotowym. W centralnej rynnie 18, symetrycznie po obu jej stronach
znajdujg sie dwa wysypy 19 stuzgce do zsypywania urobku 9 do podstawionych pod nie kubtéw
transportowych 20. Zgarnianie urobku 9 z centralnej rynny 18 wykonywane jest za pomocg obroto-
wego zgarniacza 27. Kubty transportowe 20 wraz z urobkiem sg podnoszone na zawiesiach lino-
wych w gore szybu 2 na poziom pomostu gérnego 24, skad urobek 9 przemieszczany jest do miej-
sca jego sktadowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie kombajnowe do suchego drgzenia szybu, szczegdlnie dla kopaln, z kotowrotem
windy z zawieszonymi na linie wézkami z zawiesiami, z opuszczanym podestem roboczym
nad dnem szybu, z kombajnem umieszczonym przesuwnie na dnie szybu, znamienne tym,
ze do dotu pomostu roboczego (8), zamocowany jest centralnie obrotowy podest (7), z wahli-
wym ramieniem (4) i umieszczonym na nim organem urabiajgcym (5), a na organie ura-
biajgcym (5) umieszczona jest glowica urabiajgca (6), natomiast nadaznie za gtowicg ura-
biajgcg (6), na tuku o promieniu (R), na dnie (1), umieszczony jest tukowy podajnik (10), za-
mocowany nieprzesuwnie do obrotowego podestu (7), a w statej odlegtosci katowej (A), na-
daznie za gtowica urabiajgca (6), a na koncu tukowego podajnika (10) znajduje sie rynna zsy-
powa (13), ktéra usytuowana jest przy dolnej czesci tamanego podajnika kubetkowego (15),
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natomiast podajnik kubetkowy (15) umieszczony jest w centralnym otworze (D) obrotowego
podestu (7), a ponizej skosnego ramienia (16) podajnika kubetkowego (15), na pomoscie ro-
boczym (8) zainstalowana jest centralna rynna (18), ktérej wysypy (19) znajdujg sie powyzej
gornej krawedzi kubta (20).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze tukowy podajnik (10) posiada kliny zatadow-
cze (11) od strony wahliwego organu urabiajgcego (5) z glowicg urabiajaca (6).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze tukowy podajnik (10) posiada z boku blache
oporowg (25), po stronie przeciwnej od tej, po ktérej zainstalowane sg kliny zatadowcze (11).
. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze tukowy podajnik (10) posiada na koncu bla-
che zgarniajgca (26), umieszczong przy rynnie zsypowej (13).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze zainstalowana na pomoscie roboczym (8)
centralna rynna (18), posiada przesuwny obrotowo zgarniacz (27), ktéry w centralnej rynnie (18)
moze sie przemieszczac, w ramach kata (E).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze do obrotowego podestu (7) oraz na wahli-
wym ramieniu (4) z organem urabiajacym (5), zamocowany jest przegubowo sitownik (12).



PL 228 621 B1

Rysunki
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Fig.3
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