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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przetwarzania odpadéw i instalacja do przetwarzania od-
padow.

Znane sg sposoby i instalacje do termiczno-biologicznego przetwarzania odpaddéw, gdzie na
poczatku linii znajdujg sie stanowiska przyjecia odpadéw statych i odpadéw ciektych. Odpady state na
kolejnych stanowiskach poddaje sie rozdrobnieniu i ujednorodnieniu pod wzgledem rozmiaréw, po
czym odpady segreguje sie, oddzielajac odpady organiczne od nieorganicznych, takich jak metale,
szkto, tworzywa sztuczne, odpady widkiennicze. Wyodrebnione odpady nieorganiczne odsytane sg do
dalszego przerobu przez wyspecjalizowane firmy. Na kolejnym stanowisku state odpady organiczne
miesza sie z wodg i odpadami ciektymi, takimi jak $cieki, serwatka, gnojowica. Z zawiesiny wydziela
sie piasek i inne wyplukane czesci state, nastepnie osad odwadnia sie do 16-17% suchej masy
i poddaje hydrolizie termicznej w znanym reaktorze i znanym sposobem. Po procesie hydrolizy ter-
micznej osad poddaje sie fermentacji beztlenowej w temperaturze 40°C w komorze fermentacyjnej,
z ktérej z gory odbiera sie powstaly w procesie biogaz, a z dotu przefermentowany osad, ktéry na
nastepnym stanowisku odwadnia sie i przekazuje do zewnetrznego wykorzystania w uprawach rolni-
czych bezposrednio do ziemi albo do suszenia i wykorzystania jako biopaliwo. Wode odzyskang przy
odwadnianiu zawraca sie do komory mieszania z odpadami statymi. Biogaz wykorzystuje sie do
ogrzewania wody i wspomagania wytwarzania pary uzywanej w procesie hydrolizy termicznej lub
przekazuje sie do stacji paliwowej do napedzania pojazdéw.

Z opisu patentowego nr WO 2010 010 071 znany jest sposob utylizacji odpadéw wytacznie dro-
ga fermentacji beztlenowej, przy czym odpady te sg osadami z oczyszczalni $ciekdéw zlokalizowanej
na terenie biogazowni.

Wedlug wynalazku sposob przetwarzania odpaddéw polega na tym, ze odpady dostarczane do
instalacji dzieli sie na stanowisku przyjecia odpadow korzystnie na cztery grupy odpadéw, na odpady
state, odpady cieklte, osady $ciekowe i odpady organiczne. Odpady state najpierw rozdrabnia sie
w rozdrabniarce, a nastepnie wydziela z nich w separatorze frakcje mineralng, ktérg kieruje sie bez-
posrednio na sktadowisko odpadéw mineralnych i frakcje wysokokaloryczng, ktorg kieruje sie do spa-
larni oraz trzecig frakcje, sktadajgcq sie z odpaddéw biodegradowalnych, ktéra miesza sie w zbiorni-
kach posrednich z odpadami cieklymi wraz z wodg ze zbiornika wody, ktérego zawartos¢ uzupetnia
sie cieczg klarowng ze zbiornika cieczy klarownej, po czym tak uzyskang pulpe przekazuje sie do
hydrolizy termicznej w reaktorze hydrolizy termicznej. Osady Sciekowe miesza sie w zbiorniku posred-
nim z woda ze zbiornika wody i korzystnie poddaje sie pasteryzacji w pasteryzatorze, a nastepnie
taczy sie je komorze fermentacji beztlenowej z substratem po hydrolizie termicznej oraz korzystnie
z osadem nadmiernym z biologicznego stopnia oczyszczania i poddaje sie fermentacji beztlenowej,
a nastepnie sedymentacji w komorze sedymentacyjnej.

Uzyskany w procesie fermentacji beztlenowej gaz przekazuje sie do napedu generatora pradu,
a niskokaloryczny nadmiar gazu kieruje sie do palnika spalarni. Uzyskang po sedymentac;ji ciecz kla-
rowng odprowadza sie do zbiornika cieczy klarownej, z kolei osad posedymentacyjny poddaje sie
dziataniu koagulantéw i flokulantéw w stacji polielektrolitéw, a nastepnie filtracji, korzystnie na prasach
filtracyjnych. Uzyskany w ten sposdb osad pofiltracyjny sktaduje sie w zbiorniku placka nawozowego
zas odciek pofiltracyjny kieruje sie do zbiornika cieczy klarownej. Czes$¢ cieczy klarownej ze zbiornika
cieczy klarownej podaje sie do zbiornika wody, a czes¢ podaje sie do biologicznego stopnia oczysz-
czania. Czes¢ osadu czynnego otrzymanego w tym biologicznym stopniu oczyszczania zawraca sie
na wejscie do biologicznego stopnia oczyszczania a jego nadmiar poddaje sie fermentacji beztlenowej
w komorze fermentacji beztlenowej. Ciecz otrzymang po oczyszczaniu biologicznym poddaje sie
oczyszczaniu chemicznemu w stacji chemicznego oczyszczania, po czym otrzymang ciecz klarowng
w czedci zawraca sie do zbiornika wody, a jej nadmiar odprowadza sie do rzeki. Osad z oczyszczania
chemicznego poddaje sie odsaczeniu, korzystnie odwirowaniu na wiréwce i uzyskang ciecz zawraca
sie do ponownego oczyszczania chemicznego, zas osad z odsgczania podaje sie do zbiornika placka
nawozowego. Placek nawozowy suszy sie i przekazuje na skfadowisko placka nawozowego do wyko-
rzystania jako nawdz lub suszy sie i przekazuje do spalania w spalarni wraz z frakcjg wysokokalorycz-
ng odpadow statych. Ciepto do hydrolizy, pasteryzacji, fermentacji beztlenowej i suszenia gromadzo-
nego w zbiorniku placka nawozowego pobiera sie ze spalarni oraz ze spalin i uktadéw chtodzenia
generatora pradu.
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Fermentacje beztlenowa prowadzi sie korzystnie trzystopniowo, przy czym w pierwszym stop-
niu, w komorze termofilnej prowadzi sie fermentacje termofilng w temperaturze 55°C w czasie 3-5
déb, po czym w drugim stopniu, w komorze mezofilnej, prowadzi sie fermentacje mezofilng w tempe-
raturze 35-37°C w czasie 8-20 déb, a w trzecim stopniu, w komorze odfermentowujacej, prowadzi sie
dofermentowywanie w temperaturze 20-30°C w czasie do 14 doéb, po czym prowadzi sie sedymenta-
cje w komorze sedymentacyjnej w czasie 10-12 godzin.

Biologiczne oczyszczanie prowadzi sie dwustopniowo, najpierw w komorze denitryfikacyjnej
poddajac denitryfikacji odpady organiczne, rozcienczone cieczg klarowng ze zbiornika cieczy klarow-
nej, a nastepnie w komorze nitryfikacyjnej poddaje sie nitryfikacji, po czym poddaje sie je separacji
w osadniku wtérnym.

Instalacja do przetwarzania odpadéw wedtug wynalazku ma stanowisko przyjecia odpadow,
ktére sktada sie korzystnie z czterech komér, z ktérych jedna jest przeznaczona na odpady state, dru-
ga na odpady ciekte, trzecia na osady Sciekowe, a czwarta na odpady organiczne. Komora na odpady
state jest poprzez rozdrabniarke i separator potaczona ze spalarnig. Separator jest potgczony przez
zbiorniki posrednie z reaktorem hydrolizy termicznej. Komora na odpady ciekte i zbiornik wody sg
poftaczone ze zbiornikami posrednimi. Komora z osadami sciekowymi jest pofgczona z innym zbiorni-
kiem posrednim, z ktérym réwniez potaczony jest zbiornik wody i ten zbiornik posredni jest poprzez
pasteryzator potgczony z wejsciem do komory fermentacji beztlenowej. Z tym wejsciem potaczone jest
réwniez wyjscie z reaktora hydrolizy termicznej. Na wyjsciu z komory fermentacji beztlenowej znajduje
sie komora sedymentacyjna, ktorej wyjscie jest potaczone ze zbiornikiem cieczy klarownej, przy czym
takze komora sedymentacyjna jest potgczona ze stacjg polielektrolitéw, a ta jest potaczona z urzadze-
niem do odsaczania, korzystnie sg to prasy filtracyjne. Prasy filtracyjne sg potaczone ze zbiornikiem
cieczy klarownej i ze zbiornikiem placka nawozowego. Komora na odpady organiczne jest potaczona
z biologicznym stopniem oczyszczania, ktérego wejscie jest potaczone ze zbiornikiem cieczy klarow-
nej i z wyjsciem osadu czynnego z biologicznego stopnia oczyszczania. Wyjscie z biologicznego stop-
nia oczyszczania jest tez polaczone z wejsciem komory fermentacji beztlenowej, przy czym wyjscie
Z biologicznego stopnia oczyszczania jest takze potgczone ze stacjg chemicznego oczyszczania. Wyj-
Scie stacji chemicznego oczyszczania jest potaczone ze zbiornikiem wody oraz rzeka. Stacja oczysz-
czania chemicznego jest potgczona z wiréwka, ktorej jedno wyjscie jest potgczone ze zbiornikiem
placka nawozowego, a drugie wyjscie jest potagczone z wejsciem do stacji oczyszczania chemicznego.
Komora fermentacji beztlenowej posiada na wyjsciu zbiornik gazu, ktéry jest potgaczony z palnikiem
spalarni i z generatorem pradu. Spalarnia oraz uktady spalin i chtodzenia generatora pradu sg pota-
czone instalacjg cieplng z reaktorem hydrolizy termicznej oraz pasteryzatorem, a takze komora fer-
mentacyjng i zbiornikiem placka nawozowego. Zbiornik cieczy klarownej jest potgczony ze zbiornikiem
wody, a zbiornik placka nawozowego jest potaczony ze spalarnia i sktadowiskiem placka nhawozowego.

Komora fermentacji beztlenowej korzystnie sktada sie ze znajdujacej sie na pierwszym stopniu
komory termofilnej, potaczonej szeregowo ze znajdujgcg sie na drugim stopniu komorg mezofilng
i znajdujaca sie na koncu szeregu komorg dofermentowujgcg. Biologiczny stopien oczyszczania skfa-
da sie z komory denitryfikacyjnej, komory nitryfikacyjnej oraz na wyjsciu z osadnika wtérnego.

Przetwarzanie odpaddéw sposobem wedtug wynalazku, z zastosowaniem instalacji wedtug wy-
nalazku, jest prawie catkowicie bezodpadowe i bardzo oszczedne. Gtéwnie oszczednosci uzyskuje sie
przez wykorzystanie jednej grupy odpadow jako sktadniki czynne do przetwarzania czesci odpadéw,
a takze przez witasng produkcje ciepta, zarébwno do wykorzystania w procesie, jak i na sprzedaz do
sieci cieplnej. Niewielkie jest zuzycie wody w procesie przetwarzania odpadéw, a praktycznie wode
wykorzystuje sie w zamknietym obiegu odprowadzajac jej nadmiar po oczyszczeniu do rzeki. Jednym
z koncowych produktéw jest tez nawéz idealny dla rolnictwa, bezzapachowy, pozbawiony wszelkich
patogendw bez mozliwosci reaktywacji lub wzrostu bakterii. Uzyskany w procesie biogaz wykorzystuje
sie do napedu silnika generatora pradu, co oznacza, ze prad przekazywany do krajowej sieci energe-
tycznej wytwarzany jest ze zrodet odnawialnych. Czes¢ pradu wykorzystuje sie na miejscu. Niskokalo-
ryczny biogaz, ktéry w znanych instalacjach jest spalany w pochodni, wedtug wynalazku jest uzywany
do wspomagania spalania odpadéw w spalarni.

Instalacje do przetwarzania odpadéw sposobem wedtug wynalazku przedstawiono w przykta-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym schematycznie pokazano poszczegdlne elementy instalacji.

Jak pokazano, stanowisko przyjecia odpadéw 1 tworzg cztery komory, w jednej przyjmowane sg
odpady state 1la, druga jest przeznaczona na odpady ciekte 1b, trzecia na osady Sciekowe 1c, a czwarta
na odpady organiczne 1d, ktére majg dziatanie wspomagajace oczyszczanie innych odpadow.
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Odpady state la to state odpady komunalne fatwo- i trudnodegradowalne, wydzielone na skta-
dowiskach odpadéw komunalnych, przeterminowane odpady spozywcze, odpady state poubojowe,
odpady zielone, produkty rolne. Odpady ciekie 1b to serwatka, gnojowica, ptynne odpady poubojowe
0 zawartosci suchej masy nie wiekszej niz 8%. Osady $ciekowe 1c to odwodnione odpady odbierane
z oczyszczalni sciekow, o zawartosci suchej masy 12-30%. Odpady organiczne 1d to organiczne od-
pady state i/lub ciekte, tatwodegradowalne, np. odpady bogate w alkohole proste, skrobie i inne cukry,
a jednoczesnie bogate w azot. Jak juz wspomniano wyzej, odpady organiczne 1d sg uzywane w pro-
cesie do oczyszczania innych odpadéw. Komora na odpady state la jest poprzez rozdrabniarke 2
i separator 3 potaczona ze spalarnig 4. W spalarni 4 spalane sg odseparowane z odpadow statych la
frakcje wysokokaloryczne, np. folie, papiery, kosci, drewno, a odseparowane frakcje mineralne, takie
jak piasek, ztom metalowy, szkito, popiodt, przekazywane sg bezposrednio na sktadowisko odpaddéw
mineralnych 102, skad wyspecjalizowane firmy odbierajg je do dalszego wykorzystania. Trzecia odse-
parowana frakcja to odpady biodegradowalne, te sg przekazywane do zbiornikéw posrednich 8 i 9,
gdzie wytwarzana jest pulpa.

Do wytwarzania pulpy stosuje sie wode, dostarczang do punktu mieszania ze zbiornika wody 7,
ktérego zawartosc¢ jest stale uzupetniana cieczg klarowng uzyskang w trakcie procesu. Ze zbiornikow
posrednich 8 i 9 pulpe przesyta sie do reaktora hydrolizy termicznej 10. Substrat z reaktora 10 oraz
osady sciekowe 1c, wymieszane w zbiorniku posrednim 5 z wodg ze zbiornika wody 7 i spasteryzo-
wane w pasteryzatorze 6, transportowane sg do komory fermentacji beztlenowej 11. Komora fermen-
tacji beztlenowej 11 sktada sie z trzech komér 11a, 11b, 11c, w pierwszej, komorze termofilnej 11a,
prowadzi sie fermentacje termofilng w temperaturze 55°C w czasie 3-5 déb, po czym w drugiej komo-
rze, mezofilnej 11b, prowadzi sie fermentacje mezofilng w temperaturze 35-37°C w czasie 8-20 déb,
a w trzeciej komorze, dofermentowujacej 1llc, prowadzi sie dofermentowywanie w temperaturze
20-30°C w czasie do 14 dob. Po fermentacji beztlenowej w komorze fermentaciji beztlenowej 11,
w komorze sedymentacyjnej 13 prowadzi sie sedymentacje zawiesiny w czasie 10-12 godzin. Uzy-
skang w trakcie sedymentacji ciecz klarowng przekazuje sie do zbiornika cieczy klarownej 17 i stam-
tad zbiornika wody 7. Osad z komory sedymentacyjnej 13 przekazuje sie do stacji polielektrolitow 14
i tam poddaje dziataniu koagulantéw i flokulantéw, przez co drobne czastki osadu sedymentacyjnego
pod dziataniem koagulantéw i flokulantéw zbijajg sie w wieksze, ktére tatwiej poddajg sie filtracji na
prasach filtracyjnych 15, do ktérych osady sg przekazywane ze stacji polielektrolitow 14.

Osad pofiltracyjny jest z pras filtracyjnych 15 usuwany i gromadzony w zbiorniku placka nawo-
zowego 16, ktéry to placek nawozowy jest suszony, a potem przekazywany na skladowisko placka
nawozowego 105, skad jest odbierany przez rolnikéw lub do spalania w spalarni 4. Odciek pofiltracyj-
ny jest przekazywany do zbiornika cieczy klarownej 17. Cze$¢ cieczy klarownej miesza sie z odpada-
mi organicznymi 1d, a nastepnie poddaje oczyszczaniu w biologicznym stopniu oczyszczania 18,
a pozostata czes¢ cieczy klarownej ze zbiornika 17 jest kierowana do zbiornika wody 7. Przy oczysz-
czaniu biologicznym wykorzystuje sie tez cze$¢ osadu czynnego, ktéra jest z tego stopnia zawracana
do ponownego biologicznego oczyszczania, pozostatg czes¢ osadu czynnego (nadmiar) przesyta sie
do fermentacji beztlenowej w komorze fermentacji beztlenowej 11.

Biologiczny stopien oczyszczania 18 sktada sie z komory denitryfikacyjnej 18a i komory nitryfi-
kacyjnej 18b oraz osadnika wtdrnego 18c. Ciecz otrzymang po oczyszczaniu biologicznym odbiera sie
z osadnika wtérnego 18c i poddaje sie oczyszczaniu chemicznemu w stacji oczyszczania chemiczne-
go 19. Otrzymang tam ciecz klarowng w czesci zawraca sie do zbiornika wody 7 i wykorzystuje do
rozcienczania kolejnej porcji odpadéw na poczatku procesu, a nadmiar odprowadza sie do rzeki 104.
Osad ze stacji oczyszczania chemicznego 19 poddaje sie odsgczeniu w wirdwce 20 i uzyskang ciecz
zawraca sie do ponownego oczyszczania chemicznego w stacji oczyszczania chemicznego 19, zas
osad z odsaczania podaje sie do zbiornika placka nawozowego 16.

Do wspomagania spalania odpadéw w spalarni 4 wykorzystuje sie niskokaloryczny nadmiar ga-
zu powstajagcego w komorze fermentacji beztlenowej 11 i podaje sie go bezposrednio do palnika spa-
larni 4, gdzie jest spalany zamiast w pochodni. Wysokokaloryczny gaz powstajacy w komorze fermen-
tacji beztlenowej 11 jest gromadzony w zbiorniku gazu 12, skad jest pobierany do napedu generatora
pradu 103. W procesie wykorzystuje sie ciepto uzyskane ze spalarni 4, a takze odebrane ze spalin
i uktadéw chtodzenia urzadzen generatora pradu 103. Ciepto to przekazywane jest do reaktora hydro-
lizy termicznej 10, pasteryzacji w pasteryzatorze 6, fermentacji beztlenowej w komorze fermentacji
beztlenowej 11 i suszenia placka nawozowego, gromadzonego w zbiorniku placka nawozowego 16,
a nadmiar jest sprzedawany do sieci cieplnej 101.
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Wykaz oznaczen:
1. stanowisko przyjecia odpadow:
la - odpady state (komunalne, zielone, poubojowe, produkty rolne);
1b - odpady ciekite (serwatka, gnojowica, ptynne odpady poubojowe);
1c - osady $ciekowe odwodnione odpady odbierane z oczyszczalni Sciekow);
1d - odpady organiczne (bogate w proste alkohole, skrobie, cukry);
. rozdrabniarka;
. separator odpadow statych (na wysokokaloryczne i sktadniki mineralne);
. spalarnia;
. zbiornik posredni (do mieszania osadéw sciekowych 1c z wodg ze zbiornika 7);
. pasteryzator (osadu ciektego 1c rozcienczonego woda ze zbiornika 7);
. zbiornik wody (jego zawarto$c¢ jest uzupetniana cieczg klarowng ze zbiornika 17);
. zbiornik posredni (do mieszania odpadow ciektych 1b z wodg ze zbiornika 7);
. zbiornik posredni (do mieszania odpadow statych 1a (odebranych z separatora 3) z wodg
ze zbiornika 7);
10. reaktor hydrolizy termicznej;
11. komora fermentacji beztlenowej:
1la - komora termofilna;
11b - komora mezofilna;
11c - komora odfermentowujaca;
12. zbiornik gazu;
13. komora sedymentacyjna;
14. stacja polielektrolitow;
15. prasy filtracyjne;
16. zbiornik placka nawozowego;
17. zbiornik cieczy klarownej;
18. biologiczny stopieh oczyszczania;
18a - komora denitryfikacyjna;
18b - komora nitryfikacyjna;
18c - osadnik wtérny;
19. stacja chemicznego oczyszczania,
20. wiréwka;
101. miejska sie¢ cieptownicza;
102. sktadowisko odpaddéw mineralnych;
103. generator pradu;
104. rzeka;
105. skfadowisko placka nawozowego.

O©CoOoO~NOOOTE,WN

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob przetwarzania odpaddéw, z sortowaniem, rozdrabnianiem i homogenizacja odpadéw
statych, mieszaniem statych odpaddéw organicznych z cieczami, z hydrolizg termiczng odpadoéw oraz
fermentacjg beztlenowa, znamienny tym, ze odpady dostarczane do instalacji dzieli sie na stanowi-
sku przyjecia odpadow (1), korzystnie na cztery grupy odpadéw, na odpady state (1a), odpady cie-
kte (1b), osady sciekowe (1c) i odpady organiczne (1d), przy czym odpady state (1a) najpierw roz-
drabnia sie w rozdrabniarce (2), a nastepnie wydziela z nich w separatorze (3) frakcje mineralng, ktérg
kieruje sie bezposrednio na sktadowisko odpadéw mineralnych (102) i frakcje wysokokaloryczng, kto-
rg kieruje sie do spalarni (4) oraz trzecig frakcje, skladajaca sie z odpadéw biodegradowalnych, ktorg
miesza sie w zbiornikach posrednich (8) i (9) z odpadami ciektymi (1b) oraz z wodg ze zbiornika wo-
dy (7), ktérego zawartos¢ uzupetnia sie cieczg klarowng ze zbiornika cieczy klarownej (17) i tak uzy-
skang pulpe przekazuje sie do hydrolizy termicznej w reaktorze hydrolizy termicznej (10), przy czym
osady Sciekowe (1c) miesza sie w zbiorniku posrednim (5) z wodg ze zbiornika wody (7) i korzystnie
poddaje sie pasteryzacji w pasteryzatorze (6), a nastepnie faczy sie je w komorze fermentacji beztle-
nowej (11) z substratem po hydrolizie termicznej oraz korzystnie z osadem nadmiernym z biologicz-
nego stopnia oczyszczania (18) i poddaje sie fermentacji beztlenowej, a nastepnie sedymentacji
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w komorze sedymentacyjnej (13), przy czym uzyskany w procesie fermentacji beztlenowej gaz prze-
kazuje sie do napedu generatora pradu (103), a niskokaloryczny nadmiar gazu kieruje sie do palnika
spalarni (4), za$ uzyskang po sedymentacji ciecz klarowng odprowadza sie do zbiornika cieczy kla-
rownej (17), z kolei osad posedymentacyjny poddaje sie dziataniu koagulantéw i flokulantéw w stac;ji
polielektrolitow (14), a nastepnie filtracji, korzystnie na prasach filtracyjnych (15) i uzyskany w ten spo-
séb osad pofiltracyjny podaje sie do zbiornika placka nawozowego (16), za$ odciek pofiltracyjny kieru-
je sie do zbiornika cieczy klarownej (17), przy czym czes$¢ cieczy klarownej ze zbiornika cieczy kla-
rownej (17) podaje sie do zbiornika wody (7), a cze$¢ podaje sie do biologicznego stopnia oczyszcza-
nia (18), przy czym cze$¢ osadu czynnego otrzymanego w tym biologicznym stopniu oczyszcza-
nia (18) zawraca sie na wejscie do biologicznego stopnia oczyszczania (18), a jego nadmiar poddaje
sie fermentacji beztlenowej w komorze fermentacji beztlenowej (11), za$ ciecz otrzymang po oczysz-
czaniu biologicznym poddaje sie oczyszczaniu chemicznemu w stacji chemicznego oczyszczania (19),
po czym otrzymang ciecz klarowng w czesci zawraca sie do zbiornika wody (7), a jej nadmiar odpro-
wadza sie do rzeki (104), z kolei osad z oczyszczania chemicznego poddaje sie odsgczeniu, korzyst-
nie odwirowaniu na wiréwce (20) i uzyskang ciecz zawraca sie do ponownego oczyszczania chemicz-
nego, zas osad z odsgczania podaje sie do zbiornika placka nawozowego (16), przy czym placek
nawozowy suszy sie i przekazuje na sktadowisko placka nawozowego (105) do wykorzystania jako
nawoz lub suszy sie i przekazuje do spalania w spalarni (4) wraz z frakcjg wysokokaloryczng odpadéw
statych (1a), przy czym ciepto do hydrolizy, pasteryzacji, fermentacji beztlenowej i suszenia placka
nawozowego, gromadzonego w zhiorniku placka hawozowego (16), pobiera sie ze spalarni (4) oraz ze
spalin i uktadéw chtodzenia generatora pradu (103).

2. Sposo6b przetwarzania odpadéw wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze fermentacje beztle-
nowg prowadzi sie korzystnie trzystopniowo, przy czym w pierwszym stopniu, w komorze termofil-
nej (11a) prowadzi sie fermentacje termofilng w temperaturze 55°C w czasie 3-5 déb, po czym w dru-
gim stopniu, w komorze mezofilnej (11b) prowadzi sie fermentacje mezofilng w temperaturze 35-37°C
w czasie 8-20 dob, a w trzecim stopniu, w komorze dofermentowujacej (11c) prowadzi sie dofermen-
towywanie w temperaturze 20-30°C w czasie do 14 doéb, po czym prowadzi sie sedymentacje w komo-
rze sedymentacyjnej (13) w czasie 10-12 godzin.

3. Sposdb przetwarzania odpadéw wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze biologiczne oczysz-
czanie prowadzi sie dwustopniowo, najpierw w komorze denitryfikacyjnej (18a) poddajac denitryfikaciji
odpady organiczne (1d), rozcienczone cieczg klarowng ze zbiornika cieczy klarownej (17), a nastepnie
w komorze nitryfikacyjnej (18b) poddaje sie nitryfikacji, po czym poddaje sie je separacji w osadniku
wtérnym (18c).

4. Instalacja do przetwarzania odpadodw, ze stanowiskiem przyjecia odpaddw statych i ciektych,
z komorami sortowania odpaddéw potaczonymi z rozdrabniarkg do homogenizacji odpadéw statych
oraz zbiornikami posrednimi potgczonymi z reaktorem hydrolizy termicznej oraz komorag fermentacji
beztlenowej, znamienna tym, ze stanowisko przyjecia odpadéw (1) sktada sie korzystnie z czterech
komor, z ktérych jedna jest przeznaczona na odpady state (1a), druga na odpady ciekte (1b), trzecia
na osady Sciekowe (1c), a czwarta na odpady organiczne (1d), przy czym komora na odpady sta-
te (1a) jest poprzez rozdrabniarke (2) i separator (3) potaczona ze spalarnig (4), a separator (3) jest
potaczony przez zbiorniki posrednie (8) i (9) z reaktorem hydrolizy termicznej (10), przy czym komora
na odpady ciekte (1b) i zbiornik wody (7) sg potaczone ze zbiornikiem posrednim (8) i zbiornikiem
posrednim (9), przy czym komora z osadami Sciekowymi (1c) jest potaczona ze zbiornikiem posred-
nim (5), z ktérym réwniez potgczony jest zbiornik wody (7), a zbiornik posredni (5) jest poprzez paste-
ryzator (6) potaczony z wejsciem do komory fermentacji beztlenowej (11) i z tym wejsSciem potgczone
jest rowniez wyjscie z reaktora hydrolizy termicznej (10), przy czym na wyjsciu z komory fermentac;ji
beztlenowej (11) znajduje sie komora sedymentacyjna (13), ktorej wyjscie jest potaczone ze zbiorni-
kiem cieczy klarownej (17), a takze komora sedymentacyjna (13) jest potaczona ze stacjq polielektroli-
téw (14), ktéra jest potaczona z urzadzeniem do odsaczania, korzystnie sg to prasy filtracyjne (15),
przy czym prasy filtracyjne (15) sg potaczone ze zbiornikiem cieczy klarownej (17) i ze zbiornikiem
placka nawozowego (16), przy czym komora na odpady organiczne (1d) jest potaczona
z biologicznym stopniem oczyszczania (18), ktérego wejscie jest potaczone ze zbiornikiem cieczy
klarownej (17) i z wyjsciem osadu czynnego z biologicznego stopnia oczyszczania (18), przy czym
wyjscie z biologicznego stopnia oczyszczania (18) jest tez potaczone z wejsciem komory fermentaciji
beztlenowej (11), przy czym wyjscie z biologicznego stopnia oczyszczania (18) jest takze potgczone
ze stacjg chemicznego oczyszczania (19), ktérej wyjscie jest potagczone ze zbiornikiem wody (7) oraz



PL 217 056 B1 7

rzeka (104), przy czym stacja oczyszczania chemicznego (19) jest potaczona z wiréwkg (20), ktorej
jedno wyjscie jest potagczone ze zbiornikiem placka nawozowego (16), a drugie wyjscie jest potgczone
z wejsciem do stacji oczyszczania chemicznego (19), przy czym komora fermentacji beztlenowej (11)
posiada na wyjsciu zbiornik gazu (12), ktéry jest potgczony z palnikiem spalarni (4) i z generatorem
pradu (103), przy czym spalarnia (4) oraz ukfady spalin i chtodzenia generatora pradu (103) sg pota-
czone instalacjg cieplng z reaktorem hydrolizy termicznej (10) oraz pasteryzatorem (6), a takze komo-
rg fermentacyjng (11) i zbiornikiem placka nawozowego (16), przy czym zbiornik cieczy klarownej (17)
jest potaczony ze zbiornikiem wody (7), a zbiornik placka nawozowego (16) jest potaczony ze spalar-
nig i skladowiskiem placka nawozowego (105).

5. Instalacja do przetwarzania odpadéw wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze komora fermen-
tacji beztlenowej (11) korzystnie sktada sie ze znajdujacej sie na pierwszym stopniu komory termofil-
nej (1la), potaczonej szeregowo ze znajdujgca sie na drugim stopniu komora mezofilng (11b)
i znajdujaca sie na kohcu szeregu komorg dofermentowujaca (11c).

6. Instalacja do przetwarzania odpaddéw wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze biologiczny sto-
pien oczyszczania (18) sktada sie z komory denitryfikacyjnej (18a), komory nitryfikacyjnej (18b) oraz
na wyjsciu z osadnika wtornego (18c).
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