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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest néz obrotowy kombajnu gérniczego.

Jako narzedzia skrawajgce do urabiania skat kombajnami gérniczymi powszechnie stosuje sie
noze styczne obrotowe o ostrzu stozkowym. Konstrukcja noza ma zapewni¢ mozliwos¢ obracania sie
noza wokot swojej osi w celu uzyskania rownomiernego zuzycia ostrza. W trakcie urabiania calizny
w czasie wchodzenia lub wychodzenia ze strefy skrawania pojawia sie sktadowa styczna oporu skra-
wania, ktéra ma zapewnic obrét noza wokot osi.

W realnych warunkach skrawania skat pyt mineralny oraz produkty zuzycia i korozji czesto powo-
dujg zapiekanie sie nozy w uchwytach i tracona jest wtedy mozliwos$¢é obrotu nozy. Sprzyja temu stoso-
wanie przeciwpytowego zraszania strefy urabiania wodg, wysoka temperatura oraz obecnos¢ skat, kté-
rych pyty czesto majg wiasnosci wigzace, jak w przypadku skat ilastych. Noze, ktore tracg mozliwos¢
obracania sie bardzo szybko ulegajg przyspieszonemu niszczeniu, a ostrza wykonane z twardych we-
glikéw spiekanych zuzywaja sie nierdwnomiernie oraz sg wytupywane z nozy, w efekcie czego dostajg
sie do urobku i trafiajg nastepnie np. do mtynéw w elektrowniach powodujac ich niszczenie. Dla utatwie-
nia obrotu nozy kombajnowych istniejg préby stosowania smarowania potgczenia nozy z uchwytami
nozowymi.

Znane jest z polskiego opisu patentowego PL209241 rozwigzanie polegajgce na uszczelnieniu
pofgczenia trzonka noza z uchwytem nozowym i wypetnieniu luzu smarem plastycznym. Niedogodno-
Scig powyzszego rozwigzania jest duza wrazliwos¢ na zanieczyszczenia pytem kamiennym i wilgo¢,
ponadto uszczelnienia powodujg wzrost oporéw ruchu obrotowego nozy. Po utracie szczelnosci do wne-
trza dostaje sie pyt mineralny i woda tworzgc ze smarem paste sScierng. Ze wzrostem ilosci pytu w sma-
rze oraz wskutek wspotwystepowania produktéw zuzycia $ciernego i korozji nastepuje szybkie unieru-
chomienie noza wskutek rosngcych stale oporéw ruchu obrotowego noza i rozwigzanie nie spetnia swo-
jej roli. Nastepuje woéwczas szybka degradacja nozy z opisanymi wczesniej negatywnymi skutkami.

Znane jest takze rozwigzanie przedstawione w polskim opisie patentowym PL178171 dotyczace
wezia obrotowego noza stycznego gtowicy urabiajgcej, w ktéorym w miejsce powszechnie stosowanego
tozyskowania slizgowego nozy w uchwytach nozowych zastosowano tozyskowanie toczne w postaci
tozyska igietkowego oraz kulkowego. W celu zabezpieczenia wezta tozyskowego przed zanieczyszcze-
niem zastosowano uszczelnienie. PowyZzsze rozwigzanie zapewnia mozliwos¢ obrotu noza w uchwycie
nozowym zastepujgc tarcie slizgowe tarciem tocznym. Niedogodno$cig rozwigzania jest jednak skom-
plikowana konstrukcja uchwytu nozowego, sktadajgca sie z wielu precyzyjnych elementéw takich jak:
tozyska, uszczelnienia, sprezyny. Biorgc pod uwage duzg liczbe nozy na organach roboczych gérni-
czych maszyn urabiajgcych, ktéra dochodzi¢ moze nawet do 90, znacznie podraza to wykonanie i eks-
ploatacje tego rodzaju elementéw. Nie gwarantuje przy tym duzej trwato$ci wezta tozyskowego, szcze-
golnie w obecnoéci drobnych frakcji pytu o silnych witasnosciach Sciernych, ktéry wnika¢ bedzie do to-
zyskowania pomimo zastosowania uszczelnienia, powodujgc zacieranie tozysk tocznych.

Z polskiego opisu patentowego PL209806 znane jest rozwigzanie oprawy noza obrotowego do
organu maszyny urabiajgcej zwlaszcza kombajnu goérniczego, w ktérym w cylindrycznym gniezdzie
uchwytu nozowego wykonany jest rowek rozprowadzajgcy ciekle medium pod cisnieniem, w postaci
zwlaszcza emulsji olejowo-wodnej, petnigce role srodka smarujgcego wspotpracujgce powierzchnie $li-
zgowego wezta tozyskowego: trzonek noza — gniazdo w uchwycie nozowym. Rozwigzanie jest skompli-
kowane technicznie ze wzgledu na wykonanie w uchwycie nozowym kanatéw dla doprowadzenia me-
dium pod cisnieniem oraz jego odpowiedniego rozprowadzenia wewngtrz gniazda w uchwycie nozo-
wym. Ponadto, organ roboczy maszyny urabiajgcej wyposazony musi by¢ w odpowiednio do tego przy-
gotowany uktad zasilania uchwytéw nozowych medium smarujgcym, co komplikuje dodatkowo jego
konstrukcje. Zastosowanie jako medium smarujgcego emulsji olejowo-wodnej, ktéra wyprowadzana jest
na zewnatrz uchwytéw nozowych wraz z zanieczyszczeniami wnikajgcymi w wezet tozyskowy, jest po-
nadto Zzrédtem zanieczyszczenia Srodowiska substancjami olejowymi. Rozwigzanie przyczynia sie po-
nadto do zwiekszonego zuzycia wody przez maszyne urabiajgcg, na bazie ktérej zrealizowane jest sma-
rowanie nozy. Woda ta wydostajgc sie poza maszyne urabiajgcg moze by¢ istotnym zrédiem dodatko-
wego zawodnienia wyrobiska gorniczego, w ktérym maszyna ta jest eksploatowana.

Ponadto znane sg noze, ktérych na czesci chwytowej walcowego trzonka, wspotpracujgcej
z gniazdem w uchwycie nozowym, wykonane sg powierzchnie ptaskie powstate w wyniku przeciecia
trzonka noza ptaszczyznami réwnolegtymi do jego osi i przecinajgcymi ten trzonek wzdtuz cieciw jego
przekroju poprzecznego. Zadaniem tych sfazowan jest zmniejszenie powierzchni kontaktu trzonka noza
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Z gniazdem w uchwycie nozowym, a przez to zmniejszenie oporéw ruchu obrotowego noza w uchwycie
nozowym. Niedogodnoscig tego jest obnizenie wytrzymatosci trzonka noza oraz wzrost naciskow sty-
kowych w gniezdzie uchwytu nozowego.

Celem wynalazku jest zapewnienie mozliwie prostymi $rodkami technicznymi obrotu nozy
w gniazdach uchwytéw nozowych organéw roboczych gérniczych maszyn urabiajgcych, takich jak kom-
bajny gérnicze.

N6z obrotowy wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w na trzonku noza i/lub w gniezdzie
uchwytu nozowego wykonane sg co najmniej dwa rowki pod kgtem ostrym a = 5° + 30°, korzystnie 10°
w stosunku do osi podtuznej noza. Rowki te posiadajg asymetryczny przekrdj poprzeczny, ktéry rosnie
w Kkierunku przeciwnym do ostrza noza.

Przedmiot wynalazku w przykfadzie realizacji zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym
Fig. 1 przedstawia przekréj przez uchwyt nozowy z widocznym nozem z wykonanymi rowkami, nato-
miast Fig. 2 przedstawia przyktadowy przekréj poprzeczny trzonka noza z rowkami.

Przyktad

N6z obrotowy wedtug wynalazku sktada sie z cylindrycznego trzonka zakonczonego ostrzem. Na
trzonku noza (1) i/lub w gniezdzie (4) uchwytu nozowego (2) wykonane sg co najmniej dwa podtuzne
rowki (3) pod katem ostrym o z przedziatu od 5 do 30°, korzystnie 10°, w stosunku do osi podtuznej (6)
noza (1). Dzieki rowkom (3) wymuszony jest samoczynny obrot noza (1) wokot jego osi podiuznej (6)
w czasie, gdy noz (1) nie jest w kontakcie z urabiang calizng. Obrét noza (1) nastepuje przy kazdym
wzdtuznym przemieszczaniu sie noza (1) w ramach luzu w potaczeniu trzonka noza (1) z uchwytem
nozowym (2). Przesuniecia osiowe nozy (1) wystepujg wskutek drgan organu roboczego maszyny ura-
biajgcej oraz w wyniku dziatania sity odsrodkowej i sity grawitacji w trakcie obracania sie tego organu
roboczego. Obrotowi noza (1) sprzyja asymetryczny przekréj poprzeczny rowkow (3), ktory powoduje,
ze opor ruchu obrotowego noza (1) w jednym kierunku rézni sie od oporu w ruchu powrotnym. Za kaz-
dym wzdtuznym przemieszczeniem sie noza (1) wzgledem uchwytu nozowego (2) tam i z powrotem
wystepuje réznica kata obrotu noza. W efekcie, néz (1) wchodzi w kolejny cykl skrawania przy nowym
ustawieniu jego ostrza (5) wzgledem powierzchni urabianej skaty. Powoduje to, ze zuzywanie sie ostrzy
(5) nozy (1) jest rownomierne na catym jego obwodzie oraz wystepuje efekt samoistnego ,samoostrze-
nia” sie ostrzy nozy. Korzystnym jest, jesli rowki (3) wykonane na trzonku noza (1) i/lub w gniezdzie (4)
uchwytu nozowego (2) majg przekrdj rosngcy w kierunku przeciwnym do ostrza (5) noza (1). Sprzyja to
efektywnemu usuwaniu ze strefy osadzenia nozy w uchwytach nozowych produktéw zuzycia, korozji
oraz zanieczyszczen pytowych. Sg one usuwane sukcesywnie z potgczenia noza (1) z uchwytem nozo-
wym (2) na zewnatrz. Zabezpiecza to przed niekorzystnymi zjawiskami zapiekania sie nozy obrotowych
w uchwytach nozowych.

Zaletg rozwigzania wedtug wynalazku jest zmniejszenie intensywnos$ci zuzycia trzonka noza
i gniazda w uchwycie nozowym, gdyz obrét noza ma miejsce, gdy néz nie przenosi obcigzenia od opo-
réw skrawania. Dodatkowg zaletg rozwigzania jest mozliwos$¢ optymalizacji usytuowania nozy na orga-
nie roboczym maszyny urabiajgcej (kombajnu goérniczego) ze wzgledu na efektywnos¢ techniczng
i energetyczng procesu urabiania, bez potrzeby brania pod uwage stworzenia warunkéw wystepowania
w trakcie skrawania sktadowej stycznej niezbednej dla uzyskania obrotu nozy, jak to jest w znanych
rozwigzaniach.

Zastrzezenia patentowe

1. NOz obrotowy kombajnu goérniczego, znamienny tym, Zze na trzonku noza (1) i/lub w gniez-
dzie (4) uchwytu nozowego (2) wykonane sg co najmniej dwa rowki (3) pod katem ostrym
o =5° + 30°, korzystnie 10° w stosunku do osi podtuznej (6) noza (1).

2. NOz wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze rowki (3) posiadajg asymetryczny przekréj po-
przeczny.

3. NOz wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze przekréj poprzeczny rowkéw (3) rosnie w kierunku
przeciwnym do ostrza (5) noza (1).
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