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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest urzgdzenie pozycjonujgce do spawania.

Przed przystgpieniem do spawania niezbedne jest ustalenie wzajemnego potozenia poszczegol-
nych elementéw sktadowych przysziego przedmiotu z nastepujagcym zabezpieczeniem tak ztozonych
elementdéw przed ich niekontrolowanym przemieszczaniem, ktére realizowane jest za pomocg oprzy-
rzadowania spawalniczego, mogacego zawiera¢ miedzy innymi réznego rodzaju zaciski. Oprzyrzado-
wanie spawalnicze montuje sie na ramie nosnej przed operacjg ustalenia wzajemnego potozenia po-
szczegolnych elementéw sktadowych przysziego przedmiotu. Konce ramy nosnej sg potgczone z pod-
zespotami obracajgcymi wyposazonymi w mechanizmy umozliwiajgce obrét ramy nosnej wraz z oprzy-
rzgdowaniem spawalniczym wokot osi poziomej i tym samym takie pozycjonowanie w przestrzeni, zto-
zonych wczesniej elementdéw sktadowych przysziego przedmiotu, ktére umozliwia potozenie spoin we
wtasciwych miejscach przysztego przedmiotu.

Z opisu zgtoszeniowego wynalazku do patentu stowackiego numer SK50052-2011 (A3) znane
jest urzadzenie pozycjonujgce do przemieszczania przedmiotéw obrabianych w przestrzeni, ktore
sktada sie z kolumn przymocowanych za pomocg srub kotwigcych do podiogi. Na kolumnach sg za-
montowane przesuwnie i potgczone z sitownikami hydraulicznymi, zapewniajgcymi im ruch pionowy na
kolumnach, wsporniki fozyskowe. Wsporniki tozyskowe zawierajg ptyty zaciskowe do przesuwania ra-
mion. Wsporniki tozyskowe sg wyposazone w mechanizmy umozliwiajgce obrét ramion wokot osi po-
ziomej. Ramiona sg zakonczone kotnierzem z otworami do zamocowania stotu obrotowego lub co naj-
mniej jednym elementem dystansowym zakohczonym z obu stron kotnierzem z otworami, przeznaczo-
nym do przedtuzenia ramienia. Uktad urzgdzen pozycjonujacych jest uksztattowany w taki sposéb, ze
dwa urzgdzenia pozycjonujgce sg umieszczone w przestrzeni, tak ze ich ramiona sg skierowane do
siebie i sg potgczone ze sobg za pomocga stotu obrotowego.

Z opisu wzoru uzytkowego do stowackiego prawa ochronnego numer SK6294 (Y1) znane jest
urzadzenie pozycjonujgce do manipulowania obiektami w przestrzeni, ktére zawiera kolumne, przymo-
cowang do podtogi za pomocg $rub kotwigcych. Na kolumnie jest przesuwnie zamontowany wspornik,
ktory jest potgczony z sitownikami hydraulicznymi zapewniajgcymi mu ruch pionowy na kolumnie. Cze-
Scig wspornika jest ptytka zaciskowa do zamocowania ramienia. Wspornik jest mechanizmem umozli-
wiajgcym obrét ramienia wokot jego osi poziomej. Ramie jest uzupetnione kothierzem z otworami do
zamocowania stotu obrotowego lub co najmniej jednego elementu posredniego wykonanego po obu
stronach otwordéw kotnierza. Skojarzenie urzgdzenh pozycjonujgcych zostato zaprojektowane w taki spo-
séb, ze dwa urzgdzenia pozycjonujgce sg zbudowane w obszarze ramion naprzeciw siebie i sg ze sobg
potgczone wzdtuz stotu obrotowego.

Znane dotychczas urzgdzenia pozycjonujgce do przemieszczania przedmiotéw w przestrzeni za-
wieraly zespét przemieszczajacy w pionie podzespdt obracajgcy w osi poziomej ramie wyposazone
w stét roboczy, najczesciej ramie ma posta¢ ramy nosnej, ktéra jest przeznaczona do montazu oprzy-
rzadowania. W znanych rozwigzaniach przemieszczanie podzespotu obracajgcego w pionie jest ko-
nieczne w przypadkach obrébki, w tym spawania, przedmiotéw o duzych gabarytach, poniewaz brak
mozliwosci uniesienia osi obrotu ramienia w trakcie manipulowania przedmiotami o takich cechach skut-
kowatby kolizjg oprzyrzgdowania z podsadzka, na ktérej zamontowane jest urzadzenie pozycjonujgce.

Celem wzoru uzytkowego jest rozwigzanie konstrukcji urzadzenia pozycjonujgcego umozliwiajg-
cego spawanie zamontowanego w oprzyrzgdowaniu spawalniczym elementu wielkogabarytowego, kto-
rego maksymalny wymiar w ptaszczyznie prostopadtej do osi obrotu jest wiekszy od wysokosci osi ob-
rotu ramy nosnej, mierzonej od podstawy zespotu obracajgcego, przy zachowaniu ergonomicznej po-
zycji pracy operatora. Ogolnie przyjetym jest, Zze zachowanie ergonomicznej pozycji pracy operatora
mozliwe jest w przypadkach gdy wysokos¢, na ktérej przebiega o$ obrotu ramy nosnej, mierzona od
podstawy zespotu obracajgcego, zawiera sie w przedziatach od 800 mm do 1000 mm. Celem wzoru
jest rowniez rozwigzanie konstrukcji mozliwej do zastosowania w zrobotyzowanym stanowisku spawal-
niczym.

Istota konstrukcji urzgdzenia pozycjonujgcego do spawania, ktéra zgodnie z wzorem uzytkowym
zawiera zespot obracajgcy sprzegniety z ramg nosna, charakteryzuje sie tym, Zze ma zesp6t zapadni
zamocowany ponizej powierzchni przytwierdzenia do poditoza zespotu obracajgcego, przy czym zespot
obracajgcy ma obrotnik oraz potgczony z nim poprzez rame nosng, na wysokosci jej osi obrotu, wezet
tozyskujgcy, natomiast do ramy nosnej sg przymocowane poszczegolne czesci oprzyrzgdowania spa-
walniczego, poza tym zespoét zapadni zawiera kanat, klapy uchylne oraz podesty boczne, przy czym
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w czesciach gérnych Scian kanatu, ktére sg usytuowane réwnolegle do osi obrotu ramy nosnej, sg za-
mocowane wahliwie boki klap uchylnych, natomiast klapy uchylne sg potgczone z kanatem poprzez
zamontowane w jego wnetrzu sitowniki pierwsze, przy czym miejsca mocowania koncow gornych sitow-
nikow pierwszych do klap uchylnych sg odsuniete, w kierunku prostopadtym do osi obrotu ramy nosne;j,
od miejsc ich mocowania wahliwego do kanatu, ponadto klapy uchylne w pozycji ich maksymalnego,
goérnego potozenia przylegajg do tych powierzchni podestow bocznych, ktére przebiegajg prostopadle
do osi obrotu ramy nosnej. Poza tym klapy uchylne sg ryglowane za pomocg sitownikéw drugich za-
montowanych pod powierzchniami podestéw bocznych.

Korzystnym skutkiem stosowania wzoru uzytkowego jest mozliwo$¢ spawania zamontowanego
w oprzyrzgdowaniu spawalniczym elementu wielkogabarytowego, ktérego maksymalny wymiar w ptasz-
czyznie prostopadtej do osi obrotu jest wiekszy od wysokosci osi obrotu ramy nosnej, mierzonej od
podstawy zespotu obracajgcego, przy zachowaniu ergonomicznej pozycji pracy. Innym, korzystnym
skutkiem stosowania wzoru jest mozliwos¢ zbudowania zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego,
w ktérym stosowane sg jednoczesnie dwa urzgdzenia wedtug wzoru uzytkowego, przy czym usytuow-
ane sg one obok siebie wzdiuz osi obrotu ich ram no$nych — co pozwala na bardziej efektywne wyko-
rzystanie urzgdzenia pozycjonujgcego.

Przedmiot wzoru uzytkowego zostanie blizej wyjasniony za pomocg schematycznego rysunku,
na ktérym Fig. 1 jest widokiem aksonometrycznym urzadzenia z boku dtugiego, Fig. 2 jest przekrojem
czesci wzoru, usytuowanej ponizej powierzchni przytwierdzenia do podtoza zespotu obracajgcego,
ptaszczyzng pionowa, prostopadtg do osi obrotu ramy nosnej, w pozycji otwartej zapadni, natomiast
Fig. 3 jest przekrojem czesci wzoru, usytuowanej ponizej powierzchni przytwierdzenia do podtoza ze-
spotu obracajgcego, ptaszczyzng pionowa, biegngca w osi obrotu ramy nosnej, Fig. 4 jest widokiem od
spodu czesci wzoru, usytuowanej ponizej powierzchni przytwierdzenia do poditoza zespotu obracaja-
cego, w pozycji zamknietej zapadni, poza tym Fig. 5 jest widokiem aksonometrycznym urzgdzenia skon-
figurowanego do zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego.

Urzadzenie pozycjonujgce do spawania zawiera przytwierdzony do podtoza, w rozumieniu pod-
togi lub posadzki, zespét obracajgcy 1, ktory jest sprzegniety z ramg nosng 2 oraz zespét zapadni 3 za-
mocowany ponizej zespotu obracajgcego 1. Zespot obracajgcy 1 ma obrotnik 1a oraz potgczony z nim
poprzez rame nosng 2, ha wysokos$ci jej osi obrotu X, wezet tozyskujgcy 1b. Do ramy nosnej 2 sg przy-
mocowane poszczegolne czesci oprzyrzagdowania spawalniczego 4. Zespét zapadni 3 zawiera kanat
3a, klapy uchylne 3b oraz podesty boczne 3c. W czeéciach gornych Scian kanatu 3a, ktére sg usytuo-
wane réwnolegle do osi obrotu X ramy nosnej 2, sg zamocowane wahliwie boki klap uchylnych 3b.
Dodatkowo klapy uchylne 3b sg potgczone z kanatem 3a poprzez zamontowane w jego wnetrzu sitow-
niki pierwsze 3d. Miejsca mocowania koncow gérnych sitownikéw pierwszych 3d do klap uchylnych 3b
sg odsuniete, w kierunku prostopadtym do osi obrotu X ramy nosnej 2, od miejsc ich mocowania wabhli-
wego do kanatu 3a. Klapy uchylne 3b w pozycji ich maksymalnego, gérnego potozenia przylegajg do
powierzchni podestéw bocznych 3c przebiegajgcych prostopadle do osi obrotu X ramy nosnej 2 i sg
ryglowane za pomocg sitownikow drugich 3e zamontowanych pod powierzchniami podestéw bocz-
nych 3c.

Proces opuszczania oraz podnoszenia zespotu klap uchylnych 3b realizowany jest poprzez si-
towniki pierwsze 3d. Pozycja zamknieta zapadni 3 odpowiada sytuacji, w ktérej nastepuje osiggniecie
maksymalnego wysuwu sitownikow pierwszych 3d, przymocowanych do kazdej z klap uchylnych 3b,
skutkujgcego zaryglowaniem klap uchylnych 3b poprzez sitowniki drugie 3e. Rozwigzanie takie zapew-
nia mozliwo$¢ przemieszczania sie po zamknietej zapadni 3 osobie obstugujgcej zrobotyzowane stano-
wisko spawalnicze, poniewaz umozliwia operatorowi montaz oraz demontaz elementéw spawanych
E w oprzyrzagdowaniu spawalniczym 4 przy zachowaniu ergonomicznej pozycji pracy. Zapadnia 3 w po-
zycji otwartej, odpowiadajgcej sytuacji, w ktdrej nastepuje osiggniecie najnizszego potozenia klap uchyl-
nych 3b, umozliwia obrét ramy nosnej 2 wraz z przymocowanym do niej oprzyrzgdowaniem spawalni-
czym 4 i zamontowanymi w niej elementami spawanymi E i pozwala na zwiekszenie mozliwosci zasto-
sowania urzgdzenia pozycjonujgcego do spawania elementéw, ktérych maksymalny wymiar w ptasz-
czyznie prostopadtej do osi obrotu X ramy nosnej 2 jest wiekszy od wysokosci osi obrotu X ramy nosnej
2 mierzonej od podioza, na ktérym zamontowany jest zespét obracajacy 1.
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Zastrzezenie ochronne

1. Urzadzenie pozycjonujgce do spawania zawierajgce zespot obracajacy, ktory jest sprzegniety
Z ramg no$na, znamienne tym, ze ma zespét zapadni (3) zamocowany ponizej powierzchni
przytwierdzenia do podtoza zespotu obracajgcego (1), przy czym zespot obracajgcy (1) ma
obrotnik (1a) oraz potgczony z nim poprzez rame nos$ng (2), na wysokosci jej osi obrotu (X),
wezet tozyskujgcy (1b), natomiast do ramy nosnej (2) sg przymocowane poszczegdlne czesci
oprzyrzadowania spawalniczego (4), poza tym zespoét zapadni (3) zawiera kanat (3a), klapy
uchylne (3b) oraz podesty boczne (3c), przy czym w czesciach gérnych scian kanatu (3a),
ktére sg usytuowane réownolegle do osi obrotu (X) ramy nosnej (2), sg zamocowane wahliwie
boki klap uchylnych (3b), natomiast klapy uchylne (3b) sg potgczone z kanatem (3a) poprzez
zamontowane w jego wnetrzu sitowniki pierwsze (3d), przy czym miejsca mocowania koncow
gornych sitownikéw pierwszych (3d) do klap uchylnych (3b) sg odsuniete, w kierunku prosto-
padtym do osi obrotu (X) ramy nosnej (2), od miejsc ich mocowania wahliwego do kanatu (3a).
ponadto klapy uchylne (3b) w pozycji ich maksymalnego, gérnego potozenia przylegajg do
tych powierzchni podestow bocznych (3c), ktére przebiegajg prostopadle do osi obrotu (X)
ramy nosnej (2), poza tym klapy uchylne (3b) sg ryglowane za pomocg sitownikéw drugich
(38e) zamontowanych pod powierzchniami podestéw bocznych (3c).
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Rysunki
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Fig. 3
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