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Przyrzad do wykonywania nawiercen
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do wykonywania nawierceh podczas pomiaru naprezen
wiasnych w wybranych punktach konstrukcji mechanicznych metodg otworkowsg, w ktérej nawiercanie
wykonuje sie w centralnym punkcie pomiarowej rozety tensometrycznej naklejonej na badanej konstruk-
cji mechanicznej.

Z opisu polskiego zgtoszenia wzoru uzytkowego W.101544 znany jest wspornik trojnozny, ktory
wykonany jest z ptaskownika i ktéry posiada dwie czesci, z ktérych pierwszy element wyprofilowany jest
w ksztalcie prostokatnej litery C i posiada na zagietych koncach otwory, a drugi element ma dwa zagie-
cia wykonane korzystnie pod kgtem 45 stopni w taki sposéb, ze koncowe odcinki sg do siebie réwnole-
gte. Na wygietych koncach drugiego elementu znajdujg sie otwory, przy czym na koncu, ktéry styka sie
z elementem uchwytu dodatkowo przy krawedzi wykonany jest otwor.

Z opisu polskiego patentu PL218674B1 znany jest tréjndg do wykonania nawiercen, kiéry ma
rame w postaci trzech zespolonych ze sobg ramion, na koncach ktérych osadzone sg w nagwintowa-
nych otworach $ruby. Prostopadle do ramy przymocowana jest tulejka prowadzgca z umieszczonym
wewnatrz pretem nastawczym z ostrym koncem zagtebionym w centralnym punkcie rozety tensome-
trycznej. Korzystne jest, gdy w tulejce prowadzgcej jest wiertto z gtdwka szesciokagtna.

Istotg przyrzadu do wykonywania nawiercen, wedtug wynalazku jest, iz ma tuleje prowadzaca
zakonczong od strony nawiercanej powierzchni okragta stopka, do ktérej przyklejona jest od spodu tka-
nina lepka dwustronnie, zas tuleja posiada kanat do wprowadzania preta nastawczego lub wiertta. Tu-
leja prowadzaca posiada po stronie przeciwnej do nawiercanej powierzchni nagwintowany koniec,
na ktory nakrecone sg dwie nakretki do regulacji gtebokosci wiercenia.

Korzystnie, po obwodzie stopki wykonany jest stopien do osadzenia pierscienia dociskowego.

Przyrzad do wykonywania nawiercen pozwala na dokfadne wykonanie nawiercen w odniesieniu
do tensometréw rozety tensometrycznej oraz prostopadtych do powierzchni nawiercanej. Ponadto, po-
zwala na jednokrotne i dokladne ustawienie glebokosci nawiercen dla wszystkich punktéw pomiarowych
konstrukcji. Pozwala rowniez na wykonanie pomiaréw naprezen wiasnych w tych punktach konstrukcji,
gdzie niemozliwe byloby ustawienie stosunkowo duzych przyrzagdéw do nawiercen, gdyz do jego nie-
watpliwych zalet nalezy jego miniaturowa konstrukcja. Przyrzad charakteryzuje zdolnos¢ do uzytkowa-
nia w miejscach trudno dostepnych, a nawet na krzywiznach, wykluczajgcych uzycie znanych dotad
rozwigzan.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykfadzie wykonania i w oparciu o rysunek, kto-
rego fig. 1 przedstawia przyrzad do wykonania nawiercen w przekroju osiowym z pretem nastaw-
czym, a fig. 2 — przyrzad w przekroju osiowym z wierttem posiadajgcym gtéwke szesciokgtna.

Przyktad 1

Przyrzad do wykonywania nawiercen ma tuleje prowadzgcg 3 zakonczong od strony nawiercanej
powierzchni 7 okragtg stopka 1, do ktdérej przyklejona jest od spodu tkanina lepka dwustronnie 2, zas
tuleja prowadzgca 3 posiada kanat do wprowadzania preta nastawczego 5. Tuleja prowadzgca 3 po-
siada po stronie przeciwnej do nawiercanej powierzchni 7 nagwintowany koniec, na ktérym nakrecone
sg dwie nakretki 4 do regulacji gtebokosci wiercenia. Po obwodzie stopki 1 wykonany jest stopien
do osadzenia pierscienia dociskowego 13. Pret nastawczy 5 zagtebiony jest w punkcie centralnym ten-
sometrycznej rozety 6 naklejonej na nawiercanej powierzchni 7. W czasie nawiercania w prowadzgcej
tulei 3 znajduje sie wiertto z szesciokatng gtéwka 8.

Korzystanie z przyrzadu do wykonywania nawiercen przebiega w nastepujgcy sposob: po nakle-
jeniu rozety tensometrycznej 6 do badanej konstrukcji, wktada sie do kanatu tulei 3 pret nastawczy 5
tak, aby zaostrzony koniec preta nastawczego 5 wystawat poza stopke 1 i zagtebia sie ostry koniec
preta w wyraznie naznaczony, punkt centralny rozety tensometrycznej 6. Nastepnie utrzymujgc pret
nastawczy 5 w potozeniu prostopadtym do powierzchni nawiercanej 7 przesuwa sie przyrzad po precie
nastawczym 5 az do zetkniecia sie lepkiej tkaniny 2 z powierzchnig rozety 6. W miejsce preta nastaw-
czego 5 wkiada sie nastepnie wiertto, ktérego gtebokos¢ wiercenia ustawia sie nakretkami 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do wykonywania nawiercehn utworzony z tulei prowadzacej, ktéra posiada kanat
do wprowadzania preta nastawczego lub wiertta, znamienny tym, ze tuleja prowadzgca (3)
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od strony nawiercanej powierzchni (7) zakonczona jest okragtg stopka (1), do ktoérej przykle-
jona jest od spodu tkanina lepka dwustronnie (2), przy czym tuleja prowadzgca (3) posiada
po stronie przeciwnej do nawiercanej powierzchni (7) nagwintowany koniec, na ktéry nakre-
cone sg dwie nakretki (4) do regulacji gtebokosci wiercenia.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze po obwodzie stopki (1) wykonany jest stopien
do osadzenia pierscienia dociskowego (13).

Rysunki
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