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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest przystawka do zalewania kontaktowego, majgca zastosowanie
w odlewnictwie, do zalewania kontaktowego form odlewniczych przy uzyciu kadzi zatyczkowych.

Stosowanie kadzi zatyczkowych jest doskonatg metodg dajgcg mozliwo$S¢ zmniejszenia ilosci
wtrgcen niemetalicznych podczas procesu zalewania form odlewniczych. W praktyce odlewniczej ciekty
metal przeptywajacy przez zbiornik wlewowy i wlew gtéwny zasysa do wnetrza uktadu wlewowego
znaczng objetos¢ otaczajgcych struge metalu gazéw. Efekt ten jest podobny do uzyskiwanego w przy-
padku zwezki Venturiego. Obecnos¢ gazéw w cieklym metalu jest wysoce niepozadana, gdyz znacznie
obniza wtasnosci wytrzymatodciowe oraz powoduje wystepowanie licznych wad odlewniczych.

Wiasciwym z pozoru rozwigzaniem jest zmniejszenie odlegto$ci miedzy forma, a kadzig do zera,
aby odizolowaé struge metalu od zewnetrznego srodowiska. Jednakze uniemozliwia to zalewaczowi
obserwacje strugi podczas zalewania, co dla wiekszosci odlewni jest kluczowe. Dodatkowo takie roz-
wigzanie moze powodowac uszkodzenie formy przez kadz.

Dotychczas istniejg rozwigzania, ktore niwelujg szkodliwy wptyw zasysania gazéw na jakos$¢ od-
lewu wykorzystujgce porowate rurki otaczajgce struge podczas zalewania. Do rurek podtgczone jest
zrédto gazu obojetnego, najczesciej argonu, ktéry wydobywajac sie przez pory, ostania struge metalu
od wptywu gazdw z otoczenia. Zastosowanie powyzszego rozwigzania zwigksza znacznie koszty pro-
dukciji oraz wprowadza dodatkowe zmienne w procesie, zwigzane z przeptywem gazu ostonowego.

Obecnos¢ wtrgcen pochodzenia tlenkowego w ciektych stopach metali, pochodzgcych gtéwnie
Z nieprawidtowego zalewania formy, zostata przedstawiona w pracach profesora Johna Campbella,
Swiatowego autorytetu w dziedzinie konstrukcji uktadéw wlewowych, miedzy innymi w:

e Stop Pouring, Start Casting. International Journal of Metalcasting, 2012, vol. 6, s. 7-18;

e Sixty Years of Casting Research. Metallurgical and Materials Transactions A — Physical Me-

tallurgy and Materials Science, 2015, vol. 46A, s. 4848-4853;
e The consolidation of metals: the origin of bifilms. Journal of Materials Science, 2016, vol. 51,
S. 96-106.

Odizolowanie ciektego metalu od wptywu zewnetrznych czynnikéw jest rzeczg pozgdang, ale
trudng do zrealizowania w warunkach przemystowych. Istniejg rozwigzania, ktére umozliwiajg realizacje
procesu zalewania kontaktowego jednakze sg one trudne w implementacji i wymagajg znacznych na-
ktadéw finansowych.

Z amerykanskiego opisu patentowego US6138742 znane jest urzgdzenie i sposéb wlewania sto-
pionego metalu z naczynia ogniotrwatego do wlewu formy, przy czym urzgdzenie stanowi rodzaj pieco-
kadzi z zatyczkg, ktéra umozliwia realizowanie zalewania kontaktowego, bez mozliwosci obserwac;ji
strugi metalu. Niedogodnoscig powyzszego rozwigzania jest brak mozliwosci wykorzystania posiada-
nych przez odlewnie kadzi zatyczkowych oraz wysokie koszty wdrozenia.

Z innego amerykanskiego opisu patentowego US5968280 znany jest sposéb wylewu z kadzi
umozliwiajgcy przeptyw ciektego metalu pod lustro metalu w kolejnym wypetnionym wczesniej naczyniu.
Niedogodnoscig powyzszego rozwigzania jest brak mozliwosci realizacji zalewania kontaktowego oraz
obserwaciji strugi metalu.

Z amerykanskiego opisu patentowego US5465777 znany jest sposdb zalewania kontaktowego
oraz urzgdzenie do zalewania kontaktowego. Niedogodnoscig powyzszego rozwigzania jest stosowanie
specjalnych dedykowanych skrzynek formierskich, brak mozliwosci obserwacji strugi metalu oraz wy-
sokie koszty inwestycyjne.

Z amerykanskiego opisu patentowego US4781238 znany jest sposéb zalewania kontaktowego,
bez mozliwosci obserwaciji strugi metalu. Powyzsze rozwigzanie dedykowane jest dla ciggtego odlewa-
nia, zastosowanie przy zalewaniu form odlewniczych wymagatoby daleko idgcych adaptacji, a przez to
znacznych nakfadow inwestycyjnych.

Niedogodnoscig powyzszych rozwigzan jest brak mozliwosci obserwac;ji strugi metalu podczas
procesu zalewania formy, wymoég zastosowania specjalistycznych i dedykowanych kadzi, wylewow
z kadzi, form lub dodatkowych skomplikowanych urzadzen.

Zagadnieniem technicznym wymagajgcym rozwigzania jest opracowanie nowej, innowacyjnej
przystawki do zalewania kontaktowego, do wielokrotnego uzytku, ktéra pozwoli na zalewanie kontak-
towe dla dowolnej formy i kadzi zatyczkowej, natomiast uniemozliwi zasysanie powietrza przez struge
metalu wpadajgcg do wnetrza uktadu wlewowego oraz umozliwi zalewaczowi obserwacje strugi pod-
czas zalewania.
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Przystawka do zalewania kontaktowego majgca postac tulei z kanatem przelotowym o statym
przekroju na catej dlugosci charakteryzuje sie tym, ze ma postac tulei o dowolnym ksztatcie przekroju
poprzecznego z kanatem przelotowym o statym przekroju na catej dtugosci, wyposazona jest w otwér
znajdujgcy sie w srodkowej czesci tulei zamkniety wizjerem, przy czym tuleja na gérnym i dolnym ob-
wodzie wyposazona jest w izolacje.

Korzystnie w przystawce do zalewania kontaktowego wedtug wynalazku tuleja wykonana jest
z materiatu nie przepuszczajgcego gazow, takich jak: metale i ich stopy oraz ceramiczne materiaty
ogniotrwate.

Korzystnie w przystawce do zalewania kontaktowego wedtug wynalazku wizjer wykonany jest
z materiatu nie przepuszczajgcego gazéw o wysokiej przenikalnosci swietlnej takiego jak materiaty ce-
ramiczne lub polimery w tym szkifo lub szkto akrylowe.

Korzystnie w przystawce do zalewania kontaktowego wedtug wynalazku jako izolacje stosuje sie
elastyczny, scisliwy materiat nie przepuszczajgcy gazow, takich jak: materiaty ceramiczne w tym glino-
krzemianowe, celulozowe lub aerozele.

Zaletg rozwigzania wedtug wynalazku jest odizolowanie strugi metalu od otaczajgcych jg gazow,
przy jednoczesnej obserwaciji strugi metalu, co pozwala na zmniejszenie udziatu wtrgcen tlenkowych
w odlewach, a tym samym poprawe ich wtasnosci.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania przedstawiono na rysunku, na ktérym Fig. 1
przedstawia schemat stosowanego powszechnie zalewania z kadzi zatyczkowej, podczas ktérego do
uktadu wlewowego zasysana zostaje duza objetos¢ powietrza, Fig. 2 przedstawia przystawke w widoku
ogolnym, a Fig. 3 przedstawia proces zalewania formy z kadzi zatyczkowej po wtasciwym umieszczeniu
pomiedzy nig i formg odlewniczg przystawki do zalewania kontaktowego.

Przyktad 1

Przystawka do zalewania kontaktowego zbudowana jest z czesci centralnej w postaci tulei (1),
o dowolnym ksztatcie przekroju poprzecznego z kanatem przelotowym o statym przekroju na catej diu-
gosci, wyposazona jest w otwér znajdujgcy sie w srodkowej czesci tulei (1) zamkniety wizjerem (3),
umozliwiajgcym obserwacje strugi podczas zalewania. Ponadto tuleja (1) na gérnym i dolnym obwodzie
wyposazona jest w izolacje (2) wykonang z scisliwego, elastycznego nie przepuszczajgcego gazéw
materiatu — glinokrzemianu. Tuleja (1) wykonana jest ze stali konstrukcyjnej, wizjer (3) wykonany jest
ze szkia akrylowego. Przystawke do zalewania kontaktowego umieszcza sie na gérnej powierzchni
formy, wokét wlewu gtéwnego, wizjerem w strone zalewacza. Kadz zatyczkowa musi zosta¢ opuszczona
tak, aby wywota¢ odksztatcenie, obydwu czesci izolujgcych. Przystawka wedtug wynalazku jest wielo-
krotnego uzytku.

Przyktad 2

Przystawka do zalewania kontaktowego zbudowana jest z czesci centralnej w postaci tulei (1),
o dowolnym ksztatcie przekroju poprzecznego z kanatem przelotowym o statym przekroju na catej dtu-
gosci, wyposazona jest w otwdr znajdujgcy sie w srodkowej czesci tulei (1) zamkniety wizjerem (3),
umozliwiajgcym obserwacje strugi podczas zalewania. Ponadto, tuleja (1) na gérnym i dolnym obwodzie
wyposazona jest w izolacje (2) wykonang z Scisliwego, elastycznego nie przepuszczajgcego gazow
materiatu z maty celulozowej. Tuleja (1) wykonana jest ze stopu aluminium, wizjer (3) wykonany jest ze
szkfa otowiowego.

Przyktad 3

Przystawka do zalewania kontaktowego zbudowana jest z czesci centralnej w postaci tulei (1),
o dowolnym ksztatcie przekroju poprzecznego z kanatem przelotowym o statym przekroju na catej diu-
gosci, wyposazona jest w otwdr znajdujgcy sie w srodkowej czesci tulei (1) zamkniety wizjerem (3),
umozliwiajgcym obserwacje strugi podczas zalewania. Ponadto tuleja (1) na géornym i dolnym obwodzie
wyposazona jest w izolacje (2) wykonang z $cisliwego, elastycznego nie przepuszczajgcego gazow —
aerozelu. Tuleja (1) wykonana jest z zeliwa szarego, wizjer (3) wykonany jest z przezroczystego poli-
weglanu.

Przyktad 4

Przystawka do zalewania kontaktowego zbudowana jest z czesci centralnej w postaci tulei (1),
o dowolnym ksztatcie przekroju poprzecznego z kanatem przelotowym o statym przekroju na catej diu-
gosci, wyposazona jest w otwdr znajdujgcy sie w srodkowej czesci tulei (1) zamkniety wizjerem (3),
umozliwiajgcym obserwacje strugi podczas zalewania. Ponadto tuleja (1) na géornym i dolnym obwodzie
wyposazona jest w izolacje (2) wykonang z $cisliwego, elastycznego nie przepuszczajgcego, gazow
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materiatu — celulozy. Tuleja (1) wykonana jest ceramicznych materiatéw ogniotrwatych, wizjer (3) wyko-
nany jest ze szkta organicznego. Przystawke do zalewania kontaktowego umieszcza sie na gornej po-
wierzchni formy, wokét wlewu gtdéwnego, wizjerem w strone zalewacza. Kadz zatyczkowa musi zostac
opuszczona tak, aby wywotaé odksztatcenie obydwu czesci izolujgcych. Przystawka wedtug wynalazku
jest wielokrotnego uzytku.

Zastrzezenia patentowe

1. Przystawka do zalewania kontaktowego majgca postac tulei z kanatem przelotowym o statym
przekroju na catej dtugosci, znamienna tym, ze ma postac tulei (1) o dowolnym ksztalcie
przekroju poprzecznego z kanatem przelotowym o statym przekroju na catej dtugosci, wypo-
sazona w otwor znajdujgcy sie w sSrodkowej czesci tulei (1) zamkniety wizjerem (3), przy czym
tuleja (1) na gérnym i dolnym obwodzie wyposazona jest w izolacje (2).

2. Przystawka do zalewania kontaktowego wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze tuleja (1) wy-
konana jest z materiatu nie przepuszczajgcego gazéw, takiego jak metale i ich stopy oraz
ceramiczne materiaty ogniotrwate.

3. Przystawka do zalewania kontaktowego wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze wizjer (3) wy-
konany jest z materiatu nie przepuszczajgcego gazéw o wysokiej przenikalnosci swietlnej ta-
kiego jak materiaty ceramiczne lub polimery w tym szkio lub szkto akrylowe.

4. Przystawka do zalewania kontaktowego wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze jako izolacje
(2) stosuje sie elastyczny, scisliwy materiat nie przepuszczajgcy gazow, taki jak: materiaty
ceramiczne w tym glinokrzemianowe, celulozowe lub aerozele.
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Rysunki
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