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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie umozliwiajgce ciecie poprzeczne pasa transportujgcego
z dwoma nozami na okreslong dtugo$¢. Ciety pas moze mie¢ r6zng grubos¢ i cechowac sie kompozy-
towg budowa. Znanych jest wiele rozwigzan konstrukcyjnych urzadzen do ciecia poprzecznego jednak
nie odznaczajg sie one takimi cechami funkcjonalnymi jakie zaproponowano w przedtozonym rozwig-
zaniu.

Znane rozwigzanie z opisu nr CN108067749A przedstawia system ciecia pasdéw skupiong wigzka
lasera. Urzgdzenie to stuzy do ciecia paséw bardzo cienkich z duzg predkoscig. Grubos¢ cietych paséw
miesci sie w zakresie 0,01-0,05 mm. Opisane rozwigzanie w tresci ww. zgtoszenia patentowego jest
zupetnie odmienne od przedmiotowego, poniewaz wykorzystuje energie wigzki lasera, ponadto urzg-
dzenie umozliwia wycinanie otworéw o réznym ksztaicie.

Kolejne rozwigzanie przedstawione w opisie nr CN108422025A jest urzadzeniem do cigcia blach
na okreslong dtugosc¢, gdzie gtébwnym elementem roboczym jest ndz o prostoliniowej krawedzi tngcej,
ktéra wspoétpracuje podczas ciecia z drugg krawedzig tzw. rowka thgcego. Ostrze noza wykonuje ruch
posuwisto-zwrotny. Omawiane rozwigzanie jest odmienne od przedmiotowego, poniewaz rézni sie
ksztattem noza, przy czym ostrze noza wspétpracuje z drugim ostrzem.

Rozwigzanie nr CN108465860A przedstawia urzadzenie, ktore dziata na zasadzie gilotyny, gdzie
ruchome prostoliniowe ostrze noza wykonuje ruch posuwisto-zwrotny. Urzadzenie stuzy do ciecia folii
stalowych o grubosci 0,02 mm. Gtéwnym elementem roboczym jest ruchome ostrze wykonujgce ruch
posuwisto-zwrotny oraz drugie tzw. przeciw-ostrze, ktére jest nieruchome. Ruchome ostrze wykonuje
ruch dzieki mechanizmowi krzywkowemu, ktory jest napedzany przez ukfad napedowy w postaci prze-
ktadni ciegnowej z pasem zebatym i silnika elektrycznego. Opisana wyzej budowa urzadzenia i rodzaj
napedu czynig je odmiennym od rozwigzania bedacego przedmiotem niniejszego opisu.

Opis nr CN201745054U przedstawia urzgdzenie do ciecia wzdtuznego pasow transportujgcych
na okreslong szerokosé. Urzadzenie jest wyposazone w rolki obrotowe, ktére przesuwajg ciety pas.
Rolka dociskowa dociska ciety pas o okreslonej grubosci. Urzadzenie jest wyposazone w dwa noze
tngce, ktore tng jednoczesnie dwa obrzeza pasa w celu uzyskania jego okreslonej szerokosci. Rozstaw
nozy jest regulowany przy uzyciu sruby, ktérej obrét wywotuje rozsuwanie lub dosuwanie nozy. Przed-
stawione rozwigzanie jest odmienne od przedmiotowego, poniewaz jest wyposazone w dwa noze
o prostoliniowej geometrii ostrza. Ponadto noze te stuzg do ciecia pasa na okreslong szerokos¢. Dodat-
kowo urzadzenie jest wyposazone w rolki prowadzgce pas podczas ciecia oraz w rolke dociskajgca pas,
ktéra jest dosuwana do pasa zaleznie od jego grubosci.

Opis nr CN205238121U przedstawia urzgdzenie do ciecia paséw transportujgcych uruchamiane
recznie przy pomocy dzwigni, ktérej ruch katowy przektada sie na prace przektadni planetarnej, ktéra
Z kolei jest potgczona z gérnym nozem tngcym. Inaczej rzecz ujmujac obrot katowy dzwigni wywotuje
ruch obrotowy gérnego noza. Urzadzenie jest dodatkowo wyposazone w cztery rolki, dwie gérne i doine,
ktore petnig funkcje rolek dociskajgcych i prowadzgcych. Przedstawione urzadzenie jest odmienne od
bedgcego przedmiotem opisu, poniewaz jest uruchamiane recznie, gdzie uktad napedowy stanowi recz-
nie uruchamiana dzwignia z przektadnig planetarng. Urzgdzenie jest wyposazone w dwa noze, tzw. n6z
czynny (napedzany) gorny w formie tarczy zebatej oraz néz bierny dolny.

Rozwigzanie przedstawione w opisie nr CN205009283U stanowi maszyne do ciecia paséw przy
pomocy ostrza wykonujgcego ruch translacyjny za posrednictwem przektadni tancuchowej napedzanej
recznie przy uzyciu pokretta. Urzgdzenie to jest odmienne od przedmiotowego, poniewaz cechuje sie
mniej ztozong budowa, jest napedzane recznie, n6z posiada inng geometrie, ponadto daje mozliwosé
docisku cietego pasa przy uzyciu zebatej ptyty zaciskowej ustawianej recznie przy uzyciu dwoch gwin-
towych uchwytéw zaciskowych.

Opis nr CN206416206U przedstawia rozwigzanie konstrukcyjne urzadzenia do ciecia pasoéw na
okreslong szerokosé. To juz czyni je odmiennym od rozwigzania bedgcego przedmiotem niniejszego
opisu. Urzadzenie zbudowane jest z korpusu w postaci dwoch ptyt bocznych w ktérych sg osadzone
dwie tozyskowane rolki napinajgce pas, po czym znajduje sie wat z zespotem nozy. Wat z nozami jest
obrotowy przy uzyciu przektadni slimakowej napedzanej recznie. Daje to mozliwo$¢ katowego ustawie-
nia ostrzy nozy w odniesieniu do powierzchni cigtego pasa. Daje to rowniez mozliwos¢ regulacji gtebo-
kosci penetracji ostrza noza w zaleznosci od grubo$ci pasa. Jednoczesnie mogg pracowac cztery
ostrza, ktére mogq przecig¢ pas na kilka o mniejszej szerokosci. Za gtdwnym zespotem thgcym znajduje
sie pomocniczy zespot thacy, ktory ma zapewnic¢ poprawe jakosci krawedzi przecietego wczesdniej pasa.
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Sktada sie on z rolki thgcej oraz zespotu nozy zabudowanych na szynie. Zajmowana pozycja kazdego
z nozy jest blokowana przez sitownik wsuwajgcy sie we wrab listwy zebatej znajdujgcej sie po przeciw-
nej stronie szyny. Ponadto kazdy z nozy wykonuje ruch translacyjny w kierunku pionowym do po-
wierzchni pasa w celu zagtebienia sie w jego strukturze. Ruch ten umozliwiajg sitowniki, ktérych ttoczy-
ska sg potgczone z nozami. W celu wyeliminowania odksztatcania sie nozy podczas pracy, kazdy z nich
jest zagtebiony w rowek naciety na obwodzie rolki pomocniczej. Ogranicza to mozliwos¢ ptynnej regu-
lacji szerokosci ciecia pasa. Z powyzszego opisu wynika odmiennosci budowy opisywanego urzgdzenia
w odniesieniu do przedmiotowego.

Urzadzenie przedstawione w opisie nr CN207615742U stuzy do ciecia poprzecznego cienkiej
blachy odwijanej z rolki. Blacha jest doprowadzana przez zespét napinajgco-prowadzacy do gtéwnego
zespotu tngcego. Stanowi go ndéz o prostoliniowym ostrzu, ktéry wykonuje ruch translacyjny w kierunku
pionowym do powierzchni stalowej blachy. Ruch noza jest wywotany przez dwa sitowniki ttoczyskowe
dwustronnego dziatania. Prostoliniowy ruch noza jest zapewniony rowniez dzieki dwom prowadnicom
stupowym. Odmienno$¢ urzadzenia polega na prostoliniowej geometrii ostrza, ktére dziata na zasadzie
gilotyny, napedzanej przez dwa sitowniki. Ponadto urzgdzenie cechuje sie bardziej ztozong budowa,
poniewaz jest wyposazone w zespot odwijajgcy stalowg tasme oraz zespodt rolek odpowiedzialny za jej
prowadzenie i dozowanie do zespotu thgcego. Ze wzgledu na kompozytowg budowe paséw transpor-
tujgcych i materiatéw stosowanych na ich budowe, kinematyka gtéwnego zespotu thgcego mogtaby nie
zapewnia¢ pozadanego efektu przeciecia pasa.

Opis nr CN207632205U przedstawia gilotynowe urzgdzenie do ciecia stalowej cienkiej blachy.
Urzadzenie to jest odmienne konstrukcyjnie od przedmiotowego, poniewaz jak wczesniej wspomniano
nodz o prostoliniowej krawedzi tngcej oddziatuje réwnolegle do powierzchni stalowej blachy. Kinematyka
urzgdzenia mogtaby nie zapewni¢ efektywnego przeciecia kompozytowej struktury pasa transportuja-
cego. Ponadto rozwigzanie jest wyposazone w enkoder dociskany do powierzchni blachy przy pomocy
sitownika, ktéry umozliwia odmierzenie jej wymaganej przez uzytkownika diugosci. Dodatkowo posiada
ono mozliwos¢ laminowania, pokrywania folig obu powierzchni blachy, badz tylko jednej z nich. Do tego
celu stuzg dwie rolki z nawinietg folig, ta podawana od dotu jest dodatkowo podgrzewana przez walec
grzewczy w celu wyeliminowania powstawania pecherzykéw powietrza pomiedzy przyklejong warstwg
folii i stalowej blachy. Ponadto odpowiedni nacigg folii zapobiegajacy jej marszczeniu zapewnia wia-
Sciwy uktad hamulca rolki odwijajgcej dolng warstwe folii. Docisk goérnej i dolnej warstwy folii zapewnia
zespot dwaéceh rolek dociskowych.

Gtowng zaletg proponowanego rozwigzania urzadzenia do ciecia poprzecznego paséw transpor-
tujgcych z dwoma nozami jest mozliwos¢ ciecia pasow kompozytowych stanowigcych polimerowe pasy
transportujgce z: grupy elastycznych paséw o niskiej wytrzymatosci, ktére zbudowane sg z warstw po-
liuretanu lub PVC oraz tkanin np. poliestrowych, grupy wytrzymatych i sztywnych paséw, w ktérych
warstwe nosng stanowi folia poliamidowa wzmacniana przektadkami z tkaniny poliamidowej oraz
z grupy elastycznych paséw o podwyzszonej wytrzymatosci wzmacnianych kordem z widkien aramido-
wych, karbonowych lub stalowych. Do trzeciej grupy zaliczajg sie rowniez pasy zebate. Pasy ponadto
mogg by¢ réznej grubosci i szerokosci. Proponowane rozwigzanie daje mozliwos$¢ blokady obrotu nozy
podczas ciecia, a w chwili zuzycia ostrzy mozna odkreci¢ zestaw srub pasowanych i obroci¢ noze o kat
majgc do dyspozycji nieuzywany dotychczas fragment tuku ostrza. Wykrecenie zestawu srub pasowa-
nych umozliwia takze obrét jednego z nozy badz obroét obu nozy podczas procesu ciecia jezeli zachodzi
taka koniecznos¢. Prowadzenie korpusu nozy wzdiuz szyn przytwierdzonych do korpusu urzadzenia do
ciecia pasow zapewnia duzg sztywnos¢ ukfadu.

Istotg wynalazku jest urzgdzenie do ciecia poprzecznego pasow transportujgcych z dwoma no-
zami, gdzie na jego budowe sktadajg sie noze krgzkowe osadzone na tozyskowanych osiach. tozysko-
wane osie sg osadzone na dwdch tozyskach tocznych, a obrét tozyskowanych osi jest blokowany przez
zestaw wkrecanych $rub pasowanych. Wykrecenie zestawu srub pasowanych daje mozliwo$¢ obrotu
jednej wybranej fozyskowanej osi lub obu z nich przez to osadzonych na nich nozy krgzkowych. Noze
krgzkowe sg potgczone z tozyskowanymi osiami przy uzyciu potgczen wpustowych. tozyskowane osie
wraz z tozyskami tocznymi sg zabudowane w korpusie nozy krgzkowych. Korpus nozy krgzkowych
sktada sie z czesci gornej, czesci srodkowej i czesci dolne;.

Korzystnie urzgdzenie do ciecia poprzecznego pasow transportujgcych z dwoma nozami zbudo-
wane jest z korpusu nozy krgzkowych potgczonego z wozkami, ktére poruszajg sie wzdtuz szyn. Korpus
nozy krgzkowych jest potgczony poprzez czes¢ gérng i czes¢ dolng z tloczyskami sitownikow. Ruch
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ttoczysk sitownikow wywotuje ruch korpusu nozy krazkowych. Korpus nozy krgzkowych jest prowadzony
przez poruszajgce sie wozki wzdtuz szyn.

Korzystnie urzgdzenie do ciecia poprzecznego pasoéw transportujgcych z dwoma nozami zbudo-
wane jest z sitownikéw przymocowanych do korpusu urzgdzenia do poprzecznego ciecia paséw. Ostrza
nozy krgzkowych zagtebiajg sie w materiale pasa wykonujgc ruch prostoliniowy. Urzgdzenie do po-
przecznego ciecia pasow jest wyposazone w zesp6t dociskowy przedni i zespot dociskowy tylny, ktére
kolejno znajdujg przed strefg ciecia i za strefg ciecia. Oba zespoty dociskowe przedni i tylny stuzg do
docisku pasa w procesie jego ciecia.

Korzystnie urzgdzenie do ciecia poprzecznego pasow transportujgcych z dwoma nozami zbudo-
wane jest z zespotu dociskowego zbudowanego z sitownika dociskowego. Ttoczysko sitownika jest po-
taczone z ptytg dociskowg. Zespoty dociskowe przedni i tylny sg potgczone z korpusem urzgdzenia do
poprzecznego ciecia pasow poprzez przykrecenie sitownikdw dociskowych do tego wtasnie korpusu.

Urzadzenie do ciecia poprzecznego paséw transportujgcych zbudowane jest z nozy krgzkowych
osadzonych na osiach przy uzyciu potgczen wpustowych. Ruch obrotowy nozy krgzkowych, w zalezno-
Sci od potrzeb, moze by¢ zablokowany badz odblokowany poprzez wkrecenie lub wykrecenie jednego
zestawu bgdz obu zestawdw srub pasowanych z tozyskowanych osi. Obrot osi jest zapewniony poprzez
osadzenie ich na tozyskach tocznych. Osie wraz z fozyskami sg zabudowane w korpusie nozy krgzko-
wych, ktéry sktada sie z trzech skreconych czesci. Korpus nozy jest potgczony z wézkami, ktére poru-
szajg sie wzdtuz szyn. Korpus nozy jest potgczony z ttoczyskami sitownikéw. To wszystko zapewnia
prostoliniowy ruch posuwisto-zwrotny nozy podczas przebiegu procesu ciecia pasa. Przed rozpocze-
ciem samego procesu nastepuje docisk pasa przed strefg ciecia i za strefg ciecia na skutek docisku
pasa poprzez zespoty dociskowe. Daje to pewne unieruchomienie pasa podczas ciecia. Zaréwno docisk
pasa jak i zastosowanie dwdch nozy thgcych zapewnia uzyskanie dobrej jakosci krawedzi przecietego
pasa.

Dzieki zastosowaniu rozwigzania technicznego wg wynalazku uzyskano nastepujgce walory tech-
niczno-uzytkowe:

— zwarta konstrukcja o niskiej masie wlasnej, co utatwia transport oraz potgczenie z inng ma-

szyng w ciggu technologicznym,

— mozliwos¢ zblokowania lub odblokowania obrotu ostrza jednego wybranego noza lub obu

nozy podczas procesu ciecia poszerza zakres wykorzystania urzadzenia,

— wysoka sztywnos$¢ urzgdzenia oraz zastosowanie dwoéch nozy daje mozliwos¢ uzyskania kra-

wedzi przecietego pasa o dobrej jakosci,

— prosta budowa,

— latwa konserwacja,

— modutowa budowa umozliwia uzycie urzadzenia we wspétpracy z innymi na dowolnym etapie

procesu produkcyjnego.

Urzadzenie do ciecia poprzecznego pasow transportujgcych w przyktadzie realizacji przedsta-
wiono na rysunku, na ktérym: fig. 1 przedstawia widok przekroju w osi pionowej przechodzgcej przez
osie nozy krgzkowych, fig. 2 przedstawia widok od boku czesci srodkowej korpusu nozy krgzkowych,
fig. 3 przedstawia widok od boku urzgdzenia do ciecia poprzecznego paséw transportujgcych, fig. 4
przedstawia widok przekroju urzgdzenia do ciecia poprzecznego paséw w ptaszczyznie A-A, fig. 5
przedstawia widok przekroju urzgdzenia do ciecia poprzecznego paséw w ptaszczyznie B-B.

N6z krgzkowy 1a i n6z krgzkowy 1b wykonujg ruch posuwisto zwrotny (fig. 1, fig. 2, fig. 3, fig. 4,
fig. 5), przy czym kazdy z nich jest osadzony na tozyskowanej osi 2, ktdre sg z kolei zabudowane
w korpusie nozy krgzkowych 3 (fig. 1). Przy czym noze krgzkowe 1a i 1b sg potgczone z tozyskowanymi
osiami 2 przy uzyciu potgczen wpustowych 4, z kolei kazda z tozyskowanych osi 2 jest osadzona na
dwoch tozyskach tocznych 5, natomiast noze krgzkowe 1a i 1b sg zabezpieczone przed zsunieciem
osiowym z tozyskowanej osi 2 ptytkami 6 przykrecanymi do czota kazdej z tozyskowanej osi 2 (fig. 1,
fig. 2). Z kolei obrét tozyskowanej osi 2 jest zablokowany poprzez zestaw $rub pasowanych 7 wkreca-
nych w czoto tozyskowanej osi 2 (fig. 1). Przy czym wykrecenie zestawu srub pasowanych 7 umozliwia
obrét fozyskowanych osi 2 o pewien kat co dalej umozliwia obrét nozy krgzkowych 1ai 1b w przypadku
zuzycia ostrza 1c na fragmencie tuku (fig. 1, fig. 2). Przy czym wykrecenie zestawu $rub pasowanych 7
z czota tozyskowanej osi 2 umozliwia takze obrét nozy krgzkowych 1a i 1b wzgledem korpusu nozy
krazkowych 3 podczas procesu ciecia (fig. 1, fig. 2, fig. 3). Z kolei mozliwe jest rowniez zablokowanie
ruchu obrotowego jednego z nozy krgzkowych 1a lub 1b na skutek wykrecenia z jednej wybranej tozy-
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skowanej osi 2 zestawu $rub pasowanych 7 (fig. 1). Natomiast korpus nozy krgzkowych 3 jest zbudo-
wany z trzech czeéci, a mianowicie czesci gornej 3a, czesci srodkowej 3b i czesci dolnej 3c, ktére sg
skrecone przy uzyciu potgczenia gwintowego 8a z wézkami 8, ktére wykonujg ruch prostoliniowy wzdtuz
szyn 9, z kolei korpus nozy kragzkowych 3 jest przykrecony poprzez czes¢ gérng 3a i czesé dolng 3¢ do
ttoczysk sitownikéw 10b, ktére z kolei sg przytwierdzone przy uzyciu potgczenia gwintowego 10a do
korpusu urzgdzenia do poprzecznego ciecia paséw 11 (fig. 3, fig. 4, fig. 5). Przy czym ruch posuwisto-
zwrotny nozy 1a i 1b zapewniajg sitowniki 10, gdzie z kolei ttoczyska sitownikéw 10b i noze krgzkowe
la i 1b wraz z korpusem nozy krgzkowych 3 sg prowadzone poprzez wozki 8 poruszajgce sie wzdiuz
szyn 9 (fig. 3, fig. 4, fig. 5). Natomiast podczas ruchu prostoliniowego nozy krgzkowych 1a i 1b naste-
pujgcego poprzez przesuw ttokow sitownikdéw 10, ostrze nozy krgzkowych 1a i 1b zagtebia sie w mate-
riale cietego pasa niewidocznego na rysunku, z kolei ciety pas niewidoczny na rysunku jest wczesniej
docisniety przy uzyciu dwéch zespotéw dociskowych, a mianowicie zespotu dociskowego przedniego
13 i zespotu dociskowego tylnego 14 (fig. 3, fig. 4). Przy czym zaréwno zespot dociskowy przedni 13
jak i zespot dociskowy tylny 14 sktada sie z ptyty dociskowej 15 oraz sitownikéw dociskowych 16 przy-
padajagcych po jednym na zespét dociskowy przedni 13 i tylny 14, z kolei sitowniki dociskowe 16 sg
przykrecone do korpusu urzgdzenia do poprzecznego ciecia pasoéw 11, przy czym ttoczyska 16a sitow-
nikéw dociskowych 16 sg potgczone z ptytami dociskowymi 15 (fig. 3, fig. 4, fig. 5). Z kolei przed rozpo-
czeciem procesu ciecia co jest rownoznaczne z rozpoczeciem ruchu nozy krgzkowych l1a i 1b oraz
sitownikéw 10 nastepuje uruchomienie zespotu dociskowego przedniego 13 i zespotu dociskowego tyl-
nego 14 co z kolei jest rownoznaczne z uruchomieniem sitownikéw dociskowych 16 oraz wykonaniem
ruchu w kierunku dolnym ptyt dociskowych 15 w celu docisku cietego pasa niewidocznego na rysunku
(fig. 3, fig. 4, fig. 5).

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia poprzecznego paséw transportujgcych z dwoma nozami, znamienne
tym, ze stanowig je noze krgzkowe (1a) i (1b) osadzone na tozyskowanych osiach (2), z tym,
ze tozyskowane osie (2) sg osadzone na dwdch tozyskach tocznych (5) przy czym obrét tozy-
skowanych osi (2) jest blokowany przez zestaw wkrecanych srub pasowanych (7), przy czym
noze krgzkowe (la) i (1b) sg potgczone z tozyskowanymi osiami (2) przy uzyciu potaczen
wpustowych (4), z tym, ze tozyskowane osie (2) wraz z tozyskami tocznymi (5) sg zabudowane
w korpusie nozy krgzkowych (3), z tym ze korpus nozy krgzkowych sktada sie z czesci gérnej
(3a), czesci srodkowej (3b) i czesci dolnej (3c).

2. Urzadzenie do ciecia poprzecznego paséw transportujgcych z dwoma nozami wedtug zastrze-
zenia 1, znamienne tym, ze korpus nozy krgzkowych (3) jest potgczony z wézkami (8), ktére
poruszajg sie wzdtuz szyn (9), z tym, ze korpus nozy krazkowych (3) jest potaczony poprzez
czes¢ gorng (3a) i czes¢ dolng (3c¢) z ttoczyskami (10b) sitownikow (10).

3. Urzadzenie do ciecia poprzecznego paséw transportujgcych z dwoma nozami wedtug zastrze-
zenia 2, znamienne tym, ze sitowniki (10) sg przymocowane do korpusu urzgdzenia do po-
przecznego ciecia pasow (11), z tym, ze ostrza nozy krazkowych (1a) i (1b) zagtebiajg sie
w materiale pasa wykonujgc ruch prostoliniowy, z kolei urzgdzenie do poprzecznego ciecia
pasow jest wyposazone w zespot dociskowy przedni (13) i zespot dociskowy tylny (14), ktore
kolejno znajdujg przed strefg ciecia i za strefg ciecia.

4. Urzadzenie do ciecia poprzecznego pasow transportujgcych z dwoma nozami wedtug zastrze-
zenia 3, znamienne tym, ze zespot dociskowy jest zbudowany z sitownika dociskowego (16),
z tym, ze tloczysko (16a) sitownika jest potaczone z ptytg dociskowg (15), z kolei zespoty
dociskowe przedni (13) i tylny (14) sg potaczone z korpusem urzgdzenia do poprzecznego
ciecia pasow (11) poprzez przykrecenie sitownikow dociskowych (16) do tego wtasnie kor-
pusu (11).
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